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XU T X  C A C  S  

Công ty TNHH Matai (Vi t Nam) c thành l p theo Gi y ch ng nh n u t  s  
412023000091 do Ban Qu n lý các Khu ch  xu t và công nghi p Thành ph  H  Chí 
Minh c p l n u ngày 22/05/1995 và c p thay i l n th  ba vào ngày 26/08/2010 i 
khu ch  xu t Tân Thu n, ph ng Tân Thu n ông, qu n 7, Thành ph  H  Chí Minh v i 
ngành ngh  là s n xu t bao PP container, v i d t PP, pallet v i, màng nh a. Công ty 
chính th c i vào ho t ng s n xu t t  tháng 4 n m 1996 t i Nhà máy 1 ( ng Tân 
Thu n)  và t  tháng 1 n m 2009 t i Nhà máy 2 ( ng s  20). Công ty ã c c p các 

 s  pháp lý v  môi tr ng g m: 
- Nhà máy 1:  

+ Quy t nh s  474/Q -BQL ngày 06/02/2015 do Ban Qu n lý các Khu ch  xu t 
và công nghi p Thành ph  H  Chí Minh phê duy t báo cáo ánh giá tác ng môi 
tr ng c a c  s  “Nâng công su t Nhà máy s n xu t v i d t P.P, các lo i bao P.P 
container, pallet v i và màng nh a” t i Khu A, Lô N, s  47b – 49 – 51 – 53 – 55 
và Lô s  48b – 50 – 52 – 54 – 56, ng Tân Thu n, KCX Tân Thu n, ph ng 
Tân Thu n ông, Qu n 7, Thành ph  H  Chí Minh. 

+ Gi y xác nh n s  242/GXN-BQL ngày 17/01/2018 do Ban Qu n lý các Khu ch  
xu t và công nghi p Thành ph  H  Chí Minh v  xác nh n hoàn thành công trình 

o v  môi tr ng c a c  s  “Nâng công su t Nhà máy s n xu t v i d t P.P, các 
lo i bao P.P container, pallet v i và màng nh a” t i Khu A, Lô N, s  47b – 49 – 51 
– 53 – 55 và Lô s  48b – 50 – 52 – 54 – 56, ng Tân Thu n, KCX Tân Thu n, 
ph ng Tân Thu n ông, Qu n 7, Thành ph  H  Chí Minh. 

+ S ng ký ch  ngu n th i ch t th i nguy h i mã s  QLCTNH 79.000578.T do S  
Tài nguyên và Môi tr ng c p ngày 24/11/2008. 

- Nhà máy 2: 
+ Gi y xác nh n s  36/UBND-TNMT ngày 28/7/2008 c a y Ban Nhân Dân Qu n 

7 v  xác nh n ng ký b n cam k t b o v  môi tr ng c a c  s u t  xây d ng 
Nhà máy may bao bì c a Công ty TNHH Matai (Vi t Nam) t i Lô S.16b~24a, 

ng s  20, KCX Tân Thu n, ph ng Tân Thu n ông, Qu n 7, Thành ph  H  
Chí Minh. 

+ S ng ký ch  ngu n th i ch t th i nguy h i mã s  QLCTNH 79.001279.T do S  
Tài nguyên và Môi tr ng c p ngày 25/02/2010. 

 s  có t ng m c u t  302.250.000.000 ng, d a theo tiêu chí quy nh c a pháp 
lu t v u t  công i v i c  s  thu c lo i hình “s n xu t s n ph m nh a” thì c  s  có 
quy mô v n nhóm B (80 t  < v n u t  < 1.500 t ng) và không thu c lo i hình s n 
xu t, kinh doanh, d ch v  có nguy c  gây ô nhi m môi tr ng nên c n c  theo m c s  2 
Ph  l c IV ban hành kèm theo Ngh nh s  08/2022/N -CP ngày 10 tháng 01 n m 2022 

a Chính ph  thì c  s  thu c nhóm II. Do ó, c n c  theo kho n 2 u 39 c a Lu t b o 
 môi tr ng 2020, ng th i c n c  theo kho n 3 và kho n 6 u 28 Ngh nh s  

08/2022/N -CP c a Chính Ph  ngày 10/01/2022 thì c  s  này thu c tr ng h p ph i 
th c hi n th  t c  xu t c p gi y phép môi tr ng theo m u báo cáo quy nh t i Ph  

c X c a Ngh nh này và thu c th m quy n c p phép môi tr ng c a y ban nhân dân 
p t nh theo quy nh t i kho n 3 u 41 Lu t B o v  môi tr ng. ng th i, c n c  

theo kho n 7 u 9 Ngh  quy t s  98/2023/QH15 ngày 24/6/2023 c a Qu c H i quy 
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nh Ban Qu n lý các Khu ch  xu t và công nghi p Thành ph  H  Chí Minh t  ch c ti p 
nh n h  s , th c hi n th m nh, phê duy t k t qu  th m nh báo cáo ánh giá tác ng 
môi tr ng; c p, c p i, u ch nh, c p l i, thu h i gi y phép môi tr ng thu c th m 
quy n c a y ban nhân dân Thành ph , y ban nhân dân các qu n, huy n và thành ph  
Th c trong ph m vi khu ch  xu t, khu ch  xu t c giao qu n lý. Chính vì v y, 
Công ty TNHH Matai (Vi t Nam) n p h  s n Ban Qu n lý các Khu ch  xu t và công 
nghi p Thành ph  H  Chí Minh c xem xét, c p gi y phép môi tr ng cho nhà máy 
hi n h u. 
Chính vì v y, c n c  theo các quy nh c a pháp lu t hi n hành v  b o v  môi tr ng, 
nay Công ty TNHH Matai (Vi t Nam) ã ph i h p v i n v  t  v n là Công ty TNHH 
TM DV Nam Th nh l p báo cáo  xu t c p Gi y phép môi tr ng c a c  s  “Công ty 
TNHH Matai (Vi t Nam) - Nhà máy s n xu t v i d t P.P (5.000 t n s n ph m/n m), các 
lo i bao P.P container (10.000 t n s n ph m/n m),  pallet v i (50.000 s n ph m/n m) và 
màng nh a (1.500 t n s n ph m/n m)” t i Khu A, Lô N, s  47b – 49 – 51 – 53 – 55, Lô 

 48b – 50 – 52 – 54 – 56, ng Tân Thu n và Lô s  S.16b~24a, ng s  20, KCX 
Tân Thu n, ph ng Tân Thu n ông, Qu n 7, Thành ph  H  Chí Minh. 
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CH NG I 

THÔNG TIN CHUNG V  C  S  
 

1.1 Tên ch  c  s u t  
 Tên ch  c  s : Công ty TNHH Matai (Vi t Nam) 
 a ch  v n phòng: Khu A, Lô N, s  47b – 49 – 51 – 53 – 55 và lô s  48b – 50 – 52 

– 54 – 56, ng Tân Thu n, Khu ch  xu t Tân Thu n, ph ng Tân Thu n ông, 
Qu n 7, Thành ph  H  Chí Minh. 

 Ng i i di n theo pháp lu t c a ch  c  s u t : Ông SAKURAI TAKAYOSHI, 
Ch c v : T ng Giám c 

y quy n cho Ông OKUBO MAMORU, Ch c v : Giám c T ng v  theo Th y 
quy n s  02/2024-UQ-MVC ngày 01/03/2024). 

 n tho i:  08. 37701773;    Fax: 08. 37701775;   Email: mvc@matai.com.vn 
 Gi y ch ng nh n ng ký doanh nghi p công ty trách nhi m h u h n hai thành viên 

tr  lên mã s  doanh nghi p 0300784676 do S  K  ho ch và u t  Tp.HCM c p 
n u ngày 22/05/2015, c p thay i l n th  6 ngày 22 tháng 02 n m 2024. 

 Gi y ch ng nh n ng ký u t   s  8777480396 do Ban Qu n lý các Khu ch  xu t 
và công nghi p Thành ph  H  Chí Minh ch ng nh n l n u ngày 22 tháng 5 n m 
1995, ch ng nh n thay i l n th  n m ngày 14 tháng 01 n m 2022. 

1.2   Tên c  s u t  
 Tên c  s : Công ty TNHH Matai (Vi t Nam) - Nhà máy s n xu t v i d t P.P (5.000 

n s n ph m/n m), các lo i bao P.P container (10.000 t n s n ph m/n m), pallet 
i (50.000 s n ph m/n m) và màng nh a (1.500 t n s n ph m/n m). 

 a m th c hi n:  
+  Nhà máy 1: Khu A, Lô N, s  47b – 49 – 51 – 53 – 55 và lô s  48b – 50 – 52 – 

54 – 56, ng Tân Thu n, Khu ch  xu t Tân Thu n, ph ng Tân Thu n ông, 
Qu n 7, Thành ph  H  Chí Minh. 

+ Nhà máy 2: Lô s  S.16b~24a, ng s  20, Khu ch  xu t Tân Thu n, ph ng 
Tân Thu n ông, Qu n 7, Thành ph  H  Chí Minh. 

  quan th m nh thi t k  xây d ng: Ban Qu n lý các Khu ch  xu t và công 
nghi p Thành ph  H  Chí Minh. 

  quan c p các lo i gi y phép có liên quan n môi tr ng c a c  s u t  (n u 
có): Ban Qu n lý các Khu ch  xu t và công nghi p Thành ph  H  Chí Minh. 

 Quy mô c a c  s  (phân lo i theo tiêu chí quy nh c a pháp lu t v u t  công): 
 s  thu c lo i hình “s n xu t s n ph m nh a” có t ng m c u t  

302.250.000.000 ng (n m trong m c t  80 t ng n d i 1.500 t ng) nên 
 s  có quy mô nhóm B. 

 Tiêu chí v  môi tr ng: c  s  có quy mô nhóm B (theo tiêu chí quy nh c a pháp 
lu t v u t  công) và không thu c lo i hình s n xu t, kinh doanh, d ch v  có nguy 

 gây ô nhi m môi tr ng nên c n c  theo m c s  2 Ph  l c IV ban hành kèm theo 
Ngh nh s  08/2022/N -CP ngày 10 tháng 01 n m 2022 c a Chính ph  thì c  s  
thu c c  s u t  nhóm II.  
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1.3  Công su t, công ngh , s n ph m c a c  s  

1.3.1 Công su t c a c  s  

 ng 1.1. Công su t s n xu t c a c  s  

Stt Tên s n 
ph m 

n v  
tính 

Công su t 
theo Gi y 

CN T 
(2 nhà máy) 

Công su t 
ã c c p 

môi tr ng 
(2 nhà máy) 

Công su t s n xu t 
m 2023  

Công su t ng ký  
Gi y phép môi tr ng 

Nhà 
máy 1 

Nhà 
máy 2 

ng c ng 
“T n/n m” 

Nhà 
máy 1 

Nhà 
máy 2 

ng 
ng 

ng c ng 
“T n/n m” 

1 V i d t P.P T n/n m 5.000 5.000 0,96 - 0,96 5.000 - 5.000 5.000 

2 Bao P.P 
container n/n m 10.000 10.000 2.520 3.576 6.096 3.000 7.000 10.000 10.000 

3 Pallet v i(*) n 
ph m/n m 2.100.000 50.000 1.200 - 4,2 50.000 - 50.000 175 

4 Màng nh a T n/n m 1.500 1.500 12 - 12 1.500 - 1.500 1.500 
NG C NG     6.113,16    16.675 

Ngu n: Công ty TNHH Matai (Vi t Nam), 8/2024. 
Chú thích:  
-      (*) 1 pallet v i có tr ng l ng kho ng 3,5kg. 
-  T ng công su t s n xu t c a C  s  khi t n công su t ng ký g p kho ng 2,72 l n so v i n m 2023 [(16.675 / 6.113,16) t n/n m 

= 2,72]. 

1.3.2 Công ngh  s n xu t c a c  s u t  

A. T i Nhà máy 1 ( ng Tân Thu n) 
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a1) Quy trình công ngh  s n xu t v i d t P.P 

   S  quy trình: 
 
 

 
 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
  
 
 
  
 
 
 
 
 
 
 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 Hình 1.1. Quy trình công ngh  s n xu t v i d t P.P. 

 

óng gói, l u kho 
xu t bán cho khách 

Xu t qua công n  
n xu t bao 

Nguyên li u  
(H t nh a PP, h t màu) 

n ph i tr n  

 n c gi i nhi t 

Máy c t 

n ch a 

Máy nén ép t o màng 

Gu ng kéo 

-  VOC: propylen 
-  Nhi t th a 
-  Ti ng n, rung 
 

-  Ti ng n, rung 
-  Bao bì th i 

m nh l ng 

Chiller 

 Tu n hoàn 

c th i 

Bàn nhi t 

Máy cu n s i 

Nhi t th a 

S i d c S i ngang 

Máy d t vòng 

Máy cu n v i 

- CTR: S i P.P b  t 
-  Ti ng n 

Ti ng n, rung 

-  Ti ng n, rung 
-  Nhi t th a 
-  S i P.P b t 

Ti ng n, rung 

-  Ti ng n, rung 
 

Máy tráng ph  
 màng nh a  

-  VOC: propylen 
-  Nhi t th a 
-  Ti ng n, rung 
 

Gi i nhi t b ng h i 

Nh a ph  ph m t  công 
n s n xu t u 

(s i PP t  công n c t, 
cu n s i, d t v i) 

 ch  l i thành 
t nh a 

-  Nhi t th a 
 

-  VOC: propylen 
-  Nhi t th a 
-  Ti ng n, rung 
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Thuy t minh quy trình: 
 

Quy trình s n xu t v i P.P c a c  s  là m t quy trình khép kín, máy ch y liên t c t  
công n u n công n cu i cho ra thành ph m. 
Tr c tiên, nguyên li u ban u là các lo i h t nh a nguyên sinh (PP, h t màu) c 
xu t kho  n p li u vào các b n ch a chu n b  cho công n s n xu t. Các lo i h t 
nh a này t  b n ch a c b m nh l ng theo m t t  l  nh t nh vào trong b n 
ph i tr n nh m tr n u các thành ph n h t. H n h p sau ó c b m vào b  ph n 
gia nhi t, t i ây h t nh a c gia nhi t b ng n lên nhi t  t  200 – 2500C nh m 
làm nóng ch y h t nh a ph c v  cho vi c nén ép cán qua u khuôn thành màng nh a 

ng.  
Màng nh a sau khi ra kh i máy có nhi t  cao nên c a qua công n gi i 
nhi t, công ty áp d ng 02 ph ng pháp gi i nhi t:  
- Gi i nhi t b ng h i: t i v  trí u ra c a máy c g n các h ng c p khí t  máy l nh 

trung tâm ch a th ng vào màng nh a nh m h  nhi t  c a màng nh a tr c khi vào 
máy c t. 

- Gi i nhi t b ng n c: màng nh a m ng sau khi ra kh i máy c gu ng kéo kéo 
ch y qua b  ch a n c s ch nh m gi i nhi t tr c khi a vào máy c t  c t thành 
các s i nh . Ph n n c gi i nhi t trong quá trình gi i nhi t s  b  nóng lên và c 

m v  h  th ng làm l nh (Chiller)  gi i nhi t tr c khi tu n hoàn s  d ng l i 
100% cùng v i l ng n c châm m i vào, nh k  sau th i gian kho ng 04 tháng 
thì công ty ti n hành thay m i l ng n c này. 

Màng nh a sau khi c gi i nhi t c kéo vào bu ng c t, t i ây t  màng nh a 
ph ng c máy c t thành d ng s i theo kích th c quy nh, sau ó ti p t c c kéo 
qua bàn nhi t nh m làm khô s i (n u gi i nhi t b ng n c) và kéo giãn s i t c 

t c ng  nh t nh tr c khi a qua dàn thu s i. T i công n cu n s i, các s i 
P.P c chia ra cu n thành nhi u các cu n s i nh .  
Các cu n s i c a qua công n d t v i. T i ây s i c m c theo d ng s i 
ngang và d ng s i d c c máy d t vòng k t h p l i v i nhau  t o thành t m v i 
P.P. Thành ph m v i d t P.P t o thành c máy cu n v i cu n l i thành các cu n tròn 
to.  
Tùy theo n t hàng mà v i sau khi d t m t ph n c óng gói l u kho  xu t bán 
cho khách hàng, m t ph n ti p t c c a qua công n tráng ph  màng nh a. T i 
ây, nguyên li u là h t nh a PP nguyên sinh c máy gia nhi t  nhi t  t  200 – 

2500C  làm nóng ch y h t nh a nh m tráng u m t l p nh a m ng lên 01 b  m t 
a v i  làm t ng  b n, và ch ng th m c a v i. Các cu n v i này m t ph n c 

xu t sang phân Nhà máy khác  s n xu t thành d ng bao, pallet, m t ph n c công 
ty óng gói  xu t bán cho khách hàng.      

t c  ph n s i P.P b t trong các công n d t, tráng màng (rìa cu n v i hay rìa 
màng phim) u c công ty thu h i l i a vào máy xay, t o h t nh a và tái s  

ng l i 100%. Ph  ph m c a các công n khác u c giao cho n v  có ch c 
ng thu mua ph  li u. 
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t s  hình nh minh h a quy trình s n xu t v i d t P.P: 

  
Công n nén ép màng nh a P.P Công n gi i nhi t màng nh a  

 
Công n cu n s i Công n d t v i 

 

 

Công n cu n v i thành cu n l n Công n tráng ph  màng nh a lên v i 

Hình 1.2.  t s  hình nh minh h a quy trình s n xu t v i d t P.P  
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Công n c t v i t  
cu n l n (b ng dao 

ho c b ng nhi t) 

Nguyên li u 
(V i d t c a công ty, v i d t 

nh p t  ngoài) 

Công n in 

 

Công n may và 
p ráp các b  ph n  

Ki m tra s n ph m, 
t i tr ng  

n ph m bao P.P 
container/ pallet v i  

óng gói, l u kho ch  
xu t hàng 

Các cu n s i P.P 

Các ph  ki n khác 

Máy b n dây 
ai, dây tape, 
dây th ng 

Máy cu n tròn 

Máy c t 

Công n c t theo 
kích th c yêu c u 

Công n c t  
áy 

a2). Quy trình công ngh  s n xu t bao P.P container và pallet v i 

   S  quy trình: 

 

 

 

 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Hình 1.3. Quy trình công ngh  s n xu t bao P.P container và pallet v i t i Nhà máy 1. 

Thuy t minh quy trình: 

-  Nhi t th a 
-  Ti ng n, rung 
-  V n v i th a 

-  VOC: toluen, xylen 
-  Bao bì dính m c, 

dung môi, gi  lau 
dính TPNH  

- Ti ng n, rung 
- V n v i, ch  th a 

S n ph m không 
t ch t l ng 

- V n dây th a 
- Ti ng n, rung 

-  Ti ng n, rung 
- S i P.P t 

Ti ng n, rung 

-  Nhi t th a 
-  Ti ng n, rung 
-  V n v i th a 

-  Nhi t th a 
-  Ti ng n, rung 
-  V n v i th a 
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Nguyên li u u vào c a công ngh  s n xu t bao P.P container và pallet v i là v i 
P.P ã c công ty d t t i phân x ng d t, cùng v i các lo i v i PE&PP c công 
ty nh p mua t  bên ngoài. 

u tiên, v i  d ng cu n tròn l n c a vào máy c t  c t thành t ng t m v i 
có kích th c nh  h n, t  các t m v i này ti p t c c a n các công n c t 
khách nhau  cho ra hình thù v i kích th c yêu c u c a m i lo i bán thành ph m. 
Công ty th c hi n 02 ph ng pháp c t: ho c là c t b ng l i dao, ho c là c t b ng s i 
dây ã c làm nóng lên b ng ngu n n. 
Sau công n c t, tùy theo t ng bán thành ph m và c ng tùy theo n t hàng mà 
trên thân bao bì yêu c u có thông tin hay không thì v i s c a qua công n in 
n ho c không c n in. i v i bán thành ph m nào c n in s c a qua máy in  

in, công ty s  d ng máy in lo i con l n, phía trên tr c l n c a máy in c g n các 
u ch  b ng cao su, m c in c n p li u vào máng  phía d i, khi máy ch y, 

tr c l n quay s  làm nhúng m c lên ph n ch  n i ã c g n trên thân, úng lúc này 
i ã c máy kéo n úng v  trí c n in  con l n nh n lên b  m t v i, h t công 

n in v i c ch y ra ngoài  phía bên kia, c  nh  th  quy trình in c th c hi n 
theo m t quy trình liên t c. 

t s  bán thành ph m khác c a qua công n c t x áy tr c khi chuy n 
qua công n may bao. Công n c t xe này c s  d ng b ng s i dây ã c 
làm nóng lên b ng ngu n n. 

i công n b n dây ai, dây tape, dây th ng: s i nh a P.P c ng c m c theo 
ng s i ngang và d ng s i d c c các máy b n k t h p l i v i nhau  t o t m 

dây ai, dây th ng, dây tape. Thành ph m dây ai, dây th ng, dây tape t o thành 
c máy cu n cu n l i thành các cu n tròn to. Các cu n dây này c a sang 

công n c t  c t theo t ng kích th c yêu c u.  
Sau các công n c t, in n (n u có), t t c  các ph n thân, b  ph n c a bao cùng các 
lo i dây ai, dây th ng, dây tape c a qua công n may. T i ây, t t c  các b  
ph n, ph  ki n c a bao c may l p ráp theo quy trình  cho ra hình thù c a 02 
lo i s n ph m là bao P.P container và pallet v i. S n ph m u ra c em qua công 

n ki m tra và công n th  t i  ki m tra ch t l ng s n ph m, n u s n ph m 
không t yêu c u s c công ty lo i b  làm ph  li u, i v i các s n ph m t 
ch t l ng c óng gói, l u kho ch  xu t hàng.   

t s  hình nh minh h a quy trình s n xu t bao P.P container và pallet v i: 

  
V i cu n g n vào u máy c t  Công o n c t v i 
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Công n c t x  Công n in lên thân bao bì 

 

 

Bán thành ph m sau khi in 

 
Công n may, l p ráp bao, pallet Công n d t b n dây ai, dây tape, dây th ng và 

cu n thành cu n 

Hình 1.4.  t s  hình nh minh h a quy trình s n xu t bao P.P container và pallet v i. 
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Nguyên li u  
(H t nh a PE, LDPE) 

n ph i tr n  

n ch a 

Máy th i khuôn tròn 

Gu ng kéo 

Máy cu n tròn 

Máy seal áy bao nylon/ 
Máy seal áy bao nylon 

hình chai 
Máy c t bao nylon 

óng gói, l u kho ch  xu t cho 
khách hàng ho c chuy n qua 

công n sau 

óng gói, l u 
kho ch  xu t 

cho khách hàng 

 ch  l i thành 
t nh a 

 

a3). Quy trình công ngh  s n xu t màng nh a (bao nylon) 
   S  quy trình: 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
Hình 1.5. Quy trình công ngh  s n xu t màng nh a (bao nylon). 

Thuy t minh quy trình: 
Nguyên li u là các lo i h t nh a nguyên sinh PE, LDPE c  vào b n ch a theo t  l  
qui nh, sau ó c b m vào b n ph i tr n. Sau khi ã ph i tr n u, h t nh a c 

m vào ph u c a máy th i khuôn tròn, t i ây h t nh a c gia nhi t t  200 – 2500C 
 làm nóng ch y h t nh a, lúc này máy th i khuôn tròn s  th i ra màng nh a d ng ng 

tròn. Màng nh a t o thành c gu ng kéo kéo a qua máy cu n  cu n l i thành các 
cu n màng nh a to, trong quá trình gu ng kéo, màng nh a c gi i nhi t b ng môi 
tr ng không khí vì xuyên su t trong các phân x ng s n xu t c a công ty luôn c 

p h i l nh t  máy u hòa nhi t  trung tâm. 
Tùy theo n t hàng, mà màng nh a t o thành sau khi cu n thành cu n tròn l n s  

c óng gói, l u kho  ch  xu t cho khách hàng, ho c s c ti p t c a qua các 
công n seal áy bao. Công ty có 02 d ng seal áy bao: ho c là ch  seal th ng m t 

ng t o thành áy c a bao nylon nh  bình th ng, ho c là seal theo d ng hình m t 

-  VOC: etylen 
-  Nhi t th a 
-  Ti ng n, rung 
 

-  Ti ng n, rung 
-  Bao bì th i 

m  

-  Ti ng n, rung 

Rìa r o, màng 
nh a d  th a 
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cái chai (theo hình minh h a  d i). Các s n ph m t o thành c óng gói, l u kho 
ch  xu t hàng ho c chuy n công n sau l ng vô bao container. 

 

 
Gu ng kéo màng tr c khi cu n   

 
Công o n th i màng d ng ng tròn Công o n seal áy bao 

Hình 1.6.  t s  hình nh minh h a quy trình s n xu t màng nh a (bao nylon). 

a4) Công ngh  s  ch , tái ch  h t nh a  
 quy trình công ngh : 

 
 
 
 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Ph  ph m nh a t  công ty  

Tách, chia nh  ph  li u 

Gia nhi t kéo s i 

Máng gi i nhi t b ng 
c 

t t o h t nh a 

Tái s  d ng cho s n xu t c a Công ty 

  Ti ng n, rung 

-  H p ch t h u c  
-  Nhi t th a 
-  Ti ng n, rung 
 

c c p c th i Chiller 

Tu n hoàn 

  Ti ng n, rung 

Hình 1.7.   quy trình công ngh  s  ch , tái ch  h t nh a c a c  s . 
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Thuy t minh công ngh  s n xu t: 
u tiên, nh a ph  li u c chia nh  cho vào ph u ti p nh n c a máy, qua tr c 

vít th  nh t  ép, r i qua tr c vít th  hai  gia nhi t làm nóng ch y và kéo thành 
ng s i nh a. Các s i nh a ra kh i máy c gu ng kéo kéo ch y qua máng 

c s ch  gi i nhi t tr c khi a vào máy c t  c t thành d ng h t nh a nh  
kích th c h t nh a ban u.  
Ph n n c gi i nhi t trong quá trình gi i nhi t s  b  nóng lên và c b m v  h  
th ng làm l nh (Chiller)  gi i nhi t tr c khi tu n hoàn s  d ng l i 100% cùng 

i l ng n c châm m i vào, nh k  sau th i gian kho ng 06 tháng thì công ty 
ti n hành thay m i l ng n c này. 

t nh a t o thành c công ty ph i tr n v i h t nh a nguyên sinh theo m t t  l  
nh t nh  b t u m t quy trình s n xu t bao bì m i. 

  
Các lo i ph  ph m nh a phát sinh t  ho t ng s n xu t c a c  s  

 
Công n gia nhi t tái ch  nh a Máng n c gi i nhi t s i nh a sau khi gia nhi t 

Hình 1.8.  t s  hình nh minh h a công n s  ch , tái ch  nh a c a c  s . 
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B.  T i Nhà máy 2 ( ng s  20) 
Quy trình công ngh  s n xu t bao P.P container  

   S  quy trình: 

 

 

 

 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Hình 1.9. Quy trình công ngh  s n xu t bao P.P container t i Nhà máy 2. 

Công n c t v i t  
cu n l n (b ng dao 

ho c b ng nhi t) 

-  Nhi t th a 
-  Ti ng n, rung 
-  V n v i th a 

i d t 
(S n xu t t  Nhà máy 1 + 

mua t  bên ngoài v ) 

Công n in 

 

Công n may và 
p ráp các b  ph n  

Ki m tra s n ph m, 
i tr ng  

n ph m bao P.P 
container/ pallet v i  

óng gói, l u kho ch  
xu t hàng 

-  VOC: toluen, xylen 
-  Bao bì dính m c, 

dung môi, gi  lau 
dính TPNH  

- Ti ng n, rung 
- V n v i, ch  th a 

S n ph m không 
t ch t l ng 

Các ph  ki n khác 

Dây ai, dây tape, dây 
th ng (S n xu t t  nhà 

máy 1 + mua ngoài) 

Máy c t 

- V n dây th a 
- Ti ng n, rung 

-  Nhi t th a 
-  Ti ng n, rung 
-  V n v i th a 

Công n c t theo 
kích th c yêu c u 

-  Nhi t th a 
-  Ti ng n, rung 
-  V n v i th a 

Công n c t  
áy 
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Thuy t minh quy trình: 
Công ngh  s n xu t bao PP container t i Nhà máy 2 gi ng y nh  t i Nhà máy 1. 
Nguyên li u u vào c a công ngh  s n xu t bao P.P container là v i P.P ã c 
công ty d t t i phân x ng d t c a Nhà máy 1, cùng v i các lo i v i PE&PP c 
công ty nh p mua t  bên ngoài. 

u tiên, v i  d ng cu n tròn l n c a vào máy c t  c t thành t ng t m v i 
có kích th c nh  h n, t  các t m v i này ti p t c c a n các công n c t 
khách nhau  cho ra hình thù v i kích th c yêu c u c a m i lo i bán thành ph m. 
Công ty th c hi n 02 ph ng pháp c t: ho c là c t b ng l i dao, ho c là c t b ng s i 
dây ã c làm nóng lên b ng ngu n n. 
Sau công n c t, tùy theo t ng bán thành ph m và c ng tùy theo n t hàng mà 
trên thân bao bì yêu c u có thông tin hay không thì v i s c a qua công n in 
n ho c không c n in. i v i bán thành ph m nào c n in s c a qua máy in  

in, công ty s  d ng máy in lo i con l n, phía trên tr c l n c a máy in c g n các 
u ch  b ng cao su, m c in c n p li u vào máng  phía d i, khi máy ch y, 

tr c l n quay s  làm nhúng m c lên ph n ch  n i ã c g n trên thân, úng lúc này 
i ã c máy kéo n úng v  trí c n in  con l n nh n lên b  m t v i, h t công 

n in v i c ch y ra ngoài  phía bên kia, c  nh  th  quy trình in c th c hi n 
theo m t quy trình liên t c. 

t s  bán thành ph m khác nh  dây ai, dây tape, dây th ng,… t  Nhà máy 1 a 
sang ho c c mua t  bên ngoài v c a qua công n c t x  tr c khi 
chuy n qua công n may bao. 
Sau các công n c t, in n (n u có), t t c  các ph n thân, b  ph n c a bao cùng các 
lo i dây ai, dây th ng, dây tape c a qua công n may. T i ây, t t c  các b  
ph n, ph  ki n c a bao c may l p ráp theo quy trình  cho ra hình thù c a s n 
ph m bao P.P container.  

n ph m u ra c em qua công n ki m tra và công n th  t i  ki m tra 
ch t l ng s n ph m, n u s n ph m không t yêu c u s c công ty lo i b  làm 
ph  li u, i v i các s n ph m t ch t l ng c óng gói, l u kho ch  xu t hàng.   

t s  hình nh minh h a quy trình s n xu t bao P.P container t i Nhà máy 2: 

  
V i cu n g n vào u máy c t  Các t m v i sau khi c t 
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Công o n c t x  Công o n in lên thân bao bì 

  
Công o n c t dây ai, dây tape, dây th ng  Công o n may, l p ráp bao 

  
Công o n ki m tra Công o n óng gói 

Hình 1.10.  t s  hình nh minh h a quy trình s n xu t bao P.P container t i Nhà máy 2 

1.3.3 S n ph m c a c  s  

+ n ph m c a Công ty g m 4 lo i: 
+ V i d t P.P  
+ Bao P.P container 
+ Pallet v i 
+ Màng nh a 
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+ t s  hình nh minh h a s n ph m c a c  s : 

  
                          V i d t P.P Pallet v i 

 

 

 
Bao PP Container Màng nh a và bao nylon hình chai 

Hình 1.11.  t s  hình nh minh h a các s n ph m c a công ty. 
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1.4  Nguyên li u, nhiên li u, v t li u, ph  li u (lo i ph  li u, mã HS, kh i l ng ph  li u d  ki n nh p kh u), n n ng, hóa ch t s  
ng, ngu n cung c p n, n c c a c  s  

1.4.1 Danh m c và nhu c u s  d ng nguyên li u, nhiên li u, v t li u c a c  s  

ng 1.2. Danh m c và nhu c u v  nguyên li u, v t li u chính c a c  s  

Stt Tên nguyên li u 
Kh i l ng (t n/n m) 

Xu t x  Công n s  d ng m 
2023 

n công 
su t ng ký 

A. T i Nhà máy 1     

1 H t nh a PP & PE 2251,5 6.124 Nh t, Singapore,  R p, Hàn 
Qu c 

Nép ép màng nh a  làm s i, 
cán ph  màng nh a, làm bao PE. 

2 H t nh a LDPE 855,5 2.327 Nh t,  R p, Singapore Nép ép th i bao nylon 

3 Ph  li u nh a tái ch  t  rìa r o 
nh a c a công ty 

276 750,8 Công ty Matai Ph i tr n v i h t nh a nguyên 
sinh 

4 V i d t PE & PP 119,7 325,6 Nh t, Thái Lan, Vi t Nam t và may bao container và 
pallet v i 

5 H t màu và ph  gia UV 57,3 155,8 Vi t Nam Nép ép màng nh a  làm s i, 
cán ph  màng nh a 

6 H t canxi cacbonat 79,7 216,8 Vi t Nam Nép ép màng nh a  làm s i 
7 S i 800 D ~ 6000D 53,9 146,6 Vi t Nam t v i 

8 Màng PE và màng ph  kim lo i 
các lo i 

17,6 47,9 Nh t, Thái Lan, Indonesia, 
Vi t Nam 

Công n óng gói, x p bao, 
chu n b  

9 L i PP & PE 3,0 8,2 Nh t, Vi t Nam Công n c t, chu n b  
10 ng PE & PVC 3,0 8,2 Vi t Nam Công n c t, chu n b  
11 Ch  may các lo i 10,3 28 Vi t Nam, Nh t, Thái Lan May  
12 Dây thun 1,2 3,3 Vi t Nam, Nh t t v i b ng nhi t 
13 Dây ai các lo i (PP, cotton, 7,9 21,4 Nh t, Vi t Nam, Indonesia May l p ráp bao, pallet 
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Stt Tên nguyên li u 
Kh i l ng (t n/n m) 

Xu t x  Công n s  d ng m 
2023 

n công 
su t ng ký 

PVC,…) 
14 Dây th ng 40,6 110,4 Vi t Nam, Nh t May l p ráp bao, pallet 
15 Nhãn các lo i 1,8 4,9 Nh t, Vi t Nam Hoàn thi n, óng gói 
36 Gi y óng gói 3,6 9,9 Thái Lan, Vi t Nam Hoàn thi n, óng gói 

37 Dây óng gói và b ng keo 4,9 13,2 Vi t Nam, Nh t, Trung Qu c, 
Thái Lan Hoàn thi n, óng gói 

38 Khoá nh a 0,6 1,6 Nh t, Vi t Nam Hoàn thi n, óng gói 
39 N m bao 6,1 16,5 Vi t Nam, Trung Qu c, Nh t Công n c t, chu n b  
B. T i Nhà máy 2 0,0    
1 V i d t PE & PP 1826,4 4.967,80 Nh t, Thái Lan, Vi t Nam C t và may bao container  

2 Màng PE và màng ph  kim lo i các 
lo i 

663,3 1.804,20 Nh t, Thái Lan, Vi t Nam, 
Indonesia  

Công n óng gói, x p bao, 
chu n b  

3 L i PP & PE 6,4 17,3 Nh t, Vi t Nam Công n c t, chu n b  
4 ng PE & PVC 6,4 17,3 Vi t Nam Công n c t, chu n b  
5 Ch  may các lo i 23,2 63 Vi t Nam, Nh t, Thái Lan May  
6 Dây thun 1,8 4,9 Vi t Nam, Nh t t v i b ng nhi t 

7 Dây ai các lo i (PP, cotton, 
PVC,…) 

16,4 44,5 Nh t, Vi t Nam, Indonesia May l p ráp bao, pallet 

8 Dây th ng 91,8 249,7 Vi t Nam, Nh t May l p ráp bao, pallet 
9 Nhãn các lo i 4,6 12,4 Nh t, Vi t Nam Hoàn thi n, óng gói 

10 Gi y óng gói 10,0 27,2 Thái Lan, Vi t Nam Hoàn thi n, óng gói 

11 Dây óng gói và b ng keo 12,7 34,6 Vi t Nam, Nh t, Trung Qu c, 
Thái Lan Hoàn thi n, óng gói 

12 Khoá nh a 2,7 7,4 Nh t, Vi t Nam Hoàn thi n, óng gói 
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Stt Tên nguyên li u 
Kh i l ng (t n/n m) 

Xu t x  Công n s  d ng m 
2023 

n công 
su t ng ký 

13 N m bao 14,6 39,6 Vi t Nam, Trung Qu c, Nh t Công n c t, chu n b  
 T NG C NG 6473,2 17.610   

Ngu n: Công ty TNHH Matai (Vi t Nam), 8/2024. 

ng 1.3. Nhu c u v  nguyên li u ph  ph c v  s n xu t c a Công ty khi ho t ng n công su t ng ký 

Stt Tên nguyên li u 
Kh i l ng (Kg/n m) Xu t 

 m 2023 n công su t ng ký 

A T i Nhà máy 1    

1 

u bôi tr n s i trong công n d t v i 
Thành ph n:  
- D u khoáng 
- Ester 
- Ch t ho t ng b  m t không ion 

3.702,2 10.070 Nh t B n 

2 D u nh t bôi tr n máy móc, thi t b  50,4 137 Vi t Nam 
B T i Nhà máy 2    
1 D u nh t bôi tr n máy móc, thi t b  22,4 61 Vi t Nam 
 T NG C NG 3.775 10.268  

Ngu n: Công ty TNHH Matai (Vi t Nam), 8/2024. 
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1.4.2 Danh m c và nhu c u s  d ng hóa ch t c a c  s  

ng 1.4. Danh m c và nhu c u v  hóa ch t c a c  s  

Stt Hóa ch t, nhiên li u 
Kh i l ng (Kg/n m) 

Thành ph n, công th c hóa h c Xu t x  m 
2023 

n công su t 
ng ký 

A T i Nhà máy 1     

1 M c in 16 43,5 

 Ch t màu: 10~35% 
 Nh a t ng h p: 15~20% 
 Isopropyl alcohol ((CH3)2CHOH) : 1~20% 
 Isobutyl alcohol ((CH3)2CHCH2OH): 5~15% 
 Toluen (C6H5CH3): 5~10% 
 Xylen (C6H4(CH3)2: 10 ~ 20% 
 Propylene glycol mono metyl ether 
(CH3OCH2CH(CH3)OH): 1~15% 

 Nitrocellulose [C6H7O2(OH)3-x(ONO2)x]n: 1~5% 

Nh t B n 

2 Dung môi (pha m c khi 
 khô và t y m c) 50 136 

 Isobutyl alcohol ((CH3)2CHCH2OH): 30~40% 
 Propylene glycol mono metyl ether 
(CH3OCH2CH(CH3)OH): 20 ~ 30% 

 Xylen (C6H4(CH3)2): 20 ~ 30% 
 Aliphatic Hydrocacbon: 5~10% 

Nh t B n 

B T i Nhà máy 2     

1 M c in 26 70,7 

 Ch t màu: 10~35% 
 Nh a t ng h p: 15~20% 
 Isopropyl alcohol ((CH3)2CHOH) : 1~20% 
 Isobutyl alcohol ((CH3)2CHCH2OH): 5~15% 
 Toluen (C6H5CH3): 5~10% 
 Xylen (C6H4(CH3)2: 10 ~ 20% 
 Propylene glycol mono metyl ether 
(CH3OCH2CH(CH3)OH): 1~15% 

Nh t B n 
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Stt Hóa ch t, nhiên li u 
Kh i l ng (Kg/n m) 

Thành ph n, công th c hóa h c Xu t x  m 
2023 

n công su t 
ng ký 

 Nitrocellulose [C6H7O2(OH)3-x(ONO2)x]n: 1~5% 

2 Dung môi (pha m c khi 
 khô và t y m c) 76 206,7 

 Isobutyl alcohol ((CH3)2CHCH2OH): 30~40% 
 Propylene glycol mono metyl ether 
(CH3OCH2CH(CH3)OH): 20 ~ 30% 

 Xylen (C6H4(CH3)2): 20 ~ 30% 
 Aliphatic Hydrocacbon: 5~10% 

Nh t B n 

 T NG C NG 168 456,9    
Ngu n: Công ty TNHH Matai (Vi t Nam), 8/2024. 

1.4.3 Ngu n cung c p và nhu c u s  d ng n n ng, n c c a c  s  

a.  n n ng 

- Ngu n cung c p: ngu n n cung c p cho công ty c l y t  ngu n n c a khu ch  xu t cung c p tr c ti p t  Công ty n l c Tân 
Thu n. Công ty không s  d ng máy phát n d  phòng. 

- Nhu c u s  d ng: n ng l ng n c s  d ng ch  y u  v n hành thi t b , máy móc ph c v  cho s n xu t, ngoài ra n còn c 
dùng v i m c ích x  lý n c th i, làm mát nh  h  th ng qu t, máy l nh, thi t b  v n phòng và th p sáng khu v c ho t ng c a công 
ty. Theo s  li u th ng kê c a công ty trong n m 2023 thì nhu c u s  d ng n c a công ty trung bình là 788.024kWh/n m. Do ó, c 
tính l ng n n ng tiêu th  khi nhà máy ho t ng  công su t ng ký GPMT là kho ng 2.143.400 kWh/n m.  

b.  N c c p 
Ngu n cung c p:  
Ngu n n c s  d ng cho ho t ng c a Công ty c c p t  tuy n c p n c chung c a KCX Tân Thu n (là n c c p c a thành ph ).   
Nhu c u s  d ng:  
Theo s  li u th ng kê c a công ty trong n m 2023 thì l ng n c c p s  d ng trung bình là 30.916 m3/n m, trong ó: 
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*  Nhà máy 1 ( ng Tân Thu n): là 20.654m3/ngày, t ng ng kho ng 77,3 m3/ngày (1 
m có 267 ngày làm vi c).  

*  Nhà máy 2 ( ng s  20): là 10.262 m3/ngày, t ng ng kho ng 38,4 m3/ngày (1 n m 
có 267 ngày làm vi c).  
 s  li u th ng kê th c t  này, c tính nhu c u s  d ng n c c a công ty khi ho t ng 
n công su t ng ký nh  sau: 

 Nhu c u n c c p cho sinh ho t: 
Nhu c u s  d ng n c sinh ho t cho cán b  công nhân viên làm vi c t i c  s  ch  y u 
là v  sinh cá nhân (r a tay, v  sinh,…). Ngoài ra, còn cung c p cho m c ích v  sinh, 
lau chùi. 

ng 1.5. Tiêu chu n n c cho nhu c u sinh ho t trong c  s  s n xu t công nghi p 

Lo i phân Nhà máy Tiêu chu n dùng n c sinh 
ho t (lít/ng i.ca) 

 s  không u 
hòa (Kgi ) 

Phân Nhà máy t a nhi t 
> 20 Kcalo/m3.gi  45 2,5 

Phân Nhà máy khác 25 3,0 
Ngu n: TCVN 13606:2023: C p n c, m ng l i ng ng và công trình – Yêu c u thi t 

 (b ng 4) theo Quy t nh công b  s  773/Q -BKHCN ngày 25/4/2023. 

 V i ho t ng s n xu t c a c  s  nên l a ch n tiêu chu n n c cho nhu c u sinh 
ho t c a cán b  công nhân viên là 25 lít/ng i.ca, h  s  không u hòa là 3. 

 + S  l ng cán b  công nhân viên c a c  s : 
*  N m 2023: Nhà máy 1 là 450 ng i, nhà máy 2: 350 ng i. 
*   Khi n công su t ng ký: Nhà máy 1 là 500 ng i, nhà máy 2: 480 ng i. 

+ Nhu c u s  d ng n c sinh ho t: 
*  N m 2023: 
    Nhà máy 1: 450 ng i/ngày x 25 lít/ng i. ngày x 3  = 33,8 m3/ngày. êm. 
    Nhà máy 2: 350 ng i/ngày x 25 lít/ng i. ngày x 3  = 26,3 m3/ngày. êm. 
*  Khi n công su t ng ký: 
    Nhà máy 1: 500 ng i/ngày x 25 lít/ng i. ngày x 3  = 37,5 m3/ngày. êm. 
    Nhà máy 2: 480 ng i/ngày x 25 lít/ng i. ngày x 3  = 36 m3/ngày. êm. 

 Nhu c u n c c p cho nhà b p: 
n c  theo “TCVN 4513:1988 C p n c bên trong - tiêu chu n thi t k ” thì tiêu 

chu n s  d ng n c cho nhà b p là t  18 – 25 lít/ng i.b a n, báo cáo s  d ng tiêu 
chu n trung bình là 20 lít/ng i.b a n. Công ty th c hi n ch  bi n th c n t i c  02 
nhà máy  cung c p su t n cho toàn b  cán b  công nhân viên, trong ó: 
+  N m 2023: 
    Nhà máy 1: 450 ng i/ngày x 20 lít/ng i. ngày = 9 m3/ngày. êm. 
    Nhà máy 2: 350 ng i/ngày x 20 lít/ng i. ngày = 7 m3/ngày. êm. 
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+  Khi n công su t ng ký: 
    Nhà máy 1: 500 ng i/ngày x 20 lít/ng i. ngày  = 10 m3/ngày. êm. 
    Nhà máy 2: 480 ng i/ngày x 20 lít/ng i. ngày = 9,6 m3/ngày. êm. 

 Nhu c u n c c p cho n c u ng: 
Công ty trang b  máy l c n c u ng tr c ti p cho cán b  công nhân viên c a Công ty. 

a vào nhu c u l ng n c u ng c a 1 ng i trong 1 ngày theo khuy n cáo c a B  
Y T  là 2,5 – 3 lít/ng i.ngày, báo cáo c tính l ng n c u ng c a 1 ng i khi làm 
vi c t i c  s  t i a là 2 lít/ng i.ngày. Nhu c u n c c p cho n c u ng t i c  s  là: 
+  N m 2023: 
    Nhà máy 1: 450 ng i/ngày x 2 lít/ng i. ngày = 0,9 m3/ngày. êm. 
    Nhà máy 2: 350 ng i/ngày x 2 lít/ng i. ngày = 0,7 m3/ngày. êm. 
+ Khi n công su t ng ký: 
    Nhà máy 1: 500 ng i/ngày x 2 lít/ng i. ngày  = 1 m3/ngày. êm. 
    Nhà máy 2: 480 ng i/ngày x 2 lít/ng i. ngày = 0,96 m3/ngày. êm. 

 c c p cho m c ích gi t trang ph c b o h  lao ng:  
Công ty th c hi n gi t trang ph c b o h  lao ng cho cán b  công nhân viên c a c  2 
nhà máy t i nhà máy 2. Nhu c u s  d ng lao ng c a c  2 nhà máy vào n m 2023 là 
800 ng i, khi n công su t ng ký là 980 ng i. V i tr ng l ng trang ph c r t nh  
nên kho ng 06 b  n ng 01kg. Do ó, t ng l ng trang ph c b o h  lao ng c n gi t 
vào n m 2023 là kho ng 133,3kg/ngày, khi n công su t ng ký là 163,3 kg/ngày. 

nh l ng l ng n c  gi t 01 kg  là kho ng 12 lít. Do ó, l ng n c s  d ng 
 gi t trang ph c b o h  lao ng c a c  s  là:  

+  N m 2023: 
    *  Nhà máy 1: 0 m3/ngày. êm. 
    *  Nhà máy 2: 133,3 kg/ngày x 12 lít/kg = 1,6 m3/ngày êm.  
+ Khi n công su t ng ký: 
    *  Nhà máy 1: 0 m3/ngày. êm. 
    *  Nhà máy 2: 163,3 kg/ngày x 12 lít/kg = 2,0 m3/ngày êm.  

 c c p cho s n xu t:  
+ Nhà máy 1 ( ng Tân Thu n) 
 *  N c c p  r a thi t b  (khung l c máy d t) 
  Th i m n m 2023 

nh k  kho ng 02 tháng/l n Công ty ti n hành r a, v  sinh các khung l c c a 
máy d t v i b ng n c s ch. Theo th c t  v n hành t i nhà máy cho th y l ng 

c m i l n s  d ng là kho ng 2m3/l n v  sinh, t ng ng 2m3/ngày êm 
(vào ngày th c hi n v  sinh). 

  Th i m khi ho t ng n công su t ng ký: 
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 Khi ho t ng n công su t ng ký thì t n su t làm vi c c a máy d t t ng lên. 
Do ó, Công ty s  ti n hành v  sinh khung l c v i t n su t ng n h n (kho ng 
01 tháng/l n), nh ng s  l ng máy móc không t ng nên l ng n c vào ngày v  
sinh v n không thay i so v i hi n h u là 2m3/ngày êm (vào ngày th c hi n v  
sinh). 

 *  N c c p cho máy qu t gi i nhi t nhà x ng 
  Th i m n m 2023 
  Công ty trang b  12 qu t máy s  d ng n c s ch  t o h i mát, gi i nhi t trong 

môi tr ng lao ng c a nhà máy 1. Theo nh l ng thì l ng n c tiêu th  c a 
1 qu t máy t i a là 30 lít/gi . V i công su t s n xu t nh  hi n nay thì công ty 
th c hi n ch  làm vi c t i a 02 ca/ngày. Do ó, l ng n c c n cung c p cho 
các qu t máy làm mát môi tr ng làm vi c là: 12 qu t máy x 30 lít/gi  x 16 
gi /ngày = 5,8 m3/ngày êm. 

  Th i m khi ho t ng n công su t ng ký: 
Khi ho t ng n công su t ng ký thì di n tích nhà x ng không thay i, 
nh ng công ty t ng ca làm vi c t  02 ca lên thành 03 ca/ngày. Do ó, l ng n c 

n cung c p cho các qu t máy làm mát môi tr ng làm vi c là: 12 qu t máy x 30 
lít/gi  x 24 gi /ngày = 8,6 m3/ngày êm. 

* N c c p gi i nhi t s n ph m sau máy nén ép màng nh a và máy tái ch  nh a 
i Nhà máy 1 c a Công ty s  d ng n c  gi i nhi t màng nh a sau khi ra 

kh i máy nén ép màng nh a và gi i nhi t s i nh a sau khi ra kh i máy gia nhi t 
tái ch  ph  li u nh a. 

  Th i m n m 2023: 
Theo th c t  v n hành c a nhà máy thì l ng n c c n  gi i nhi t là kho ng 
50m3/ngày êm. Tuy nhiên, ây là l ng n c c p ngay t  ban u cho h  th ng, 

ng th i công ty không th i b  l ng n c này mà s c tu n hoàn s  d ng 
cùng v i l ng n c m i châm bù vào hàng ngày n nh k  kho ng 4 – 6 
tháng m i thay m i. Trong quá trình gi i nhi t, m t ph n n c s  b  b c h i 
(chi m kho ng 40% l ng n c s  d ng), do ó l ng n c c n  châm bù l i 

ng n c b c h i hàng ngày là: 50m3/ngày x 40% = 20 m3/ngày êm. 
Th i m khi ho t ng n công su t ng ký: 
Khi ho t ng n công su t ng ký thì công su t các s n ph m (có s  d ng n c 

 gi i nhi t màng nh a) t ng kho ng 2,49 l n so v i công su t n m 2023. Do ó, 
c tính l ng n c c ng t ng theo t  l  s n ph m là 2,49 l n, t ng ng: 20 

m3/ngày x 2,49 l n  49,8m3/ngày êm.  
+ Nhà máy 2 ( ng s  20) 

i nhà máy 2 ch  th c hi n các công n c t, may s n ph m nên Công ty hoàn 
toàn không s  d ng n c cho s n xu t. ng th i, Công ty s  d ng máy l nh b ng 
gas  gi i nhi t môi tr ng lao ng t i nhà máy 2 nên c ng không s  d ng n c 
cho m c ích này. 

+ c c p t i cây:  
 ho t ng th c t  thì l ng n c s  d ng  t i cây c a c  s  t i th i m 



26 

hi n h u và th i m n công su t ng ký là:  
*  Nhà máy 1: ~ 5,8m3/ngày êm. 
*  Nhà máy 2: ~ 2,8 m3/ngày êm. 

ng h p l ng n c s  d ng và l ng n c th i phát sinh cao nh t trong quá 
trình v n hành c a c  s :     

ng 1.6. ng t ng h p l ng n c s  d ng nhi u nh t và l ng n c th i phát sinh 
cao nh t c a công ty  

Stt c ích s  d ng 

ng s  d ng 
(m3/ngày) 

Ngu n th i 

ng th i  
(m3/ngày) 

m 
2023 

n công 
su t 
ng ký 

m 
2023 

n công 
su t ng 

ký 
I. Nhà máy 1      

1 c c p cho sinh 
ho t  33,8 37,5 N c th i t  sinh ho t  33,8 37,5 

2 N c c p nhà b p 9 10 c th i t  nhà b p 9 10 

3 c c p cho m c 
ích n c u ng 0,9 1 c th i t  n c u ng 

a công nhân viên  0 0 

4 
c c p  r a thi t 

 (khung l c máy 
t) 

2 2 
c th i t  r a thi t 

 (khung l c máy 
t) 

2 2 

5 
c c p cho máy 

qu t gi i nhi t nhà 
ng 

5,8 8,6 c th i t  máy qu t 
gi i nhi t nhà x ng(1) 0 0 

6 

c c p gi i nhi t 
n ph m sau máy 

nén ép màng nh a và 
máy tái ch  nh a 

20 49,8 
c th i t  gi i nhi t 

n ph m (vào ngày 
thay n c) (2) 

30 74,7 

7 c c p cho t i 
cây 5,8 5,8 c th i t  t i cây 

(3) 0 0 

 ng l ng n c s  
ng c a nhà máy 1 77,3 114,7 ng l ng n c th i 

a nhà máy 1 
74,8 124,2 

II. Nhà máy 2      

1 c c p cho sinh 
ho t  26,3 36 c th i t  sinh ho t  26,3 36 

2 N c c p nhà b p 7 9,6 c th i t  s n xu t 7 9,6 

3 c c p cho m c 
ích n c u ng 0,7 0,96 

c th i t  n c 
ng th a c a công 

nhân viên  
0 0 

4 c c p gi t trang 
ph c b o h  lao ng 1,6 2,0 c th i t  gi t trang 

ph c b o h  lao ng 1,6 2,0 

5 c c p cho t i 
cây 2,8 2,8 c th i t  t i cây 

(3) 0 0 

 ng l ng n c s  
ng c a nhà máy 2 38,4 51,4 ng l ng n c th i 

a nhà máy 2 34,9 47,6 
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Chú thích:  
(1) Qu t máy s  d ng n c  làm mát không khí trong môi tr ng lao ng, toàn b  

ng n c s  d ng s  bay h i vào không khí nên không làm phát sinh n c th i. 
(2) L ng n c c p c n s  d ng cho gi i nhi t là 50m3/ngày êm, nh ng 40% l ng n c 
th t thoát do b c h i, t ng ng là 20m3/ngày êm (50m3/ngày êm x40% = 
20m3/ngày êm). Do ó, l ng n c th i t i th i m thay n c nh k  là: 50 – 20 
(m3/ngày) = 30m3/ngày êm (t i th i m ho t ng n công su t ng ký t ng lên 2,49 

n theo t  l  s n ph m, t c 74,7m3/ngày). 
(3) N c t i cây th m h t vào t  ph c v  cho duy trì s  s ng, sinh tr ng c a cây 
xanh nên không làm phát sinh n c th i. 

1.5.  Các thông tin khác liên quan n c  s   

1.5.1 V  trí a lý c a c  s  

 Nhà máy 1 c a c  s nh v  t i Khu A, Lô N, s  47b – 49 – 51 – 53 – 55 và lô s  
48b – 50 – 52 – 54 – 56, ng Tân Thu n, KCX Tân Thu n, ph ng Tân Thu n 

ông, Qu n 7, Thành ph  H  Chí Minh. 
 Nhà máy 2 c a c  s nh v  t i Lô s  S.16b~24a, ng s  20, KCX Tân Thu n, 

ph ng Tân Thu n ông, Qu n 7, Thành ph  H  Chí Minh. 
 Ranh gi i các lô t c a c  s : 

+   Lô t Nhà máy 1 c xác nh b i các m c v i t a  VN 2000 nh  sau: 
ng 1.7. ng kê t a  lô t Nhà máy 1 c a c  s   

 hi u m a  VN 2000 
X Y 

1 1189780,83 608369,95 
2 1189848,15 608423,22 
3 1189926,99 608484,11 
4 1189866,63 608563,50 
5 1189862,87 608563,51 
6 1189786,24 608503,16 
7 1189736,12 608467,77 
8 1189737,55 608466,02 
9 1189720,36 608451,53 
10 1189719,35 608445,62 
11 1189729,16 608435,31 
12 1189728,05 608434,22 

Ngu n: Công ty TNHH Matai (Vi t Nam), 8/2024, 4/2024. 
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+   Lô t Nhà máy 2 c xác nh b i các m c v i t a  VN2000 nh  sau: 

ng 1.8. ng kê t a  lô t Nhà máy 2 c a c  s   

 hi u m a  VN 2000 
X Y 

1 1190820,59 608320,21 
2 1190846,57 608281,08 
3 1190866,47 608243,61 
4 1190971,27 608290,95 
5 1190908,20 608387,52 

 

4 

5 
2 

3 

6 

7 
8 

1 

9 10 

11 
12 

Hình 1.12.  th  hi n m c ranh gi i lô t t i Nhà máy 1 c a C  s . 

Ngu n: Công ty TNHH Matai (Vi t Nam), 8/2024, 4/2024 
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Hình 1.13.  th  hi n m c ranh gi i lô t t i Nhà máy 2 c a C  s . 

  trí ti p giáp: 
+  trí ti p giáp c a Nhà máy 1: 

* Phía ông: giáp v i ng Tân Thu n, bên kia ng là Công ty CP D c 
ph m Sa Vi (s n xu t d c ph m). 

* Phía Tây: giáp v i Công ty TNHH Futaba Vi t Nam (s n xu t linh ki n khuôn 
u, khuôn m u). 

* Phía Nam: giáp v i ng s  12, bên kia ng là Công ty TNHH Strongman 
(s n xu t xe p và xe th  thao). 

* Phía B c: giáp ng s  14 và bên kia là Công ty TNHH CCH Top (s n xu t, 
gia công và xu t kh u các lo i m , trang ph c, kh n quàng, g ng tay, ba lô, 
drap tr i gi ng, áo g i, l u, túi ng ). 

1 2 
3 

4 

5 
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Hình 1.14. S  v  trí ti p giáp t i Nhà máy 1 trong m i t ng quan v i khu v c xung 

quanh c a c  s . 

 
 trí giáp ng Tân Thu n và Cty Sa Vi  trí giáp ng s  12 và Cty Strongman 
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 trí giáp Công ty Futaba  trí giáp ng s  14 và Cty CCH Top 

Hình 1.15.  Hình nh minh h a các v  trí ti p giáp c a Nhà máy 1. 

+  trí ti p giáp c a Nhà máy 2: 

* Phía ông: ti p giáp v i Công ty TNHH Vina Cosmo (s n xu t các m t hàng 
 ph m, ch t t y r a). 

* Phía Tây: ti p giáp v i Công ty TNHH Pepperl+Fuch Vi t Nam (s n xu t linh 
ki n n t ). 

* Phía Nam: ti p giáp v i Công ty TNHH M.E.K (gia công c  khí) và Công ty 
TNHH Hong IK Vina (gia công c  khí). 

* Phía B c: giáp v i ng s  20, bên kia ng là Công ty TNHH S&HV (s n 
xu t các s n ph m b ng kim lo i) và Công ty TNHH Gadys Vi t Nam (s n 
xu t ngành may m c). 

  
 trí giáp Công ty Pepperl+Fuch  trí giáp ng s  20 và Công ty Gadys 
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 trí giáp Công ty Pepperl+Fuch  trí giáp Công ty Vina Cosmo 

Hình 1.16.  Hình nh minh h a các v  trí ti p giáp c a Nhà máy 2. 

*  

 
 

Hình 1.17. S  v  trí ti p giáp t i Nhà máy 2 trong m i t ng quan v i khu v c  
xung quanh 
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1.5.2 Các h ng m c công trình xây d ng c a c  s  

ng 1.9. Quy mô và các h ng m c công trình xây d ng t i Nhà máy 1 c a c  s   

Stt ng m c 
 t ng 

(t ng) 
Di n tích 
XD (m2) 

Di n tích 
sàn (m2) 

 l  
(%) 

A. H ng m c công trình chính     
1 Nhà v n phòng 2 272 544 1,36 

2 Nhà máy s n xu t + kho 
nguyên li u, kho thành ph m 1 11.718 11.718 58,59 

3 Phòng th  t i s n ph m 1 + l ng 121 187 0,6 
4 Nhà b p, nhà n 1 200 200 1 
B. H ng m c công trình ph  tr     0 
1 Mái che bãi xe lên hàng 1 371 371 1,85 
2 Tr m n  1 71 71 0,36 
3 Tr m n m  r ng 1 69,3 69,3 0,34 
4 Khu ch a ph  tùng và s a ch a 1 152 152 0,76 
5 Nhà xe hai bánh 1 1 216 216 1,08 
6 Nhà xe hai bánh 2 1 64 64 0,32 
7 Nhà b o v  1 1 15 15 0,08 
8 Nhà b o v  2 1 9 9 0,05 
9 Phòng thay  + nhà v  sinh 1 133 133 0,67 
10 Nhà v  sinh 1 và 2 1 62,88 62,88 0,31 
11 B  n c, th y ài - 36 - 0,18 
12 B  n c PCCC - 32 - 0,16 

13 ng giao thông n i b , sân 
bãi - 2.373,22 - 11,87 

C. H ng m c môi tr ng    0 
1 Kho l u ch a ch t th i nguy h i 1 15,6 15,6 0,08 

2 Kho l u ch a ch t th i r n sinh 
ho t 1 12 12 0,06 

3 Kho l u ch a ch t th i r n công 
nghi p thông th ng (2 cái) 1 57 57 0,28 

4 Di n tích cây xanh  4.000 - 20 
 T ng c ng  20.000 13.863,78 100,00 

Ngu n: Công ty TNHH Matai (Vi t Nam), 8/2024. 
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Hình 1.18. Hình nh t ng quan Nhà máy 1 c a c  s . 

ng 1.10. Quy mô và h ng m c công trình xây d ng t i Nhà máy 2 c a c  s   

Stt ng m c  t ng 
(t ng) 

Di n tích 
XD (m2) 

Di n tích 
sàn (m2) 

 l  
(%) 

A. H ng m c công trình chính     
1 Nhà v n phòng 2 662 1.272 5,52 

2 Nhà máy s n xu t + kho 
nguyên li u, kho thành ph m 1 6.478,2 6.478,2 54 

3 Nhà xe 2 bánh + nhà b p, nhà 
n 2 460 920 3,83 

B. H ng m c công trình ph  tr      
1 Nhà b o v  1 26,3 26,3 0,22 
2 Nhà xe 2 bánh cho khách 1 19,3 19,3 0,16 
3 Tr m b m 1 12 12 0,1 
4 T n + tr m n 1 36 36 0,3 
5 Kho gas 1 9 9 0,070 

6 Di n tích giao thông n i b , sân 
bãi - 1.855,2 - 15,46 

C. H ng m c môi tr ng     
1 Kho l u ch a ch t th i nguy h i 1 9 9 0,07 

2 Kho l u ch a ch t th i r n sinh 
ho t 1 9 9 0,07 

3 Kho l u ch a ch t th i r n công 
nghi p thông th ng 1 24 24 0,2 

4 Di n tích cây xanh - 2.400 - 20 
 T ng c ng  12.000   

Ngu n: Công ty TNHH Matai (Vi t Nam), 8/2024. 
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Hình 1.19. Hình nh t ng quan Nhà máy 2 c a c  s . 

1.5.3. Danh m c máy móc, thi t b  c a c  s  
ng 1.11.  Danh m c máy móc, thi t b  c a c  s   

Stt Tên thi t b  
Theo  

TM 
(cái) 

Th c t  l p 
t hi n nay 

(cái) 

Ghi  
chú 

A. Nhà máy 1 ( ng Tân Thu n)    
01 Máy kéo s i gi i nhi t b ng h i 1 1 Không thay i 
02 Máy kéo s i gi i nhi t b ng n c 2 2 Không thay i 
03 Máy kéo s i tròn (s i ai) 1 1 Không thay i 
04 Máy so n s i 2 2 Không thay i 
05 Máy b n dây th ng 12 10 Gi m so v i TM 
06 Máy b n dây ai 10 9 Gi m so v i TM 
07 Máy b n dây tape 2 3 ng so v i TM 
08 Máy b n s i 2 2 Không thay i 
09 Máy d t 21 19 Gi m so v i TM 
10 Máy tráng màng nh a 1 1 Không thay i 
11 Máy tr n h t nh a 4 3 Gi m so v i TM 
12 Máy th i bao nylon 1 1 Không thay i 
13 Máy c t ai t ng 3 5 ng so v i TM 
14 Máy c t v i t ng 3 6 ng so v i TM 
15 Máy c t v i b ng tay 3 0 Gi m so v i TM 
16 D ng c  c t tay 3 4 ng so v i TM 
17 Máy c t chéo 3 2 Gi m so v i TM 
18 Máy d p 1 2 ng so v i TM 
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Stt Tên thi t b  
Theo  

TM 
(cái) 

Th c t  l p 
t hi n nay 

(cái) 

Ghi  
chú 

19 Máy in 1 1 Không thay i 
20 Máy seal bao nylon các lo i 5 5 Không thay i 
21 Máy may các lo i 112 97 Gi m so v i TM 
22 Máy th  c ng  s i, ai 2 2 Không thay i 
23 Máy th  t i bao bì 1 1 Không thay i 
24 Máy th  th i ti t 1 3 ng so v i TM 
25 Máy dò kim lo i 2 2 Không thay i 
26 Máy óng gói ki n các lo i 5 4 Gi m so v i TM 

27 Máy t o h t nh a (máy tái ch  
ph  li u nh a) 1 1 Không thay i 

28 Thi t b  làm mát n c, làm l nh 
c gi i nhi t 4 7 ng so v i TM 

29 Máy nén khí 5 4 Gi m so v i TM 
30 Xe nâng 6 8 ng so v i TM 
B. Nhà máy 2 ( ng s  20)    
1 Máy c t v i t ng - 5 - 
2 Máy c t ai t ng - 5 - 
3 Máy c t chéo - 3 - 
4 Máy c t v i b ng tay 40 0 Gi m so v i TM 
5 D ng c  c t tay - 3 - 
6 Máy d p - 1 - 
7 Máy in - 1 - 
8 Máy may các lo i 260 224 Gi m so v i TM 
9 Máy dò kim lo i - 2 - 

10 Máy óng gói ki n các lo i - 5 - 
11 Máy nén khí - 2 - 
12 Xe nâng 4 4 - 

Ngu n: Công ty TNHH Matai (Vi t Nam), 8/2024. 

1.5.4. Ngu n nhân l c và ch  làm vi c 

- T ng s  lao ng làm vi c tr c ti p t i công ty hi n nay là 800 ng i, trong ó: Nhà 
máy 1 là 450 ng i, nhà máy 2 là 350 ng i. 

- D  ki n khi n công su t ng ký, Công ty c n t ng s  lao ng làm vi c t i 2 nhà 
máy là 980 ng i, trong ó: Nhà máy 1 là 500 ng i, nhà máy 2 là 480 ng i. 

- Ch  làm vi c c a công ty là 02 - 03 ca/ngày, 1 n m có 267 ngày làm vi c.  
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CH NG II 
 PHÙ H P C A C  S  V I QUY HO CH,  

KH  N NG CH U T I C A MÔI TR NG 
 

2.1. S  phù h p c a c  s  v i quy ho ch b o v  môi tr ng qu c gia, quy ho ch 
nh, phân vùng môi tr ng 

Công ty TNHH Tân Thu n ã c Ban qu n lý các Khu ch  xu t và Công nghi p 
Tp.HCM c p Gi y ch ng nh n ng ký u t  s  6585368421 l n u ngày 24/09/1991, 
ch ng nh n thay i l n 3 ngày 05/07/2016 cho c  s  “C  s  khu ch  xu t và khu ch  
xu t Tân Thu n”. Theo gi y phép thì KCX Tân Thu n c ho t ng v i các m c tiêu 
là cho thuê t ã xây d ng k t c u h  t ng k  thu t, xây d ng nhà Nhà máy, v n phòng, 
nhà kho  bán ho c cho thuê,…. ng th i, KCX Tân Thu n c ng ã c UBND 
Thành ph  H  Chí Minh phê duy t u ch nh quy ho ch chi ti t xây d ng t  l  1/2000 
theo Quy t nh s  5973/Q -UBND ngày 26/12/2006 v i t ng quy mô 300ha, trong ó 
có 196,32ha là t quy ho ch dành cho công trình ch  xu t và 8,13ha là t quy ho ch 
dành cho công trình công nghi p,…. N i nh v  xây d ng c a c  s  là công trình c 
xây d ng trong ph m vi 196,32ha t quy ho ch dành cho công trình ch  xu t.  

KCX Tân Thu n là khu công nghi p a ngành t p trung vào các ngành công nghi p có 
công ngh  hi n i, ít gây ô nhi m môi tr ng, c bi t u tiên các lo i hình công ngh  
cao s  d ng lao ng có tay ngh  cao, công nghi p ph  tr  cho ho t ng c a sân bay, 
kho tàng b n bãi, g n v i ho t ng logistic. Theo báo cáo ánh giá tác ng môi tr ng 
ã c phê duy t t i Quy t nh s  74/Q -MTg ngày 11/01/1997 c a B  Khoa h c 

Công ngh  và Môi tr ng và  án b o v  môi tr ng chi ti t ã c phê duy t t i 
Quy t nh s  2508/Q -BTNMT ngày 08/08/2018 c a B  Tài nguyên và Môi tr ng thì 
ngành ngh  thu hút u t  c a khu ch  xu t Tân Thu n g m: d ng c  th  thao, c  khí, 

ng c  y t , ch  bi n th c ph m, n t , gi y và các s n ph m v  gi y, th y tinh cao 
p, cao su, d t may, bao bì, th c ph m, d c ph m, m  ph m, sành s , nh a, s n ph m 
 da, hàng trang s c, v n phòng ph m, và d ch v ,… 

  Nh  v y, KCX Tân Thu n ã c UBND Thành ph  H  Chí Minh và B  Tài 
Nguyên và Môi Tr ng c p các c  s  pháp lý i vào ho t ng là khu ch  xu t, khu 
công nghi p t p trung. Công ty TNHH Matai (Vi t Nam) c xây d ng và g n 30 n m 
ho t ng s n xu t t i v  trí n m trong khu v c t quy ho ch dành cho công trình ch  
xu t và v i lo i hình ho t ng là s n xu t bao bì nh a là m t trong các ngành ngh c 
phép thu hút u t  c a KCX Tân Thu n.  

2.2  S  phù h p c a c  s i v i kh  n ng ch u t i c a môi tr ng (n u có): 

 Công ty TNHH Matai (Vi t Nam) không th i b  tr c ti p n c th i vào môi tr ng 
mà th c hi n u n i toàn b  n c th i phát sinh t  c  s  vào h  th ng x  lý n c 
th i t p trung c a KCX Tân Thu n.  
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 n c  Gi y phép x  n c th i vào ngu n n c s  2739/GP-BTNMT ngày 
26/10/2015 do B  Tài nguyên và Môi tr ng c p cho Công ty TNHH Tân Thu n thì 

u l ng x  th i l n nh t c cho phép là 15.000m3/ngày êm.  

  th ng x  lý n c th i t p trung c a KCX Tân Thu n có t ng công su t thi t k  là 
15.000m3/ngày êm. Hi n tr ng công su t ti p nh n n c th i t  các doanh nghi p 
trong khu ch  xu t u n i vào tr m XLNTTT kho ng 6.963,55m3/ngày êm (s  li u 
th ng kê n m 2023 – Công ty TNHH Tân Thu n), chi m kho ng là 46,5%. Do ó, 

i t ng l u l ng n c th i phát sinh cao nh t c a c  s  khi ho t ng n công 
su t ng ký là 171,8 m3/ngày (trong ó ã bao g m 109,7 m3/ngày êm c a c  s  
hi n h u) thì  th ng x  lý n c th i t p trung c a KCX Tân Thu n hoàn toàn  
kh  n ng ch u t i ti p nh n n c th i phát sinh thêm t  C  s  (62,1 m3/ngày êm). 
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 CH NG III 

T QU  HOÀN THÀNH CÁC CÔNG TRÌNH, BI N PHÁP 
O V  MÔI TR NG C A C  S   

 
 
 

3.1. Công trình, bi n pháp thoát n c m a, thu gom và x  lý n c th i  

Ch  c  s  th c hi n theo úng các quy nh hi n hành v  qu n lý thoát n c và x  lý 
c th i, c  th  tách riêng hoàn toàn h  th ng thoát n c m a v i h  th ng thoát n c 

th i: 

3.1.1. Thu gom, thoát n c m a 

 t ng quan: 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

Thuy t minh và mô t  chi ti t thông s  k  thu t: 

c m a c xem nh  n c s ch n u không b  nhi m các thành ph n ô nhi m. Do 
ó, n c m a phát sinh trong khu v c nhà máy c thu gom b ng c ng BTCT u 
i th ng ra c ng thoát n c m a c a khu ch  xu t, c  th  nh  sau:  

NGU N TI P NH N 

c m a 

ng thoát n c m a c a 
KCX Tân Thu n  

 

c m a trên mái nhà  
 

 th ng ng ng ng thu 
gom, thoát n c m a trên mái 

ng nh a PVC) 

c m a ch y tràn trên b  
t sân, ng 

 ga thu gom n c m a 
(Bê tông c t thép) 

 

 ch y 

 th ng ng ng thu gom n c m a b  
m t (Bê tông c t thép) 

 ch y 

 ch y 

 ch y 

Hình 3.1.  t ng quan h  th ng thoát n c m a c a c  s . 

 ch y 
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- N c m a trên mái nhà nhà x ng, v n phòng,… s  theo  d c ch y v  các máng 
thu n c m a. N c m a sau khi qua qu  c u l c rác s  ch y vào ng ng thoát 

c m a là lo i ng PVC  ch y xu ng d i và i vào h  th ng ng thoát n c 
a b  m t trong khuôn viên công ty. 

- N c m a phát sinh trên b  m t khuôn viên công ty ( ng n i b , sân bãi,…) 
c t p trung vào các h  ga có trang b  song ch n rác. N c m a sau khi qua song 

ch n rác  tách các lo i rác có kích th c l n, các c n c l ng trong h  thu, 
c m a theo m ng l i thoát n c m a trong khuôn viên công ty tr c khi u 

i vào m ng l i thoát n c m a c a KCX Tân Thu n. 

- Thông s  k  thu t c a h  th ng thoát n c m a: 

+ ng ng thoát n c m a trên mái: 

* V t li u: ng nh a PVC 

* Kích th c: 114, 168. 

+ H  ga thu gom n c m a: 

 * V t li u: bê tông c t thép (BTCT) 

 * Kích th c h  ga: 1m x 1m và  1,2m x 1,2m. 

+ ng thoát n c m a: c ng bê tông c t thép 200, 300, 400 và 500. 

+  d c: i = 0,1% 

- V  trí u n i: 

+ T i nhà máy 1 ( ng Tân Thu n): Theo Biên b n ki m tra v  vi c u n i h  
ng k  thu t s  46/MTN.23 ngày 22/7/2023 thì t i nhà máy 1 có 11 v  trí thoát 

c m a ra m ng thu gom n c m a c a KCX Tân Thu n, c  th : 03 v  trí 
trên ng s  12, 05 v  trí trên ng Tân Thu n và 03 v  trí trên ng s  14, 
KCX Tân Thu n. 

+ T i nhà máy 2 ( ng s  20): Theo Biên b n ki m tra u n i h  t ng k  thu t 
 47/MTN.23 ngày 22/7/2023 thì có 02 ng ng thoát n c ra m ng thu 

gom n c m a c a KCX Tân Thu n trên ng s  20, KCX Tân Thu n. 

(Các biên b n ki m tra u n i h  t ng k  thu t + b n v  thoát n c m a c a C  s  
c ính kèm trong ph n ph  l c 1). 

3.1.2.  Thu gom, thoát n c th i 

a)  Nhà máy 1 

 t ng quan: 
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. 

 

 

Hình 3.2.  t ng quan h  th ng thoát thu gom, x  lý và thoát n c th i t i Nhà máy 1 (t i th i m hi n h u và khi v n hành 
n công su t ng ký). 

 

 th ng XLNTTT c a 
KCX Tân Thu n 

NGU N TI P NH N 

 th ng thu gom n c th i c a KCX Tân 
Thu n (01 h  ga 181 trên ng Tân Thu n)  

c th i t  v  sinh 
n phòng, nhà 
ng, b n r a tay 

khu v c x ng, nhà 
n, nhà v  sinh 

c th i t  
n c u, âu ti u 

 t  ho i 
3 ng n 

 th ng XLNT c c b  
 (công su t thi t k  100m3/ngày êm) 

 

c 
th i v  

sinh 
ng c , 

thi t b  

c th i t   
nhà b p 

 tách d u 
m  

c th i 
gi i nhi t s n 
ph m t i máy 
nén ép màng 
nh a, t i máy 

tái ch  ph  
li u 

C TH I 

c th i t  
c u ng 

 th a c a 
công nhân 

viên  

Gi i nhi t b ng 
máy làm l nh 

c  
nh k   

thay n c 

Tu n 
hoàn 

c t  1 
n r a 

tay khu 
c v n 

phòng  

 th ng thu gom n c th i c a KCX Tân 
Thu n (01 h  ga 180 trên ng s  14)  

 

c 
th i t  v  
sinh nhà 
ch a rác 
sinh ho t 
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Thuy t minh: 

- N c th i t  b n c u, âu ti u: theo ng ng d n riêng  t p trung vào 3 b  t  ho i 
03 ng n (t ng dung tích 62,4m3) nh m x  lý s  b  và gi  l i ph n c n bã. Ph n n c 
th i sau b  t  ho i c t p trung vào các h  ga thu gom n c th i c a công ty.   

- N c th i t  nhà b p: theo ng ng d n riêng  t p trung vào b  tách d u m  dung 
tích 2,88m3 nh m x  lý s  b  váng d u m  và rác. Ph n n c th i sau b  tách d u m  

ng c t p trung vào các h  ga thu gom n c th i c a công ty.    
- N c th i t  v  sinh v n phòng, nhà x ng; b n r a tay khu v c nhà x ng, nhà n, 

nhà v  sinh; n c th i t  v  sinh nhà ch a rác sinh ho t và n c u ng d  th a c a cán 
 công nhân viên: theo m ng l i c ng thoát n c th i vào các h  ga thu gom n c 

th i c a công ty.   
- N c th i t  v  sinh, r a d ng c  thi t b  s n xu t (khung l c máy d t): theo m ng 

i c ng thoát n c th i vào các h  ga thu gom n c th i c a công ty.   
  Toàn b  các ngu n n c th i li t kê  trên c thu gom d n v  h  th ng x  lý n c 
th i c c b  100m3/ngày. êm c a công ty  x  lý tr c khi u n i vào h  th ng thu 
gom n c th i c a Khu ch  xu t Tân Thu n t i h  ga s  181 trên ng Tân Thu n. 

- N c th i t  công n gi i nhi t s n ph m t i máy úc ép màng nh a, máy tái ch  
ph  li u nh a: n c gi i nhi t sau khi s  d ng c công ty thu h i làm mát l i b ng 
máy làm l nh n c sau ó quay l i tái s  d ng cùng v i l ng n c châm m i hàng 
ngày, nh k  4 – 6 tháng s  ti n hành thay m i, toàn b  l ng n c th i b  này cùng 

i n c th i t  1 b n r a tay t i khu v c v n phòng c d n ra u n i vào h  th ng 
thu gom n c th i c a KCX Tân Thu n t i h  ga s  180 trên ng s  14. 

  trí và t a m u n i: 
+ H  ga 180 trên ng s  14: X = 1189925,23; Y =  608487,50. 
+ H  ga 181 trên ng Tân Thu n: X = 1189787,57, Y = 608506,65. 

   (Theo h  t a  VN2000, kinh tuy n tr c 105045’, múi chi u 30). 
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b)  Nhà máy 2 

 t ng quan: 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

. 

 

 

 

 

 
Thuy t minh: 

- N c th i t  b n c u, âu ti u: theo ng ng d n riêng  t p trung vào 4 b  t  ho i 
03 ng n (t ng dung tích 29m3) nh m x  lý s  b  và gi  l i ph n c n bã. Ph n n c 
th i sau b  t  ho i c t p trung vào các h  ga thu gom n c th i c a công ty.   

- N c th i t  nhà b p: theo ng ng d n riêng  t p trung vào b  tách d u m  dung 
tích 0,9m3 nh m x  lý s  b  váng d u m  và rác. Ph n n c th i sau b  tách d u m  

ng c t p trung vào các h  ga thu gom n c th i c a công ty.    
- N c th i t  v  sinh v n phòng, nhà x ng; b n r a tay khu v c v n phòng, nhà n, 

nhà v  sinh; n c th i t  v  sinh nhà ch a rác và n c u ng d  th a c a cán b  công 
nhân viên; n c gi t trang ph c b o h  lao ng: theo m ng l i c ng thoát n c th i 
vào các h  ga thu gom n c th i c a công ty.   

C TH I  

c th i t  v  
sinh khu v c n 

phòng, nhà 
ng; b n r a 

tay nhà n, nhà 
 sinh, khu v n 

phòng  

c th i 
 b n 
u, âu 
ti u 

 t  ho i  
3 ng n  

 th ng XLNTTT c a KCX  
Tân Thu n 

1 H  ga u n i  
(H  ga 268 trên ng s  20) 

NGU N TI P NH N  

 th ng XLNT c c b  
 (công su t thi t k  80m3/ngày êm) 

 

Hình 3.3.  t ng quan h  th ng thoát thu gom, x  lý và thoát n c th i t i 
Nhà máy 2 (t i th i m hi n h u và khi v n hành n công su t ng ký). 

 

c 
ng d  

th a c a 
cán b  
công 

nhân viên 

c th i 
gi t trang 
ph c b o 

 lao 
ng 

c th i 
 nhà 

p 

 tách 
u m   

c 
th i t  v  
sinh nhà 
ch a rác  
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  Toàn b  các ngu n n c th i li t kê  trên c thu gom d n v  h  th ng x  lý n c 
th i c c b  80m3/ngày. êm c a công ty  x  lý tr c khi u n i vào h  th ng thu 
gom n c th i c a Khu ch  xu t Tân Thu n t i h  ga s  268 trên ng s  20. 

  trí và t a m u n i: 
+ H  ga 268 trên ng s  20: X = 1190933,31; Y =  608354,74. 

   (Theo h  t a  VN2000, kinh tuy n tr c 105045’, múi chi u 30). 

3.1.3. X  lý n c th i 

a)   Nhà máy 1 

- n v  thi công, l p t:  
*  Tên công ty: Công ty TNHH Thi t K  Xây D ng Môi Tr ng Arttek 
* a ch : Tòa nhà An Phú Plaza, 117 – 119 Lý Chính Th ng, Ph ng Võ Th  Sáu, 

Qu n 3, Thành ph  H  Chí Minh, Vi t Nam. 
* n tho i: 028 33337355 
* Ng i i di n: Ông Bùi V n Nguyên      
* Ch c v : Giám c 

- Công su t thi t k : 100m3/ngày. êm. 

-  Công ngh  x  lý:  
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 quy trình công ngh : 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 
 

Thuy t minh công ngh : 
c th i phát sinh t  nhà máy 1 (n c th i sinh ho t sau b  t  ho i + n c th i 

nhà b p sau b  tách d u + n c th i t  v  sinh v n phòng, nhà x ng; b n r a tay 
khu v c nhà x ng, nhà n, nhà v  sinh; n c th i t  v  sinh nhà ch a rác sinh 
ho t và n c u ng d  th a c a cán b  công nhân viên + n c th i t  v  sinh 
khung l c máy d t) c d n t p trung v  b  thu gom c a h  th ng x  lý, t i ây 
có b  trí song ch n rác u b  nh m lo i b  các lo i rác có kích th c l n, tránh 
làm h ng thi t b  phía sau. N c t  b  thu gom c b m lên b u hòa nh m 

u hòa l u l ng và n nh n ng  n c th i. 
c th i t i b u hòa s c b m lên h p u ch nh l u l ng, t i ây n c 

th i ti p t c c ch y sang b  sinh h c hi u khí MBBR, m t ph n c u 
ch nh h i l u v  l i b u hòa.  

  Công ngh  x  lý n c th i MBBR là công ngh  bùn ho t tính áp d ng k  thu t vi 
sinh dính bám trên l p v t li u mang di chuy n. Do dùng v t li u mang vi sinh nên 

Hình 3.4.  S  dây chuy n công ngh  x  lý n c th i t i nhà máy 1 c a c  s . 
 

c th i sinh ho t sau b  t  ho i + n c th i nhà 
p sau b  tách d u + N c th i t  v  sinh v n phòng, 

nhà x ng; b n r a tay khu v c nhà x ng, nhà n, 
nhà v  sinh; n c th i t  v  sinh nhà ch a rác sinh 

ho t và n c u ng d  th a c a cán b  công nhân viên 
+ N c th i t  v  sinh khung l c máy d t 

 th ng XLNT t p trung  
a KCX Tân Thu n 

 

u hòa 

 

 hi u khí MBBR 

 thu gom 

m 

Máy th i khí 

Dinh d ng 

 l ng 

 kh  trùng Clorin 

SCR 

n nén bùn 

B n ch a bùn 

 lý 

c  
tách bùn 

m 

m 

p u ch nh l u l ng 

m 
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t  vi sinh (MLVSS) trong b  x  lý cao h n so v i k  thu t bùn ho t tính phân 
tán. Công ngh  MBBR ti t ki m c di n tích và hi u qu  x  lý cao. V t li u làm 
giá th  có t  tr ng nh  h n n c m b o u ki n l  l ng c. Các giá th  này 
luôn chuy n ng không ng ng trong toàn th  tích b  nh  thi t b  th i khí. M t  
vi sinh ngày càng gia t ng, hi u qu  x  lý ngày càng cao. Vi sinh v t có kh  n ng 
phân gi i các h p ch t h u c  s  dính bám và phát tri n trên b  m t các v t li u. 
Các vi sinh v t hi u khí s  chuy n hóa các ch t h u c  trong n c th i  phát 
tri n thành sinh kh i. Qu n th  vi sinh s  phát tri n và dày lên r t nhanh chóng 
cùng v i s  suy gi m các ch t h u c  trong n c th i. Khi t n m t  dày 
nh t nh, kh i l ng vi sinh v t s  t ng lên, l p vi sinh v t phía trong do không 
ti p xúc c ngu n th c n nên chúng s  b  ch t, kh  n ng bám vào v t li u 
không còn. Khi chúng không bám c lên b  m t v t li u s  b  bong ra r i vào 
trong n c th i. M t l ng nh  vi sinh v t còn bám trên các v t li u s  ti p t c s  

ng các h p ch t h u c  có trong n c th i  hình thành m t qu n xã sinh v t 
i. Ngoài nhi m v  x  lý các h p ch t h u c  trong n c th i, thì trong b  sinh 

c hi u khí dính bám l  l ng còn x y ra quá trình Trinitrate hóa và Denitrate, 
giúp lo i b  các h p ch t nito, photpho trong n c th i. 

c th i sau khi qua quá trình x  lý sinh h c hi u khí s  ti p t c ch y qua b  
ng  l ng l ng bùn ho t tính b ng tr ng l c  tách pha, n c th i sau l ng s  
 ch y qua b  kh  trùng, ph n bùn d  s c b m lên b n nén bùn và sau khi 
ng l ng bùn s  b m qua b n ch a bùn  t ây giao cho n v  có ch c n ng 
 lý, ph n n c tách bùn s  ch y v  b  MBBR ti p t c x  lý. Ph n n c trong 

qua máng r ng c a c a n b  kh  trùng  kh  trùng b ng Chlorin. 
c th i sau b  kh  trùng t tiêu chu n u n i c a KCX Tân Thu n c d n 

ra h  ga u n i vào m ng l i thu gom n c th i c a KCX t i 01 h  ga u 
i s  181 trên ng Tân Thu n. 

Các h ng m c công trình và thi t b  trong h  th ng x  lý n c th i  
ng 3.1. Các h ng m c công trình và thi t b  trong h  th ng x  lý n c th i 

100m3/ngày êm t i Nhà máy 1 

STT ng m c  l ng 
(cái) 

Thông s  k  thu t 

I. H ng m c b n, b :   

1  thu gom 01 
- Kích th c (ngoài): 2,5x1,4x1,35 (m) 
- t li u: bê tông c t thép 
- Hình th c: t chìm 

2 u hòa  01 
- Kích th c: 2 x 3 x 4 (m) 
- t li u: SS304 
- Hình th c: t n i 

3  sinh h c hi u khí  01 
- Kích th c: 4,7 x 2 x 3 (m) 
- t li u: SS304 
- Hình th c: t n i 

4  l ng  01 
- Kích th c: 1,3 x 2 x 3 (m) 
- t li u: SS304 
- Hình th c: t n i 
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STT ng m c 
 l ng 
(cái) 

Thông s  k  thu t 

5 n kh  trùng 01 
- Th  tích: 1500L 
- V t li u: nh a PE 
- Xu t x : Vi t Nam 

6 
 ch a n c sau x  

lý (b  kh  trùng) 
01 

- Kích th c: ØxH = 1,43 x 1,26 (m) 
- t li u: Nh a LLDPE 
- Hình th c: t n i 

7 n nén bùn 01 
- Th  tích: 1500L 
- V t li u: nh a PE 
- Xu t x : Vi t Nam 

8 n ch a bùn 01 
- Th  tích: 4000L 
- V t li u: nh a PE 
- Xu t x : Vi t Nam 

9 
n ch a dinh 
ng 

01 
- Th  tích: 500L 
- V t li u: nh a PE 
- Xu t x : Vi t Nam 

10 n ch a Chlorine 01 
- Th  tích: 500L 
- V t li u: nh a PE 
- Xu t x : Vi t Nam 

II. Ph n thi t b :   

1 Gi  tách rác 01 
- Kích th c: 500x500x500mm 
- V t li u: SS304 
- Xu t x : Arttek gia công – Vi t Nam 

2 
m n c th i b  

thu gom 
02 

- 380V/3pha/50Hz 
- H=6m, Q=11m3/h 
- Xu t x : ài Loan 

3 Công t c phao 01 
- Lo i phao n i 
- Xu t x : ài Loan 

4 
m n c th i b  
u hòa 

02 
- 380V/3pha/50Hz 
- H=7m, Q=6m3/h 
- Xu t x : ài Loan 

5 Công t c phao 01 
- Lo i phao n i 
- Xu t x : ài Loan 

6 p u ch nh l u 
ng 

01 
- Kích th c: 500x300x400mm 
- V t li u: SS304 
- Xu t x : Arttek gia công – Vi t Nam 

7 Máy th i khí 02 

- u th i: lo i Roots, ngõ ra: DN50 
- Q=1,6m3/phút, H= 4000mmAq 
- 380V/3pha/50Hz 
- Rpm=1300 vòng/phút 
- Model: G – 50 
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STT ng m c 
 l ng 
(cái) 

Thông s  k  thu t 

- Xu t x : ài Loan  

8 
m bùn ki u tr c 

ngang 
01 

- 380V/3pha/50Hz 
- H=7m, Q=6m3/h 
- Xu t x : ài Loan 

9 
m nh l ng 

ch t dinh d ng 
01 

- L u l ng 15,2l/h 
- 220V/1pha/50Hz 
- Model: BL15-2 
- Xu t x : Rumani 

10 m nh l ng hóa 
ch t Chlorine 

01 

- L u l ng 15,2l/h 
- 220V/1pha/50Hz 
- Model: BL15-2 
- Xu t x : Rumani 

11 Giá th  
01 h  
th ng 

- D ng t  ong 
- V t li u: PVC 
- Xu t x : Vi t Nam 

12 Giàn  và khung 
giá th  

01 - V t li u: SS304 
- Xu t x : Arttek gia công – Vi t Nam 

13 m l ng lamen 01 
- V t li u: nh a PET 
- Xu t x : Vi t Nam 

Ngu n: Công ty TNHH Matai (Vi t Nam), 8/2024. 
Hóa ch t s  d ng  

ng 3.2. Hóa ch t s  d ng c a h  th ng x  lý n c th i 100m3/ngày êm 

Stt Tên hóa ch t, nhiên li u Kh i l ng s  d ng 
(kg/n m) Xu t x  

1. Ch t dinh d ng 700 Vi t Nam 
2. Chlorin 350 Vi t Nam 

Ngu n: Công ty TNHH Matai (Vi t Nam), 8/2024. 

 
ng quan h  th ng u hòa và h p u ch nh l u l ng 
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 MBBR  l ng 

 
n ch a bùn Máy th i khí 

Hình 3.5. Hình nh h  th ng x  lý n c th i t i nhà máy 1. 

- Hi u qu  x  lý: 

c th i c a c  s  sau khi x  lý c u n i vào h  th ng x  lý n c th i t p trung 
a Khu ch  xu t Tân Thu n (theo H p ng u n i và x  lý n c th i s  133/TTC-

CV.2010 ngày 17/04/2010). ánh giá c ch t l ng n c th i sau x  lý thì nh 
 hàng n m Công ty TNHH Tân Thu n ã ti n hành l y m u và phân tích ch t l ng 

c trong n m 2022, 2023, k t qu  phân tích c th  hi n c  th  nh  sau: 

ng 3.3. t qu  phân tích ch t l ng n c th i sau x  lý c a nhà máy 1 

Stt Thông s  n v  
tính 

t qu  phân tích Quy nh KCX 
 Tân Thu n 

Tháng 
03/2022 

Tháng 
03/2023 

Tiêu chu n 
u n i 

Gi i h n 
ti p nh n 

1 pH - 6,7 6,35 5 – 9  3 ~11 
2 TSS mg/l 150 10 200 500 
3 COD mg/l 536 147 400 800 
4 BOD5 mg/l 233 68 100 500 
5 T ng N mg/l 20,1 2,15 60 90 
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Stt Thông s  n v  
tính 

t qu  phân tích Quy nh KCX 
 Tân Thu n 

Tháng 
03/2022 

Tháng 
03/2023 

Tiêu chu n 
u n i 

Gi i h n 
ti p nh n 

6 T ng P mg/l 7,72 0,12 8 16 
7 Amoni  mg/l 8,24 KPH 15 45 

8 u, m ng 
th c v t mg/l - 1,2 30 30 

Ngu n: Công ty TNHH Matai (Vi t Nam), 8/2024. 
(Phi u k t qu  phân tích c ính kèm trong Ph  l c 3). 

Nh n xét: T  k t qu  phân tích ch t l ng n c th i sau x  lý trong 2 n m 2022 và 
2023 c a Nhà máy 1  trên cho th y n m 2022 n c th i v t tiêu chu n u n i i 

i 2 ch  tiêu BOD5 và COD, nh ng v n n m trong m c gi i h n ti p nh n c a KCX 
Tân Thu n, n m 2023 thì t tiêu chu n u n i. u này cho th y là v i tính ch t 

c th i phát sinh t  ho t ng t i Nhà máy 1 c a c  s  ch  y u là n c th i sinh 
ho t thì công ngh  h  th ng x  lý ã l p t nh  trên là hoàn toàn phù h p  x  lý, 
tuy nhiên có th  do công tác v n hành, b o trì b o d ng h  th ng hi n nay c a Công 
ty không t t nên d n n ch t l ng n c th i sau x  lý không c n nh. Do ó, 
Công ty TNHH Matai (Vi t Nam) ã th c hi n tr  phí x  lý h  n c th i cho Công ty 
TNHH Tân Thu n. ng th i trong th i gian t i Công ty s  c i thi n công tác v n 
hành, b o trì, b o d ng h  th ng.    

b)   Nhà máy 2 

- n v  thi công, l p t:  
*  Tên công ty: Công ty CP T  V n Thi t k  & D ch V  Toàn C u 
* a ch : 92 ng s  3, c  xá Chu V n An, ph ng 26, Qu n Bình Th nh, 

Tp.HCM 
* n tho i: 028 62948281 
* Ng i i di n: Bà Tr ng Th  Thu Hoài      
* Ch c v : Giám c 

- Công su t thi t k : 80m3/ngày. êm. 

-  Công ngh  x  lý:  
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 quy trình công ngh : 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 
 

Thuy t minh công ngh : 
c th i phát sinh t  nhà máy 2 (N c th i sinh ho t sau b  t  ho i + n c th i 

nhà b p sau b  tách d u + N c th i t  v  sinh v n phòng, nhà x ng; các b n r a 
tay, nhà n + N c gi t trang ph c BHL  + N c th i t  v  sinh nhà ch a rác sinh 
ho t và n c u ng d  th a c a cán b  công nhân viên) c d n t p trung v  b  thu 
gom c a h  th ng x  lý, t i ây có b  trí song ch n rác u b  nh m lo i b  các 
lo i rác có kích th c l n, tránh làm h ng thi t b  phía sau. N c t  b  thu gom 

c b m lên b u hòa nh m u hòa l u l ng và n nh n ng  n c th i 
nh  vào s  xáo tr n c a khí c c p máy th i khí. N c th i t i b u hòa s  

c b m qua b  sinh h c thi u khí (Anoxic).  
i b  Anoxic, trong u ki n thi u khí h  vi sinh v t thi u khí phát tri n x  lý N 

và P thông qua 2 quá trình Nitrat hóa và Photphorit. 
+  Quá trình Nitrat hóa: hai ch ng lo i vi khu n chính tham gia vào quá trình này là 

Nitrosonas và Nitrobacter. Trong môi tr ng thi u oxy, các lo i vi khu n này s  
kh  Nitrat. 

+  (NO3
-) và Nitrit (NO2

-) theo chu i chuy n hóa: NO3
-  NO2

-  N2O  N2  

Hình 3.6.  S  dây chuy n công ngh  x  lý n c th i t i nhà máy 2 c a c  s . 
 

c th i sinh ho t sau b  t  ho i + n c th i 
nhà b p sau b  tách d u + N c th i t  v  sinh 

n phòng, nhà x ng; các b n r a tay, nhà n 
+ N c gi t trang ph c BHL  + N c th i t  

 sinh nhà ch a rác sinh ho t và n c u ng 
 th a c a cán b  công nhân viên  

 th ng XLNT t p trung  
a KCX Tân Thu n 

 

u hòa 

 thu gom 

m 

Máy th i 
khí 

 

 thi u khí (Anoxic) 

 

 hi u khí (FBR) 

 

 l ng 

m 

Tu n 
hoàn  
bùn  

Bùn d  m bùn  ch a bùn 

 lý 

c 
tách 
bùn  

NaOH,  
dinh d ng 
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+  Khí nit  phân t  N2 t o thành s  thoát kh i n c và ra ngoài. Nh  v y là nit ã 
c x  lý. 

+  Quá trình Photphorit hóa: ch ng lo i vi khu n tham gia vào quá trình này là 
Acinetobacter. Các h p ch t h u c  ch a photpho s c h  vi khu n 
Acinetobacter chuy n hóa thành các h p ch t m i không ch a photpho và các 

p ch t có ch a photpho nh ng d  phân h y i v i ch ng lo i vi khu n hi u 
khí.  

Sau ó n c th i t  b  anoxic ch y qua b  sinh h c hi u khí FBR  ti p t c quá 
trình x  lý.  

 x  lý n c th i FBR s  d ng giá th  vi sinh c nh làm môi tr ng cho các vi 
sinh v t hi u khí sinh tr ng, phát tri n và phân h y các h p ch t h u c , các ch t ô 
nhi m có trong n c th i. T i ây di n ra các quá trình phân hu  sinh h c có trong 

c th i nh  vào ho t ng c a vi sinh v t hi u khí: 

o Oxy hóa các ch t h u c : CxHyOz + O2     Enzime    CO2 + H2O + H 
o ng h p t  bào m i: 
     CxHyOz + NH3 + O2  Enzime   T  bào vi khu n + CO2 + H2O + C5H7NO2 - H  
o Phân h y n i bào: 
     C5H7NO2 + 5O2   Enzime     5CO2 + 2H2O + NH3   H 

Nh  quá trình ho t ng trên c a vi sinh v t mà các n ng  ch t h u c  trong n c 
th i s  gi m d n. Oxy c cung c p liên t c vào b  b ng máy th i khí và h  th ng 
phân ph i khí n t n áy b . Nh ó mà quá trình sinh tr ng c a h  vi sinh v t 

c di n ra liên t c và n nh. N c th i ch y liên t c vào b  sinh h c trong ó 
khí c a vào cùng xáo tr n v i bùn ho t tính, cung c p oxy cho vi sinh phân 

y ch t h u c , ng th i hóa ch t NaOH, dinh d ng c ng c c p vào  t o 
môi tr ng t t cho vi sinh v t phát tri n. D i u ki n nh  th , vi sinh sinh tr ng 

ng sinh kh i và k t thành bông bùn. N c th i c hòa tr n v i bùn vi sinh ho t 
tính  t o thành h n h p vi sinh và n c th i. N c sau x  lý c a sang b  

ng  l ng các c n bùn ho t tính.  
 l ng: t i ây x y ra quá trình l ng tách pha và gi  l i ph n bùn (vi sinh v t). Bùn 

ng áy ng n l ng s c b m bùn b m tu n hoàn tr  l i b  sinh h c thi u khí, 
ph n bùn d  còn l i c t p trung v  b  ch a bùn  tách bùn giao cho n v  có 
ch c n ng x  lý.  

c th i sau b  l ng t tiêu chu n u n i c a KCX Tân Thu n c d n ra h  
ga u n i vào m ng l i thu gom n c th i c a KCX t i 01 h  ga u n i s  
268 trên ng s  20. 
Các h ng m c công trình và thi t b  trong h  th ng x  lý n c th i 30 m3/ngày 

ng 3.4. Các h ng m c công trình và thi t b  trong h  th ng x  lý n c th i công 
su t 80 m3/ngày t i nhà máy 2. 

Stt ng m c  l ng Thông s  k  thu t 

I. H ng m c b n, b :  

1 B u hòa 01 - Th  tích:  20 m3 
- t li u: bê tông c t thép 
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Stt ng m c  l ng Thông s  k  thu t 

- Hình th c: n i 

2 B  Anoxic  01 
- Th  tích:  8m3 
- t li u: bê tông c t thép 
- Hình th c: n i 

3 B  FBR 01 
- Th  tích:  27 m3 
- t li u: bê tông c t thép 
- Hình th c: n i 

4 B  l ng 01 
- Th  tích:  14 m3 
- t li u: bê tông c t thép 
- Hình th c: n i 

5 B  ch a bùn 01 
- Th  tích:  11 m3 
- t li u: bê tông c t thép 
- Hình th c: n i 

6 
n ch a hóa ch t 

NaOH 
01 - Th  tích:  0,5 m3 

- t li u: nh a 
II. Ph n thi t b :   

1 
m n c th i b  

thu gom 
02 b  

Ki u: b m chìm 
Q = 12 m3/h; H = 6m.   

n áp: 3pha/380V/50Hz/0,75kW 

2 
m n c th i b  
u hòa 

02 b  
Ki u: b m chìm 
Q = 6 m3/h; H = 6m.   

n áp: 3pha/380V/50Hz/0,4kW 

3 
Motor khu y tr n 
chìm b  Anoxic 

2 
n t c: 0,4 – 1 vòng/phút 
n áp: 3pha/380V/50Hz/0,4kW 

4 Máy th i khí 2 

u th i: lo i Roots, ngõ ra: DN50 
Q=1,2m3/phút, H= 4000mmAq 
380V/3pha/50Hz/2,2kW 
Rpm=1350 vòng/phút 

5 B m bùn b  l ng 02 
Ki u: b m chìm 
Q = 6 m3/h; H = 6m.   

n áp: 3pha/380V/50Hz/0,4kW 

6 m nh l ng 
NaOH 01 

- L u l ng 15,2l/h 
- 220V/1pha/50Hz 
- Model: BL15-2 

7 Gi  ch n rác 01 Inox SUS 304 m c l i 5mm 
8 Phao báo m c n c 03  phao th y ngân 
9 V t li u ti p xúc 15m3 Giá th  bám dính d ng s i 

10 
Giàn  và khung 
giá th  01 

- V t li u: SS304 
- Xu t x : Vi t Nam 

11 
ng l ng trung tâm, 

máng r ng c a và 
m ch n b t 

01 - V t li u: Composit, SUS 304 
- Xu t x : Vi t Nam 

Ngu n: Công ty TNHH Matai (Vi t Nam), 8/2024. 
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Hóa ch t s  d ng  
ng 3.5. Hóa ch t s  d ng c a h  th ng x  lý n c th i 

Stt Tên hóa ch t, nhiên li u Kh i l ng s  d ng 
(kg/n m) Xu t x  

1. NaOH 40 Vi t Nam 
2. Ch t dinh d ng 18 Vi t Nam 
 ng c ng 58  

Ngu n: Công ty TNHH Matai (Vi t Nam), 8/2024. 

  
Hình 3.7.  th ng x  lý n c th i t i nhà máy 2. 

- Hi u qu  x  lý: 
ng 3.6. t qu  phân tích ch t l ng n c th i sau x  lý c a nhà máy 2 

Stt Thông s  n v  
tính 

t qu  phân tích Quy nh KCX 
 Tân Thu n 

Tháng 
03/2022 

Tháng 
03/2023 

Tiêu chu n 
u n i 

Gi i h n 
ti p nh n 

1 pH - 6,6 6,45 5 – 9  3 ~11 
2 TSS mg/l 25 47 200 500 
3 COD mg/l 29 45 400 800 
4 BOD5 mg/l 13 21 100 500 
5 T ng N mg/l 12,1 30,8 60 90 
6 T ng P mg/l 0,59 3,37 8 16 
7 Amoni  mg/l 2,59 18,2 15 45 

8 u, m ng 
th c v t mg/l - 0,3 30 30 

Ngu n: Công ty TNHH Matai (Vi t Nam), 8/2024. 
(Phi u k t qu  phân tích c ính kèm trong Ph  l c 3). 
Nh n xét: T ng t  t  k t qu  phân tích ch t l ng n c th i sau x  lý trong 2 n m 
2022 và 2023 c a Nhà máy 2  trên cho th y n m 2022 n c th i t tiêu chu n u 

i c a KCX Tân Thu n, nh ng n m 2023 thì ch  tiêu Amoni v t tiêu chu n u n i 
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1,21 l n, nh ng v n n m trong m c gi i h n ti p nh n. u này cho th y là v i tính 
ch t n c th i phát sinh t  ho t ng t i Nhà máy 2 ch  y u là n c th i sinh ho t thì 
công ngh  h  th ng x  lý ã l p t nh  trên là phù h p  x  lý, tuy nhiên có th  do 
công tác v n hành, b o trì b o d ng h  th ng hi n nay c a Công ty không t t nên d n 

n ch t l ng n c th i sau x  lý không c n nh. Do ó, Công ty TNHH Matai 
(Vi t Nam) ã th c hi n tr  phí x  lý h  n c th i cho Công ty TNHH Tân Thu n. 

ng th i trong th i gian t i Công ty s  c i thi n công tác v n hành, b o trì, b o 
ng h  th ng.    

3.2  Công trình, bi n pháp x  lý b i, khí th i 

i lo i hình ho t ng và quy mô s n xu t c a c  s  thì quá trình s n xu t không làm 
phát sinh các ngu n khí th i ph i c x  lý. Tuy nhiên, nh m h n ch n m c th p 
nh t nh h ng n s c kh e c a công nhân lao ng và t o môi tr ng làm vi c t t nh t 
có th  thì Công ty TNHH Matai (Vi t Nam) ã th c hi n bi n pháp là t i t t c  các ngu n 
có kh  n ng phát sinh h p ch t h u c  và nhi t th a nh  công n gia nhi t làm nóng 
ch y h t nh a t o màng phim, màng nh a, công n in n, công n c t v i b ng nhi t, 
công n s  ch , tái ch  h t nh a u c l p t ch p hút ngay phía trên v  trí thao tác 

 hút khí th i, nhi t th a theo ng ng thoát ra môi tr ng không khí bên ngoài nhà 
máy qua các ng thoát khí th i.  

Khi ho t ng n công su t ng ký gi y phép môi tr ng thì Công ty không t ng thêm 
máy móc, thi t b  c ng nh  không m  r ng quy mô di n tích nhà x ng. Do ó, các h  
th ng thu gom, thoát khí th i nhi t th a t i c  2 nhà máy th i n hi n t i và th i m 

n công su t ng ký u không thay i, c  th  nh  sau: 

3.2.1. i nhà máy 1 
 h  th ng thoát khí th i, nhi t th a t i nhà máy 1: 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

Khí th i, nhi t th a t i  
các ngu n phát sinh 

Ch p hút 

Qu t hút 

17 ng thoát khí  
(Ra môi tr ng không khí 

xung quanh) 
 

ng ng d n nhánh 

ng ng d n chính  

Hình 3.8.  thoát khí th i, nhi t th a t i nhà máy 1. 
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Thuy t minh: 

- Ngay phía trên các v  trí có kh  n ng phát sinh khí th i, nhi t th a u c g n các 
ch p hút, các ch p hút này c n i v i ng d n nhánh  t ó u vào ng d n 
chính. D i tác d ng c a qu t hút ly tâm, nhi t th a, khí th i phát sinh t  ho t ng 

a các máy u c hút vào các ng d n nhánh r i hòa chung vào ng d n chính 
 th i ra môi tr ng không khí xung quanh khu v c nhà máy qua 17 ng thoát khí.  

- Thông s  k  thu t các h  th ng thoát khí th i, nhi t th a nh  sau: 

 ng 3.7. Thông s  k  thu t các h  th ng thoát khí th i, nhi t th a t i Nhà máy 1 

Stt Ngu n phát sinh Thông s  k  thu t 

1 H  th ng thu gom và thoát 
khí th i, nhi t th a t i máy 
kéo s i s  01 (02 ng thoát 
khí – s  1, 2) 
 

-  Ch p hút & ng hút t i ngu n:      
   +  Kích th c:  
       Lo i 1: 1000 x 2900 x 950 (mm) – 1 cái 
       Lo i 2: 400 x 2.800 x 750 (mm) – 1 cái 
       Lo i 3: Ø150 mm – 3 cái 
   +  V t li u: tole m  k m 
-  ng d n nhánh:      
   +  Kích th c:  
       Lo i 1: 300 x400 (mm) – 2 cái 
       Lo i 2: Ø300mm – 1 cái 
   +  V t li u: tole m  k m  
-  ng d n chính:      
   +  Kích th c: 
       Lo i 1: 400x450 (mm) – 1 cái 
       Lo i 2: 400x500 (mm) – 1 cái 
   +  V t li u: tole m  k m  
-  Qu t hút:  
   +  S  l ng: 2 cái 
   +  L u l ng:  
       Lo i 1: 7.800 m3/gi   
       Lo i 2: 11.000 m3/gi  
-   ng thoát ra môi tr ng (s  1, 2):  
   +  S  l ng: 02cái 
   +  Kích th c: 
       ng s  1: 400x450 (mm) 
       ng s  2: 400x500 (mm) 
   +  V t li u: tole m  k m 
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Stt Ngu n phát sinh Thông s  k  thu t 

2 H  th ng thu gom và thoát 
khí th i, nhi t th a t i máy 
kéo s i s  02 (03 ng thoát 
khí – s  3, 4, 5) 

-  Ch p hút & ng hút t i ngu n:      
   +  Kích th c:  
       Lo i 1: 400 x 500 (mm) – 1 cái 
       Lo i 2: 1000 x 2000 x 650 (mm) – 1 cái 
       Lo i 3: 600 x 800 (mm) – 1 cái 
   +  V t li u: tole m  k m 
-  ng d n:      
   +  Kích th c: 
       Lo i 1: 400 x 500 (mm) – 2 ng 
       Lo i 2: 300 x 300 (mm) – 1 ng 
   +  V t li u: tole m  k m  
-  Qu t hút:  
   +  S  l ng: 3 cái 
   +  L u l ng:  
       Lo i 1: 2.700 m3/gi  - 1 cái 
       Lo i 2: 11.000 m3/gi  - 2 cái 
-   ng thoát ra môi tr ng (s  3, 4, 5):  
   +  S  l ng: 03 cái 
   +  Kích th c: 
       ng s  3: 400 x 500 (mm) – 1 cái  
       ng s  4: 300 x 300 (mm) – 1 cái 
       ng s  5: 400 x 500 (mm) – 1 cái  
   +  V t li u: tole m  k m 

3 H  th ng thu gom và thoát 
khí th i, nhi t th a t i máy 
kéo s i s  03 (01 ng thoát 
khí – s  6) 

-  Ch p hút t i ngu n:      
   +  Kích th c:  
       Lo i 1: 1500 x 2800 x 800 (mm) – 2 cái 
       Lo i 2: 700 x 4900 x 880 (mm) – 1 cái 
   +  V t li u: tole m  k m 
-  ng d n:      
   +  Kích th c: 800 x 800 (mm) – 1 ng 
   +  V t li u: tole m  k m  
-  Qu t hút:  
   +  S  l ng: 1 cái 
   +  L u l ng: 19.000 m3/gi   
-   ng thoát ra môi tr ng (s  6):  
   +  S  l ng: 01 cái 
   +  Kích th c: 800 x 800 (mm) 
   +  V t li u: tole m  k m 



58 

Stt Ngu n phát sinh Thông s  k  thu t 

4 H  th ng thu gom và thoát 
khí th i, nhi t th a t i máy 
in và máy c t nhi t (01 ng 
thoát khí – s  7) 

-  ng hút & ch p hút t i ngu n:      
   +  Kích th c: 
       Lo i 1: 900 x 2600 x 800(mm)  - 1 cái  
       Lo i 2: Ø150 – 2 cái  
   +  V t li u: Tole m  k m và ng nhôm lò xo 
-  ng d n:      
   +  Kích th c: 600 x 800 (mm)  
   +  S  l ng:1 ng 
   +  V t li u: Tole m  k m 
 -  Qu t hút:  
   +  S  l ng: 1cái 
   +  L u l ng: 18.000m3/gi  
-   ng thoát ra môi tr ng (s  7):  
   +  S  l ng: 1cái 
   +  Kích th c: 600 x 800 (mm) 
   +  V t li u: Tole m  k m 

5 H  th ng thu gom và thoát 
khí th i, nhi t th a t i máy 

t nhi t (01 ng thoát khí – 
 8) 

-  ng hút & ch p hút t i ngu n:      
   +  Kích th c: 
       Lo i 1: 1.600x4.200x1.400 (mm) – 1 cái 
       Lo i 2: Ø150mm – 6 cái 

+  V t li u:Tole m  k m và ng lò xo PVC 
-  ng d n:      
   +  Kích th c: 700x700 (mm) 
   +  S  l ng: 1 ng 
   +  V t li u: Tole m  k m 
 -  Qu t hút:  
   +  S  l ng: 1cái 
   +  L u l ng: 18.000m3/gi  
-   ng thoát ra môi tr ng (s  8):  
   +  S  l ng: 1cái 
   +  Kích th c: 700 x 700 (mm) 
   +  V t li u:Tole m  k m 

6 H  th ng thu gom và thoát 
khí th i, nhi t th a t i máy 
tráng ph  màng nh a (01 

-  Ch p hút t i ngu n:      
   +  Kích th c:1200x2600x1000 (mm )   
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Stt Ngu n phát sinh Thông s  k  thu t 
ng thoát khí – s  9)    +  S  l ng:1 cái 

   +  V t li u: Tole m  k m 
-  ng d n:      
   +  Kích th c: Ø400 
   +  S  l ng:1 ng 
   +  V t li u: Tole m  k m 
 -  Qu t hút:  
   +  S  l ng: 1cái 
   +  L u l ng: 10.000m3/gi  
-   ng thoát ra môi tr ng (s  9):  
   +  S  l ng: 1cái 
   +  Kích th c: 750 x 750 (mm) 
   +  V t li u:Tole m  k m 

7 H  th ng thu gom và thoát 
nhi t th a t i phòng máy nén 
khí (01 ng thoát khí – s  
10) 

-  ng hút t i ngu n:      
   +  Kích th c:900x900 (mm) 
   +  S  l ng:1 cái 
   +  V t li u:Tole m  k m   
 -  Qu t hút:  
   +  S  l ng: 1cái 
   +  L u l ng: 18.000m3/gi  
-   ng thoát ra môi tr ng (s  10):  
   +  S  l ng: 1cái 
   +  Kích th c: 900 x 900 (mm) 
   +  V t li u:Tole m  k m 

8 H  th ng thu gom và thoát 
khí th i, nhi t th a t i máy 
gia nhi t h t nh a th i bao 
nylon  (02 ng thoát khí – s  
11, 12) 

-  ng hút t i ngu n:      
   +  Kích th c: 
       Lo i 1: Ø50 mm – 1 cái  
       Lo i 2: Ø180 mm – 2 cái 
   +  V t li u: ng HDPE, Inox 304   
-  ng d n:      
   +  Kích th c: Ø400 
   +  S  l ng:1 ng 
   +  V t li u: Tole m  k m 
 -  Qu t hút:  
   +  S  l ng: 2cái 
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Stt Ngu n phát sinh Thông s  k  thu t 
   +  L u l ng:  
       Lo i 1: 318m3/gi  
       Lo i 2: 18.000m3/gi  
-   ng thoát ra môi tr ng (s  11, 12):  
   +  S  l ng: 2 cái 
   +  Kích th c:  
       ng s  11: Ø60mm – nh a PVC 
       ng s  12: 400 x 400 (mm) - Tole m  k m 

9  th ng thu gom và thoát 
nhi t th a t i khu v c máy 
kéo s i tròn (s i ai) (02 ng 
thoát khí – s  13, 14) 

-  Ch p hút t i ngu n:      
   +  Kích th c: 
       Lo i 1: 900 x 2960 x 700 (mm) – 2 cái  
       Lo i 2: 600 x 1600 x 580 (mm) – 1 cái 
   +  V t li u: Tole m  k m  
-  ng d n:      
   +  Kích th c: 600x600 (mm) – 2 cái 
   +  V t li u: Tole m  k m 
 -  Qu t hút:  
   +  S  l ng: 1cái 
   +  L u l ng:  
       Lo i 1: 18.000m3/gi  
       Lo i 2: 11.000m3/gi  
-   ng thoát ra môi tr ng (s  13, 14):  
   +  S  l ng: 2 cái 
   +  Kích th c:  
       ng s  13: 650 x 650(mm) 
       ng s  14: 550 x 550(mm) 
   +  V t li u: Tole m  k m 

10  th ng thu gom và thoát 
nhi t th a t i khu v c máy 

n dây th ng, dây ai, dây 
tape  (01 ng thoát khí – s  
15) 

 -  ng hút t i ngu n:      
   +  Kích th c:Ø150 mm 
   +  S  l ng:9 cái 
   +  V t li u:Tole m  k m  
-  ng d n:      
   +  Kích th c: 500x500 (mm) 
   +  S  l ng:1 ng 
   +  V t li u: Tole m  k m 
 -  Qu t hút:  
   +  S  l ng: 1cái 
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Stt Ngu n phát sinh Thông s  k  thu t 
   +  L u l ng: 18.000m3/gi  
-   ng thoát ra môi tr ng ( ng s  15):  
   +  S  l ng: 1cái 
   +  Kích th c: 500x500 (mm) 
   +  V t li u: Tole m  k m 

11 H  th ng thu gom và thoát 
khí th i, nhi t th a t i máy 
tái ch  ph  li u nh a  (01 
ng thoát khí – s  16) 

-  Ch p hút t i ngu n:      
   +  Kích th c: 600 x 3200 x 700 (mm) 
   +  S  l ng:1 cái 
   +  V t li u:Tole m  k m  
-  ng d n:      
   +  Kích th c: 600x600 (mm) 
   +  S  l ng:1 ng 
   +  V t li u: Tole m  k m 
 -  Qu t hút:  
   +  S  l ng: 1cái 
   +  L u l ng: 18.000m3/gi  
-   ng thoát ra môi tr ng ( ng s  16):  
   +  S  l ng: 1cái 
   +  Kích th c: 500x500mm 
   +  V t li u: Tole m  k m 

12 H  th ng thoát không khí 
a máy hút óng gói s n 

ph m b ng chân không   (01 
ng thoát khí – s  17) 

-  ng hút t i ngu n:      
   +  Kích th c: Ø250 mm 
   +  S  l ng:1 cái 
   +  V t li u:Tole m  k m  
-  ng d n:      
   +  Kích th c: 300x300 (mm) 
   +  S  l ng:1 ng 
   +  V t li u: Tole m  k m 
 -  Qu t hút:  
   +  S  l ng: 1cái 
   +  L u l ng: 10.000m3/gi  
-   ng thoát ra môi tr ng ( ng s  17):  
   +  S  l ng: 1cái 
   +  Kích th c: 300x300 (mm) 
   +  V t li u: Tole m  k m 

13  th ng thông gió c a 
ng s n xu t (11 ng thoát 

khí - s  18 n 28) 

+  Qu t hút công nghi p âm t ng: 
  l ng qu t hút: 11 cái 
 u l ng: L = 24.000 m3/h x 11 cái 
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Stt Ngu n phát sinh Thông s  k  thu t 
+  ng thoát khí (s  18 n 28): 

  l ng: 11 cái 
 t li u: Tole m  k m 
  Kích th c: 500mm x 500mm; 600mm 

x 600mm; 700mm x 700mm; 900mm x 
900mm. 

14  th ng thoát nhi t th a 
(thoát t  nhiên) cho các máy 
nén khí (04 ng thoát khí - 

 29 n 32) 

+  ng thoát khí (s  29 n 32): 
  l ng: 4 cái 
 t li u: Tole m  k m 
  Kích th c: 600mm x 800mm; 800mm 

x 800mm. 

15  th ng thông gió, thoát 
nhi t th a cho phòng t 
máy nén khí (02 ng thoát 
khí - s  33, 34) 

+  Qu t hút công nghi p âm t ng: 
  l ng qu t hút: 02 cái 
 u l ng: 13.000 m3/h và 32.000m3/h  

+  ng thoát khí (s  33, 34): 
  l ng: 2 cái 
 t li u: Tole m  k m 
  Kích th c: 500mm x 500mm & 

1.100mm x 1.100mm. 

16  th ng thông gió cho các 
phòng thay  và nhà v  
sinh (05 ng thoát khí - s  
35 n 39) 

+  Qu t hút công nghi p âm t ng: 
  l ng qu t hút: 05 cái 
 u l ng: 8.000 m3/h x 5 cái  

+  ng thoát khí (s  35 n 39): 
  l ng: 5 cái 
 t li u: Tole m  k m 
  Kích th c: 250mm x 250mm. 

Ngu n: Công ty TNHH Matai (Vi t Nam), 8/2024. 

  
Khu v c gia nhi t t o màng nh a Khu v c gia nhi t ph  màng nh a lên v i 
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Khu v c c t v i b ng nhi t 

 

 

Khu v c in n Khu v c máy s  ch , tái ch  h t nh a 
  

  
Hình 3.9. Hình nh minh h a các v  trí l p t ng thu khí và hình nh ng thoát 

khí th i t i nhà máy 1 
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3.2.2. i nhà máy 2 
 h  th ng thoát khí th i, nhi t th a t i nhà máy 2 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Thuy t minh: 

- Ngay phía trên các v  trí có kh  n ng phát sinh khí th i, nhi t th a u c g n các 
ch p hút, các ch p hút này c n i v i ng d n nhánh  t ó u vào ng d n 
chính. D i tác d ng c a qu t hút ly tâm, nhi t th a, khí th i phát sinh t  ho t ng 

a các máy u c hút vào các ng d n nhánh r i hòa chung vào ng d n chính 
 th i ra môi tr ng không khí xung quanh khu v c nhà máy qua 16 ng thoát khí.  

- Thông s  k  thu t các h  th ng thoát khí th i, nhi t th a nh  sau: 

 ng 3.8. Thông s  k  thu t các h  th ng thoát khí th i, nhi t th a t i Nhà máy 2 

Stt Ngu n phát sinh Thông s  k  thu t 
1 H  th ng thu gom thoát khí 

th i, nhi t th a t i 01 máy x  
top+bottom, 01 máy c t v i 

a Nh t (01 ng thoát khí - 
- s  1) 
 

+  Ch p hút t i ngu n: 
 Kích th c:  

Lo i 1: 4200x2600x1400(mm) – 1 cái 
Lo i 2: 2400 x 500 x 350(mm) – 1 cái 

 t li u: Tole m  k m 
+ ng d n nhánh: 

 Kích th c: 600mmx600mm 
  l ng: 01 ng 
 t li u: Tole m  k m 

+  ng góp chính: 

Khí th i, nhi t th a t i  
các ngu n phát sinh 

Ch p hút 

Qu t hút 

16 ng thoát khí  
(Ra môi tr ng không khí 

xung quanh) 
 

ng ng d n nhánh 

ng ng d n chính  

Hình 3.10.  thoát khí th i, nhi t th a t i nhà máy 2. 
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 Kích th c: 550mm x 550mm. 
  l ng: 01 ng 
 t li u: Tole m  k m 

+ Qu t hút: 
  l ng: 01 cái 
 u l ng: L = 8.600 m3/h 

+  ng thoát khí (s  1): 
 Kích th c: 550mm x 550mm. 
 t li u: Tole m  k m 

2 H  th ng thu gom thoát khí 
th i t i 1 máy c t v i c a 
Trung Qu c (01 ng thoát 
khí - s  2) 
 

+  Ch p hút t i ngu n: 
 Kích th c: 2800 x900 x 1150(mm)  
  l ng: 1 cái 
 t li u: Tole m  k m 

+  ng d n nhánh: 
 Kích th c: 550mm x 550mm 
 t li u: Tole m  k m 

+  ng góp chính: 
 Kích th c: 500mm x 500mm. 
 t li u: Tole m  k m 

+  Qu t hút: 
  l ng: 01 cái 
 u l ng: L = 6.600 m3/h 

+  ng thoát khí (s  2): 
 Kích th c: 500mm x 500mm. 
 t li u: Tole m  k m 

3 H  th ng thu gom và thoát 
khí th i t i 01 máy in (01 
ng thoát khí - s  3) 

 

+  Ch p hút t i ngu n: 
 Kích th c:2000 x 1500x 500(mm)  
  l ng: 1 cái 
 t li u: Tole m  k m 

+  ng d n nhánh: 
 Kích th c: Ø200 
 t li u: Tole m  k m 

+  ng góp chính: 
 Kích th c: 400mm x 400mm. 
 t li u: Tole m  k m 

+  Qu t hút: 
  l ng: 01 cái 
 u l ng: L = 3.200 m3/h 
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 Xu t x : ài Loan 

+  ng thoát khí (s  3): 
 Kích th c: 400mm x 400mm. 
 t li u: Tole m  k m 

4 H  th ng thu gom và thoát 
khí th i t i 01 máy x  thân 
Hokuren (01 ng thoát khí - 

 4) 
 

+  Ch p hút t i ngu n: 
 Kích th c: 2300x 850 x 700(mm)  
  l ng: 1 cái 
 t li u: Tole m  k m 

+  ng d n nhánh: 
 t li u: Tole m  k m 
 Kích th c: Ø500 

+  ng góp chính: 
 t li u: Tole m  k m 
 Kích th c: 500mm x 500mm. 

+  Qu t hút: 
  l ng qu t hút: 01 cái 
 u l ng qu t hút: L = 3.200 m3/h 

+  ng thoát khí (s  4): 
 t li u: Tole m  k m 
 Kích th c: 500mm x 500mm. 

5 H  th ng thu gom và thoát 
khí th i, nhi t th a t i 3 máy 

, 4 máy belt, 1 máy rope, 2 
tape (01 ng thoát khí - s  5) 
 

+  Ch p hút t i ngu n: 
 Kích th c:  

Lo i 1: 1300 x 1000x 400(mm) – 3 cái 
Lo i 2: 560 x 500x 400(mm) – 3 cái 
Lo i 3: 650 x 200x 150(mm) – 3 cái 
Lo i 4: 1000 x 200x 150(mm) – 1 cái 

 t li u: Tole m  k m 
+  ng d n nhánh: 

 t li u: Tole m  k m 
 Kích th c: Ø200 

+  ng góp chung và thoát khí: 
 t li u: Tole m  k m 
 Kích th c: 500mm x 500mm. 

+  Qu t hút: 
  l ng qu t hút: 01 cái 
 u l ng: L = 6.600 m3/h 

+  ng thoát khí (s  5): 
 t li u: Tole m  k m 
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 Kích th c: 500mm x 500mm. 

6 H  th ng thoát nhi t th a 
phòng t máy nén khí (03 
ng thoát khí - s  6, 7, 8) 

+  Qu t hút công nghi p âm t ng: 
  l ng qu t hút: 03 cái 
 u l ng: L = 32.000 m3/h x 3 cái 

+  ng thoát khí (s  6, 7, 8): 
  l ng: 3 cái 
 t li u: Tole m  k m 
  Kích th c: 500mm x 500mm. 

7 H  th ng thông gió nhà kho 
a x ng (02 ng thoát khí 

- s  9, 10) 

+  Qu t hút công nghi p âm t ng: 
  l ng qu t hút: 02 cái 
 u l ng: L = 16.000 m3/h x 2 cái 

+  ng thoát khí (s  9, 10): 
  l ng: 2 cái 
 t li u: Tole m  k m 
  Kích th c: 400mm x 400mm. 

8 H  th ng thông gió v n 
phòng c a x ng (01 ng 
thoát khí - s  11) 

+  Qu t hút công nghi p âm t ng: 
  l ng qu t hút: 01 cái 
 u l ng: L = 16.000 m3/h  

+  ng thoát khí (s  11): 
  l ng: 1 cái 
 t li u: Tole m  k m 
  Kích th c: 400mm x 400mm. 

9  th ng thông gió phòng 
gi t trang ph c BHT  (01 
ng thoát khí - s  12) 

+  Qu t hút công nghi p âm t ng: 
  l ng qu t hút: 01 cái 
 u l ng: L = 16.000 m3/h  

+  ng thoát khí (s  12): 
  l ng: 1 cái 
 t li u: Tole m  k m 
  Kích th c: 400mm x 400mm. 

10 H  th ng thông gió phòng 
máy giám sát camera (01 
ng thoát khí - s  13) 

+  Qu t hút công nghi p âm t ng: 
  l ng qu t hút: 01 cái 
 u l ng: L = 16.000 m3/h  

+  ng thoát khí (s  13): 
  l ng: 1 cái 
 t li u: Tole m  k m 
  Kích th c: 400mm x 400mm. 

11 H  th ng thông gió c a nhà 
p (01 ng thoát khí - s  

+  Qu t hút công nghi p âm t ng: 
  l ng qu t hút: 01 cái 
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14)  u l ng: L = 32.000 m3/h  

+  ng thoát khí (s  14): 
  l ng: 1 cái 
 t li u: Tole m  k m 
  Kích th c: 500mm x 500mm. 

12 H  th ng thông gió c a 
ng s n xu t (02 ng thoát 

khí - s  15, 16) 

+  Qu t hút công nghi p âm t ng: 
  l ng qu t hút: 02 cái 
 u l ng: L = 32.000 m3/h  

+  ng thoát khí (s  15, 16): 
  l ng: 2 cái 
 t li u: Tole m  k m 
  Kích th c: 500mm x 500mm. 

Ngu n: Công ty TNHH Matai (Vi t Nam), 8/2024. 

 
i máy c t v i i máy x  top+bottom 

 
 

i các máy belt, rope, tép i các máy x  
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i máy in ng thoát khí ra môi tr ng bên ngoài 

 
ng thông gió nhà x ng 

Hình 3.11. Hình nh minh h a các v  trí l p t ng thu khí và hình nh ng 
thoát khí th i t i nhà máy 2 

3.2.3. Bi n pháp qu n lý khác 

Ngoài bi n pháp nh  trên, công ty còn th c hi n các bi n pháp khác  h n ch  t i a kh  
ng gây ra ô nhi m không khí t i 2 nhà máy c a c  s  và nh m b o v  s c kh e c a 

công nhân, c  th  nh  sau: 
 Trang b  các máy l nh công nghi p, qu t h i n c cooling pad trong toàn b  x ng s n 

xu t nh m t o môi tr ng thông thoáng, không khí luân chuy n t t và nhi t  luôn m 
o u ki n t t nh t (28 – 320C). 

 Khu v c làm vi c c a kh i v n phòng c ng c g n máy u hòa nhi t . 
 Phân b , l p t các dây chuy n s n xu t h p lý, t ng kh  n ng t ng hóa và nh m h n 

ch  vi c t p trung ông ng i trong m t kho ng không gian h p và h n ch  vi c c ng 
ng nhi t, ti ng n. 

 Th ng xuyên ki m tra, b o trì các lo i máy móc, thi t b  s n xu t. Ngoài ra, ki m tra các 
ng ng d n khí và nhanh chóng kh c ph c khi có s  c  rò r  x y ra. 

 i khu v c trong công ty luôn c v  sinh, lau chùi th ng xuyên s ch s  t o môi 
tr ng làm vi c trong lành, không có b i.  
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  Nhà x ng c xây d ng úng tiêu chu n xây d ng cho nhà x ng công nghi p. Trên 
tr n nhà x ng s  d ng v t li u cách nhi t  h n ch  s  h p thu nhi t  t  b c x  m t 
tr i. 

 Cán b  công nhân viên làm vi c trong khu v c s n xu t u c trang b y  các 
ph ng ti n b o h  lao ng (kh u trang, nón m , qu n áo b o h  lao ng, g ng tay b o 

,…).   
 i phát sinh t  quá trình v n chuy n và b c d , nh p li u nguyên v t li u có tính 

ch t là phân tán, tác ng không liên t c và n ng  không cao.  h n ch  ngu n ô 
nhi m này, công ty th c hi n các bi n pháp nh  sau: 
+ Trang b  b o h  lao ng g m kh u trang l c b i, m t kính chuyên dùng, g ng 

tay b o h ,… cho công nhân b c d  nguyên v t li u, s n ph m; 
+  sinh quét d n, lau chùi th ng xuyên khu v c nh p xu t hàng  h n ch  b i 

phát tán ng c t  sàn nhà vào môi tr ng không khí; 
+ Bê tông hóa và th ng xuyên quét d n, v  sinh ng giao thông n i b , sân bãi 

 h n ch  t i a b i phát tán t  m t t; 
+ t c  các ph ng ti n v n chuy n ra vào nhà máy m b o t tiêu chu n quy 

nh v  m c  an toàn k  thu t và an toàn môi tr ng. Nhiên li u s  d ng cho 
các ph ng ti n tham gia giao thông là lo i nhiên li u s ch, hàm l ng l u 
hu nh  0,05%S. 

+ Các xe t i l u thông trong khuôn viên nhà máy ph i gi m t c  và th c hi n ch  
 không t i khi ang d ng ch  b c d  hàng hóa. 

 Ch t th i r n sinh ho t c l u tr  trong thùng có n p y và l u tr  t i khu v c 
riêng. 

  th ng c ng thoát n c th i c xây d ng là h  th ng c ng kín. 
 i các mi ng c ng thoát n c m a có song ch n ch t th i r n, tránh tình tr ng ch t 

th i r n làm bít mi ng c ng và làm t c ng ng.  
 Tr ng cây xanh trong khuôn viên và xung quanh nhà máy. Tán cây xanh dày có th  

p th  b c x  m t tr i, u hoà các y u t  vi khí h u, ch ng n, h p th  khói b i và 
nh ng h n h p khí nh : SO2, CO2, h p ch t ch a nit , photpho,… 
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Hình 3.12. t s  hình nh th  hi n Công ty trang b  máy l nh t i các x ng s n 

xu t và cây xanh xung quanh nhà máy. 

3.2.4 Hi u qu  khi áp d ng các bi n pháp x  lý, qu n lý nh  trên  

Khi áp d ng các bi n pháp x  lý và qu n lý nh  trên thì khí th i trong môi tr ng làm 
vi c c a c  s  luôn m b o t theo các quy chu n hi n hành. u này c th  hi n 
trong b ng k t qu  phân tích nh  sau: 
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ng 3.9. t qu o c, phân tích u ki n vi khí h u và ch t l ng không khí trong môi tr ng lao ng t i Nhà máy 1 c a c  s      

Stt  trí o Nhi t 
 

(0C) 

c  
gió 

(m/s) 

Ánh 
sáng 
(Lux) 

Ti ng 
n 

(dBA) 

i toàn 
ph n 

(mg/m3) 

Hydrocacbon 
(mg/m3) 

Toluen 
(mg/m3) 

Xylen 
(mg/m3) 

CO 
(mg/m3) 

CO2 
(mg/m3) 

1 Khu v c máy kéo 
i s  2 29,4 0,3 581 82 0,43 - - - - - 

2 Khu v c d t s  19 30,5 0,3 572 81 0,49 - - - - - 
3 Khu v c d t s  10 27 0,3 556 80 0,52 - - - - - 
4 Khu v c d t s  2 29,4 0,4 533 - 0,35 - - - - 727 
5 Khu v c máy c t 28,5 0,2 526 75 0,46 3,46 - - - - 
6 Khu v c tráng 

màng nh a 26,3 0,3 306 74 0,35 15,3 - - 3,46 - 

7 Khu v c may 28,8 0,2 584 78 0,40 1,34 - - - 965 
8 Khu v c kéo s i 

dây ai 30,6 0,2 340 83 0,44 4,05 - - 3,54 - 

9 Khu v c in - - - - - - 9,45 12,7 - - 
QCVN 26:2016/BYT 18 – 32  0,2 – 1,5  - - - - - - - - 
QCVN 22:2016/BYT 
QCVN 24:2016/BYT  - -  300 

 500  85 - - - - - - 

QCVN 02:2019/BYT; 
QCVN 03:2019/BYT 
và Tiêu chu n v  sinh 
lao ng (theo Q  s  
3733/2002/Q -BYT 

ngày 10/10/2002) 

- - - -  6,25  234,38 78,125 78,125 15,63 7031,3 

Ngu n: Báo cáo k t qu  th c hi n quan tr c môi tr ng lao ng tháng 2023, Công ty TNHH Matai (Vi t Nam), 8/2024.  
Giá tr  gi i h n ti p xúc ca làm vi c tính theo th i l ng ti p xúc th c t  c a công ty (48 gi /tu n). 
(K t qu  phân tích c ính kèm trong Ph  l c 3). 
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ng 3.10. t qu o c, phân tích u ki n vi khí h u và ch t l ng không khí trong môi tr ng lao ng t i Nhà máy 2 c a c  s      

Stt  trí o Nhi t  
(0C) 

c  
gió 

(m/s) 

Ánh sáng 
(Lux) 

Ti ng 
n 

(dBA) 

i toàn 
ph n 

(mg/m3) 

Toluen 
(mg/m3) 

Xylen 
(mg/m3) 

CO 
(mg/m3) 

CO2 
(mg/m3) 

1 Khu v c c t v i 28,7 0,2 586 68 0,53 - - - - 
2 Khu v c in 28,6 0,2 440 63 0,48 14,2 9,83 - - 
3 Khu v c c t ai 28,4 0,2 470 64 0,57 - - 3,36 - 
4 Khu v c chuy n may A 28,5 0,2 505 75 0,53 - - - - 
5 Khu v c chuy n may B 28,4 0,2 588 76 0,59 - - 3,41 921 
6 Khu v c chuy n may C 28,4 0,2 598 76 0,46 - - - - 

QCVN 26:2016/BYT 18 – 32  0,2 – 1,5  - - - - - - - 
QCVN 22:2016/BYT 
QCVN 24:2016/BYT - -  300 

 500  85 - - - - - 

QCVN 02:2019/BYT; QCVN 
03:2019/BYT và Tiêu chu n v  

sinh lao ng (theo Q  s  
3733/2002/Q -BYT ngày 

10/10/2002) 

- - - 

 

 6,25 78,125 78,125 15,63 7031,3 

Ngu n: Báo cáo k t qu  th c hi n quan tr c môi tr ng lao ng tháng 2023, Công ty TNHH Matai (Vi t Nam), 8/2024.  
Giá tr  gi i h n ti p xúc ca làm vi c tính theo th i l ng ti p xúc th c t  c a công ty (48 gi /tu n). 
(K t qu  phân tích c ính kèm trong Ph  l c 3). 

Nh n xét: Theo k t qu o c, phân tích u ki n vi khí h u, ti ng n và ch t l ng không khí trong môi tr ng lao ng n m 2023 t i 2 
nhà máy c a c  s  nh  trên cho th y v i lo i hình s n xu t và v i các bi n pháp x  lý, qu n lý mà công ty ang th c hi n nh ã th  hi n  
trên thì ch t l ng không khí trong môi tr ng làm vi c c a công nhân r t t t, các khí th i có kh  n ng phát sinh trong môi tr ng làm vi c 

u th p h n các quy nh hi n hành. 
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3.3.  Công trình, bi n pháp l u gi , x  lý ch t th i r n thông th ng 

3.3.1 Ch ng lo i, kh i l ng ch t th i r n sinh ho t và ch t th i r n công nghi p thông th ng phát sinh t i c  s  

ng 3.11.  báo kh i l ng ch t th i r n sinh ho t phát sinh t i a c a c  s  

Stt Ch t th i r n sinh ho t Kh i l ng (T n/n m) 
m 2023 Khi n công su t ng ký 

1 Nhà máy 1 41 45,6 
2 Nhà máy 2 36 49,4 
 T NG C NG 77 95 

Ngu n: Công ty TNHH Matai (Vi t Nam), 8/2024. 

ng 3.12.  báo ch ng lo i, kh i l ng ch t th i r n công nghi p thông th ng phát sinh t i c  s  

Stt Tên ch t th i Mã ch t 
th i 

m 2023 
(Kg/n m) 

Kh i l ng t ng c ng 
2 nhà máy khi n 
công su t ng ký 

(Kg/n m) 
Nhà  

máy 1 
Nhà  

máy 2 
ng c ng 2 

nhà máy 

1 
Ph  li u nh a (s n ph m h  h ng, nh a 

ng, dây ai, bao bì nh a không nhi m 
thành ph n nguy h i,…) 

18 01 06 241.458 82.946 324.404 882.379 

2 Gi y, carton các lo i 18 01 05 2.041 3.785 5.826 15.847 
3 Mút x p th i 18 01 11 7 13 20 54 

4 Bùn th i t  h  th ng x  lý n c th i và bùn 
 b  t  ho i 12 06 12 5.300 4.200 9.500 10.450 

5 
n h p d u m  th i và ch t béo (d u n, 

ng v t) t  quá trình phân tách 
u/n c 

12 06 11 500 450 950 1.045 

6 Pallet nh a 18 01 06 3.185 315 3.500 9.520 
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Stt Tên ch t th i Mã ch t 
th i 

m 2023 
(Kg/n m) 

Kh i l ng t ng c ng 
2 nhà máy khi n 
công su t ng ký 

(Kg/n m) 
Nhà  

máy 1 
Nhà  

máy 2 
ng c ng 2 

nhà máy 
7  Pallet g  18 01 07 5.730 270 6.000 16.320 

8 
p ch a m c in (lo i không có các thành 

ph n nguy h i trong nguyên li u s n xu t 
c nh  m c in v n phòng, sách báo) th i  

08 02 08 6 3 9 25 

9 Trang ph c b o h  lao ng h  h ng (qu n 
áo, giày b o h  lao ng)  18 02 02 165 180 345 430 

10 Lõi l c n c u ng 18 02 02 35 25 60 73 
 ng kh i l ng  258.427 92.187 350.614 936.143 

Ngu n: Công ty TNHH Matai (Vi t Nam), 8/2024. 
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3.3.2 Công trình, bi n pháp l u gi , x  lý ch t th i r n sinh ho t, ch t th i r n công 
nghi p thông th ng 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Hình 3.13. Quy trình l u gi  CTR sinh ho t và CTR công nghi p thông th ng t i 
Nhà máy 1. 

 

 

Ch t th i r n thông th ng  

Ch t th i r n sinh ho t  

p trung l u tr  t i các khu v c 
ch a CTRSH  

Thùng ch a 
ch t th i có kh  

ng tái s  
d ng, tái ch  

n v  có ch c n ng 
thu gom, v n chuy n, 

 lý  

Thùng ch a 
ch t th i 
còn l i 

 

Thùng 
ch a  

ch t th i 
th c ph m 

CTRCN thông th ng 

Ch t th i 
còn l i  

Ph  li u nh a t  
các công n s n 
xu t u (rìa màng 

nh a, s i nh a) 
 

p trung t i khu 
c l u tr  CTR 
công nghi p 
thông th ng 

Quay l i tái s  
ng cho s n 

xu t 100% 
 

 ch  l i thành  
t nh a 

n v  có ch c 
ng thu gom, 

n chuy n, x  lý  

Hình 3.14. Quy trình l u gi  CTR sinh ho t và CTR công nghi p thông th ng 
 t i Nhà máy 2. 

 

 

Ch t th i r n thông th ng  

Ch t th i r n sinh ho t  

p trung l u tr  t i các khu v c 
ch a CTRSH  

Thùng ch a ch t 
th i có kh  n ng tái 

s  d ng, tái ch  

n v  có ch c n ng thu 
gom, v n chuy n, x  lý  

Thùng ch a 
ch t th i 
còn l i 

Thùng ch a  
ch t th i th c 

ph m 

CTRCN thông th ng 

p trung t i khu v c 
u tr  CTR công 

nghi p thông th ng 

n v  có ch c n ng 
thu gom, v n chuy n, 

 lý  
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(a).  Ch t th i r n sinh ho t 

-  th c hi n t t vi c qu n lý ch t th i r n, v n  quan tr ng u tiên là ph i phân 
lo i ch t th i ngay t i ngu n phát sinh. Do ó, th c hi n theo úng Lu t b o v  môi 
tr ng 2020 và Ngh nh, Thông t  hi n hành thì ch t th i r n sinh ho t c công 
ty phân lo i ngay t i ngu n phát sinh nh m tái s  d ng ch t th i r n, n gi n hóa 
quá trình x  lý, giúp ti t ki m chi phí và gi m thi u tác ng n môi tr ng.  
+ i v i ch t th i có kh  n ng tái s  d ng, tái ch : công ty s  d ng thùng nh a 

dung tích 240 lít có n p y, trên thân thùng c dán nhãn “CH T TH I CÓ 
KH  N NG TÁI S  D NG, TÁI CH ” 

+ i v i ch t th i th c ph m: công ty s  d ng thùng nh a dung tích 240 lít có n p 
y, trên thân thùng c dán nhãn “CH T TH I TH C PH M”. 

+ i v i ch t th i còn l i: công ty s  d ng thùng nh a dung tích 240 lít có n p 
y, trên thân thùng c dán nhãn “CH T TH I CÒN L I”. 

- Công ty quy ho ch 2 khu v c l u ch a ch t th i r n sinh ho t v i k t c u t ng 
ch, mái tôn kiên c m b o che kín n ng, m a; n n bê tông c t thép c tráng 

xi m ng m b o ch ng th m và tránh c n c m a ch y tràn t  bên ngoài vào. 
Di n tích các khu v c l u ch a ch t th i r n sinh ho t: 
+ Nhà máy 1: kho ng 12m2 

+ Nhà máy 2: kho ng 9m2 
-  lý: Công ty chuy n giao cho n v  có ch c n ng x  lý v i t n su t 01 l n/ngày 

(hi n nay công ty ang ký h p ng v i Công ty TNHH MTV D ch V  Công Ích 
Qu n 7). 

 

Hình 3.15. Các khu v c l u gi  ch t th i r n sinh ho t c a c  s . 
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(b).  Ch t th i r n công nghi p thông th ng:  

- i m i khu v c s n xu t có phát sinh ch t th i công ty u t các thùng rác t m  
thu gom ch t th i công nghi p thông th ng phát sinh  m i khu v c.  

- Sau m i ca làm vi c công nhân v  sinh s  mang các thùng rác này n các khu v c 
u ch a ch t th i công nghi p thông th ng c a công ty.  

- Bi n pháp l u gi :  
+ T i nhà máy 1: Công ty quy ho ch 02 khu v c l u gi  ch t th i công nghi p 

thông th ng v i t ng di n tích kho ng 57m2 v i k t c u t ng b ng tôn, mái 
tôn che kín n ng m a, n n bê tông c t thép c tráng xi m ng m b o ch ng 
th m. 

+ T i nhà máy 2: Công ty quy ho ch 01 nhà kho l u gi  ch t th i công nghi p 
thông th ng di n tích kho ng 24m2 n m tách riêng bi t kh i khu v c s n xu t, 

i k t c u t ng g ch, mái tôn kiên c m b o che kín n ng, m a; n n bê tông 
t thép c tráng xi m ng m b o ch ng th m. 

- Thi t b  l u ch a: Bao PP, PE ch a riêng i v i t ng lo i ch t th i. 
- Công ty ký k t h p ng v i n v  có ch c n ng  thu gom và x  lý các lo i ch t 

th i công nghi p thông th ng úng theo quy nh. Hi n nay công ty ang ký h p 
ng v i 3 n v  có ch c n ng g m: Công ty TNHH MTV SX TM DV Môi tr ng 

Ti n Phát; Công ty TNHH SX TM Huy Thu n và Công ty CP DV TM XD Hi p 
Long.  

  

  
Hình 3.16. Khu v c l u gi  ch t th i r n công nghi p thông th ng c a c  s . 
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3.4. Công trình, bi n pháp l u gi , x  lý ch t th i nguy h i 

3.4.1. Ch ng lo i, kh i l ng ch t th i nguy h i phát sinh t i c  s  

ng 3.13.  báo kh i l ng, ch ng lo i ch t th i nguy h i phát sinh th ng xuyên trong 01 n m c a c  s  

Stt Tên ch t th i Mã ch t 
th i 

Tr ng 
thái 

m 2023 
(Kg/n m) 

Kh i l ng t ng c ng 
2 nhà máy khi n 
công su t ng ký 

(Kg/n m) 
Nhà  

máy 1 
Nhà  

máy 2 
ng c ng 2 

nhà máy 

1 

Bao bì kim lo i c ng ( ã ch a ch t khi 
th i ra là CTNH, ho c ch a áp su t ch a 

o m r ng ho c có l p lót r n nguy h i 
nh  amiang) th i  

18 01 02 n 69 12 81 220 

2 Bao bì nh a c ng ( ã ch a ch t khi th i ra 
là CTNH) th i  18 01 03 n 0 0 0 50 

3 

Ch t h p th , v t li u l c (bao g m c  v t 
li u l c d u ch a nêu t i các mã khác), gi  
lau, v i b o v  th i b  nhi m các thành 
ph n nguy h i  

18 02 01 n 1.064 79 1143 3.109 

4 
n, m c, ch t k t dính và nh a th i có 

các thành ph n nguy h i (bút d  quang, 
ng keo th a, nh a dính hóa ch t) 

16 01 09 n 104 255 359 977 

5 c in (lo i có các thành ph n nguy h i 
trong nguyên li u s n xu t) th i  08 02 01 n 82 0 82 223 

6 
p ch a m c in (lo i có các thành ph n 

nguy h i trong nguyên li u s n xu t m c) 
th i 

08 02 04 n 15 9 24 66 

7 u ng c , h p s  và bôi tr n t ng h p 
th i 17 02 03 ng 354 0 354 963 

8 Pin, c quy chì th i 19 06 01 n 1.033 19 1052 2.861 
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Stt Tên ch t th i Mã ch t 
th i 

Tr ng 
thái 

m 2023 
(Kg/n m) 

Kh i l ng t ng c ng 
2 nhà máy khi n 
công su t ng ký 

(Kg/n m) 
Nhà  

máy 1 
Nhà  

máy 2 
ng c ng 2 

nhà máy 

9 Bóng èn hu nh quang và các lo i th y 
tinh ho t tính th i 16 01 06 n 54 62 116 316 

10 

Các thi t b , linh ki n n t  th i ho c các 
thi t b n (khác v i các lo i nêu t i mã 
16 01 06, 16 01 07, 16 01 12) có các linh 
ki n n t  (tr  b n m ch n t  không 
ch a các chi ti t có các thành ph n nguy 

i v t ng ng NH) (Bóng èn led) 

16 01 13 n 0 0 0 100 

11 
Các lo i ch t th i khác có các thành ph n 
nguy h i vô c  (v t li u, ch  v n dính 
TPNH, g , gi y nhi m d u,…) 

19 12 01 n 217 0 217 590 

12 
Các lo i ch t th i khác có thành ph n 
nguy h i h u c  (Chi ti t kim lo i dính 

u th i b  t  b o trì máy d t v i) 
19 12 02 n 0 0 0 200 

 T ng c ng     3.428 9.675 
Ngu n: Công ty TNHH Matai (Vi t Nam), 8/2024. 

 



81 

3.4.2 Công trình, bi n pháp l u gi , x  lý ch t th i nguy h i 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 gi m thi u tác ng do ch t th i nguy h i, công ty ã th c hi n các bi n pháp sau: 

- Phân lo i: công ty th c hi n phân lo i CTNH ngay t i ngu n.   

- Thu gom: nhà máy thu gom t t c  các lo i ch t th i nguy h i phát sinh trong các dây 
chuy n s n xu t  l u gi  t m, ch n v  thu gom, v n chuy n, x  lý CTNH ti p 
nh n. Sau khi thu gom ch t th i c phân lo i, s p x p và t riêng bi t các lo i 
CTNH trong kho l u tr  CTNH riêng bi t, m i lo i CTNH c l u gi u ph i 
có thùng l u ch a, dán nhãn tên, mã ch t th i và d u hi u c nh báo theo quy nh. 

- Thi t b  l u ch a: Thùng, phuy có n p y và bao PE, PP ch a riêng i v i t ng 
lo i ch t th i, có dán mã ch t th i. 

- Khu v c l u gi  ch t th i: Công ty quy ho ch 02 khu v c l u gi  ch t th i nguy h i 
i 02 nhà máy. T i các khu v c l u gi  ch t th i nguy h i này u c b  trí d ng 
 phòng cháy ch a cháy và v t li u ng phó s  c  tràn  ch t th i d ng l ng 

(khay có g  ch ng tràn, cát th m hút ch t th i).. 

+ Nhà máy 1: có di n tích kho ng 13m2 có k t c u t ng g ch; n n xi m ng ch ng 
th m và ng n c n c m a ch y tràn vào; mái tôn m b o che kín n ng m a. 

+ Nhà máy 2: có di n tích kho ng 9m2 có k t c u t ng g ch; n n xi m ng ch ng 
th m và ng n c n c m a ch y tràn vào; mái tôn m b o che kín n ng m a. 

-  lý:  

+ Công ty ký h p ng v i các n v  có ch c n ng  thu gom, v n chuy n và x  
lý các lo i ch t th i nguy h i úng theo quy nh (hi n nay Công ty ang ký h p 

ng v i Công ty TNHH MTV SX TM DV Môi Tr ng Ti n Phát – Mã s  
QLCTNH: 3-4-5-6.129VX). 

Hình 3.17. Quy trình l u tr  và x  lý ch t th i nguy h i t i 2 nhà máy c a c  s . 
 

n v  có ch c n ng thu gom, 
n chuy n, x  lý CTNH 

 

Ch t th i nguy h i 

Các thùng ch a có n p y kín và có 
dán nhãn phân lo i, c nh báo 

p trung l u tr  t i các nhà kho l u 
gi  ch t th i nguy h i  

Phân lo i 
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+ L p ch ng t  ch t th i nguy h i theo úng m u quy nh t i M u s  04 Ph  l c 
III ban hành kèm theo Thông t  02/2023/TT-BTNMT ngày 10/1/2023 c a B  
Tài Nguyên và Môi tr ng. 

 

 
Hình 3.18. Nhà kho l u tr  ch t th i nguy h i t i 2 nhà máy c a C  s . 

3.5. Bi n pháp gi m thi u ti ng n,  rung 

Công ty ã, ang và s  th c hi n m t s  bi n pháp qu n lý nh  xu t  d i  h n ch  
n m c th p nh t các nh h ng có th  có c a ti ng n và rung ng t i môi tr ng và 
c kh e c a công nhân, c  th  nh  sau: 

- i v i ho t ng c a máy móc, thi t b  ph c v  cho s n xu t: 
+ Công ty u tiên s  d ng máy móc, thi t b  t ng hóa.  
+ i v i t t c  các lo i máy móc phát sinh ra ti ng n và  rung thì b  ph n c a  

máy c l p t b ng v t li u d o nh  cao su và các k t c u gi m xóc khác nh m 
gi m  rung và ti ng n khi v n hành. 

+ Máy móc, thi t b c ki m tra th ng xuyên và s a ch a k p th i các chi ti t 
máy b  mòn và h  h ng ho c gia công các chi ti t máy c bi t  kh n, rung. 
Gi  cho các máy  tr ng thái hoàn thi n: si t ch t bulông, inh vít, tra d u m  
th ng xuyên. 

+ Xây d ng n n móng  ch t l ng, m b o ch ng rung cho các thi t b  khi ho t 
ng; 

- i v i ph ng ti n giao thông:  
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+ Xe ra vào yêu c u i v i t c  ch m 5km/h, không bóp còi. 

+ Không cho các xe n  máy trong lúc ch  nh n hàng. 

+ Th ng xuyên ki m tra và b o trì các ph ng ti n v n chuy n, m b o tình tr ng 
 thu t t t. 

- Bi n pháp khác: Tr ng nhi u cây xanh trong khuôn viên  h n ch  lan truy n ti ng 
n i xa. 

- Các bi n pháp h n ch nh h ng c a ti ng n, rung cho công nhân:  

+ Trang b y  nút b t tai cho công nhân viên làm vi c t i các công n gia công 
 khí, phun s n; 

+ Có k  ho ch ki m tra th ng xuyên và theo dõi ch t ch  vi c s  d ng các ph ng 
ti n b o h  lao ng c a công nhân. 

- Công ty cam k t ki m soát  ti ng n và  rung c a c  s  luôn m b o t theo 
các quy chu n hi n hành:  

+ QCVN 26 : 2010/BTNMT – Quy chu n k  thu t qu c gia v  ti ng n; 

+ QCVN 27 : 2010/BTNMT – Quy chu n k  thu t qu c gia v  rung; 

+ QCVN 24:2016/BYT  –  M c ti p xúc cho phép ti ng n t i n i làm vi c. 

+ QCVN 27:2016/BYT – Giá tr  cho phép  rung t i n i làm vi c. 

3.6. Ph ng án phòng ng a, ng phó s  c  môi tr ng  

Công ty TNHH Matai (Vi t Nam) cam k t trong vi c th c hi n ph ng án phòng ng a, 
ng phó và gi i quy t s  c  môi tr ng nh  sau: 

- Xây d ng, th c hi n các bi n pháp an toàn lao ng, các ph ng án phòng ng a và 
ng phó s  c  cháy n , s  c  hóa ch t, s  c  h  th ng x  lý n c th i, s  c  h  th ng 
 lý b i, khí th i và các s  c  môi tr ng khác theo quy nh pháp lu t. 

- Th c hi n trách nhi m phòng ng a s  c  môi tr ng, chu n b ng phó s  c  môi 
tr ng, t  ch c ng phó s  c  môi tr ng, ph c h i môi tr ng sau khi s  c  môi 
tr ng theo quy nh t i u 122, u 124, u 125 và u 126 Lu t B o v  môi 
tr ng 2020.  

- Có trách nhi m ban hành và t  ch c th c hi n k  ho ch phòng ng a, ng phó s  c  
môi tr ng theo quy nh c a Lu t B o v  môi tr ng 2020, Ngh nh s  
08/2022/N -CP ngày 10/01/2022 c a Chính Ph  và phù h p v i n i dung phòng 
ng a, ng phó s  c  môi tr ng trong Gi y phép môi tr ng này. Tr ng h p k  
ho ch ng phó s  c  môi tr ng c l ng ghép, tích h p và phê duy t cùng v i k  
ho ch ng phó s  c  khác theo quy nh t i m b kho n 6 u 124 Lu t B o v  
môi tr ng thì ph i b o m có y  các n i dung theo quy nh t i kho n 2 u 
108 Ngh nh s  08/2022/N -CP. 
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3.6.1 Bi n pháp phòng ng a, ng phó s  c  môi tr ng i v i n c th i   

- Bi n pháp phòng ng a: 

+ m b o cung c p n cho các thi t b c ho t ng liên t c. 

+ V n hành tr m x  lý n c th i theo úng quy trình, h ng d n v n hành c a nhà 
cung c p. 

+ Th ng xuyên theo dõi ho t ng, b o d ng nh k  c a các máy móc, tình tr ng 
ho t ng c a các b  có bi n pháp kh c ph c k p th i. 

+ Th ng xuyên ki m tra và b o trì nh ng m i n i, van khóa trên h  th ng ng 
ng d n m b o các tuy n ng có  b n và  kín khít an toàn nh t. 

+ B  trí nhân viên qu n lý v n hành tr m x  lý n c th i. Yêu c u ng i qu n lý, 
n hành công trình x  lý n c th i ph i có trình  chuyên môn c n thi t và n m 
t c m t s  nguyên t c, th c hi n úng các thao tác k  thu t v  qu n lý, v n 

hành công trình x  lý n c th i. 

+ L p nh t ký v n hành v i y  thông tin v  l u l ng n c th i, l ng n tiêu 
th , l ng hóa ch t s  d ng và l ng bùn th i c a h  th ng x  lý n c th i. 

- Bi n pháp ng phó s  c i v i h  th ng x  lý n c th i trong các tr ng h p nh : 
 h ng máy móc, thi t b , các v n  liên quan n bùn, ch t l ng n c sau x  lý 

không t,…: 

+ Khi phát hi n s  c  nhanh chóng u ti t l i l u l ng x  n c th i trong kh  
ng c a Công ty. Tr ng h p kh c ph c s  c  h  th ng x  lý kéo dài, Công ty s  

gi m thi u t i a l ng n c c p cho sinh ho t và s n xu t không c n thi t  
gi m thi u l ng n c th i phát sinh n khi kh c ph c xong s  c . 

+ Trang b  nh ng thi t b  d  phòng  thay th  k p th i nh  b n inox 10m3, b m, 
ng ng, van,… 

+ N u s  c  là các ch  tiêu phân tích b  v t tiêu chu n mà do l i v n hành ch a 
úng cách thì nhân viên k  thu t ph  trách c a công ty s  ti n hành ki m tra, u 

ch nh li u l ng vi sinh trong các b  x  lý sinh h c sao cho m b o n c th i u 
ra t quy nh u n i. 

+ N u các ch  tiêu phân tích v t quy nh u n i mà nguyên nhân v t quá kh  
ng t u ch nh, kh c ph c c a nhân viên k  thu t ph  trách c a công ty ho c 

khi các s  c  c n có th i gian kh c ph c lâu dài nh ng ng b  ngh t, b  b  thì 
Công ty s  gi m thi u t i a l ng n c c p cho sinh ho t, s n xu t không c n 
thi t, có gi i pháp thu gom và liên h  Công ty TNHH Tân Thu n c h  tr  

 lý, không  n c th i ch y ra môi tr ng. 

3.6.2 Bi n pháp phòng ng a, ng phó s  c  môi tr ng i v i b i, khí th i  

 Không có vì Công ty không có công trình x  lý b i, khí th i. 



85 

3.6.3. Bi n pháp phòng ng a, ng phó s  c  tràn d u và các công trình phòng 
ng a, ng phó s  c  môi tr ng khác (Công tác phòng ng a, ng phó s  c  

i v i ch t th i, i v i hóa ch t) 

n c  theo Ngh nh s  113/2017/N -CP ngày 9/10/2017 c a Chính Ph  quy nh chi 
ti t và h ng d n thi hành m t s u c a Lu t hóa ch t và Ngh nh s  82/2022/N -
CP ngày 18/10/2022 c a Chính Ph  v  s a i, b  sung m t s u c a Ngh nh s  
113/2017/N -CP ngày 9/10/2017 thì c  s  không thu c i t ng ph i xây d ng K  
ho ch phòng ng a, ng phó s  c  hóa ch t v i B  Công Th ng vì không có m t hóa 
ch t nào n m trong danh m c hóa ch t nguy hi m ph i xây d ng k  ho ch phòng ng a, 

ng phó s  c  hóa ch t (theo Ph  l c IV c a Ngh nh s  113/2017/N -CP). Do ó, 
Công ty s  th c hi n l p Bi n pháp phòng ng a, ng phó s  c  hóa ch t, ng th i ra 
quy t nh ban hành và g i v  S  Công Th ng  giám sát, xu t trình các c  quan có 
th m quy n khi có yêu c u. Ban lãnh o công ty và nhân viên tr c ti p làm vi c liên 
quan n hóa ch t c a công ty ph i tham gia các khóa hu n luy n c a các t  ch c hu n 
luy n an toàn hóa ch t nh k  02 n m/l n theo úng quy nh. 

 Bi n pháp phòng ng a 
- Nhà kho l u gi  hóa ch t c a công ty m b o yêu c u v  thi t k , xây d ng: phù 

p theo quy chu n QCVN 05A:2020/BCT c a B  Công Th ng (Quy chu n k  
thu t Qu c Gia – v  an toàn trong s n xu t, kinh doanh, s  d ng, b o qu n và v n 
chuy n hóa ch t nguy hi m). 

- Trong ph m vi khu v c nhà kho l u ch a hóa ch t và nhà kho l u ch a ch t th i 
c trang b y  các ph ng ti n v  phòng cháy ch a cháy theo quy nh, bên 

nh ó công ty c ng trang b  d ng c  nh m ng phó s  c  tràn , c  th  là trang b  
t d ng có kh  n ng th m hút nhanh nh  cát và gi  lau. 

- Các lo i d u, hóa ch t d ng l ng và các lo i ch t th i nguy h i d ng l ng c t 
trên các khay kim lo i ho c khay nh a có g  cao 10cm  ng n ng a ch y tràn ra bên 
ngoài và  d  dàng thu gom l i khi có s  c  rò r , . 

- Quá trình b c d  hóa ch t, ch t th i ph i m b o theo các yêu c u c a  quy chu n 
QCVN 05A:2020/BCT c a B  Công Th ng (Quy chu n k  thu t Qu c Gia – v  an 
toàn trong s n xu t, kinh doanh, s  d ng, b o qu n và v n chuy n hóa ch t nguy 
hi m). 

- Các lo i hóa ch t c l u tr  trong khu v c có dán nhãn tên, v  trí c a t ng lo i 
nh m h n ch  s  xúc tác và nh m l n hóa ch t. 

- Các lo i ch t th i nguy h i c phân lo i, l u tr  trong các thùng và khu v c có dán 
nhãn tên, v  trí c a t ng lo i. 

- Ki m tra k  các thi t b  dùng  l u ch a hóa ch t, nghiêm kh c i tr  hàng khi nhà 
cung c p giao hàng không m b o ch t l ng. 

- Công ty trang b y  các d ng c  b o h  lao ng và thi t b ng phó s  c  cho 
công nhân làm vi c trong các khu v c s  d ng hóa ch t, và khu v c l u ch a ch t 
th i c  th  nh  trang b ng cao su, kh u trang l c hóa ch t, g ng tay, m t kính, qu n 
áo b o h . 
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 Bi n pháp ng phó s  c  hóa ch t, s  c  ch t th i 
Quy trình ng phó s  c  theo s  sau: 

 
 

 
- ng phó s  c  tràn : khi có s  c  tràn  d u nh t, hóa ch t, ch t th i d ng l ng 

công ty ph  bi n cho các công nhân cùng th c hi n các b c sau: 
+ c 1: Cô l p khu v c b  tràn , d u nh t, hóa ch t ho c ch t th i. 
+ c 2: Dùng v t d ng th m hút (nh  cát, gi  lau,…) và  h t  thu gom l ng 

u nh t/ hóa ch t/ ch t th i  vào thùng l u gi . T t c  các lo i ch t th i phát 
sinh trong quá trình thu gom l ng d u nh t/ hóa ch t/ ch t th i tràn  nh : d u 
nh t th i, hóa ch t th i, ch t th i l ng, v t d ng th m hút, g ng tay dính hóa 
ch t,… c l u tr  trong khu v c l u tr  ch t th i nguy h i c a công ty  ch  
chuy n giao cho n v  thu gom và x  lý ch t th i nguy h i theo qui nh. 

- ng phó cháy n : phát hi n cháy n  t i nhà máy, nhân viên nhanh chóng th c hi n 
bi n pháp ng phó sau: 
+ Ng t n k p th i trong và ngoài khu v c c  s . 

Hình 3.19.  quy trình ng phó s  c  hóa ch t và ch t th i. 
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+ Thông báo cho công nhân, lãnh o và các doanh nghi p xung quanh, s  tán k p 
th i con ng i và v t d ng có giá tr  khác trong vòng bán kính 500m. 

+ Thông báo cho c  quan có ch c n ng th m duy t PCCC k p th i h  tr  và ng n 
ch n ám cháy lây lan. 

+ Công nhân dùng bình ch a cháy trang b  phong t a ám cháy và di chuy n h t kh  
ng các bình hóa ch t bên ngoài cách ly kh i ám cháy nh m tránh tình tr ng n  

hóa ch t toàn c  s . 
- ng phó các s  c  nghiêm tr ng:  
 N u s  c c ánh giá nghiêm tr ng, ban Giám c ch o u ng b  ph n x  

lý t i ch  k t h p v i các n v  có ch c n ng bên ngoài (UBND ph ng, c  quan 
PCCC, các c  s  y t …) và các công ty bên c nh  có bi n pháp h  tr  ph i h p x  
lý, ng th i thông báo cho c  quan ch c n ng bi t  giám sát, qu n lý tránh gây 
nh h ng n môi tr ng. 

+  ho ch s  tán ng i, tài s n. 

 Khi x y ra s  c  thì l p t c báo ng s  tán nh ng ng i không ph n s  có 
t t i hi n tr ng tràn  và các khu v c có kh  n ng ch u tác ng k  bên. 
 tán ngay nh ng ngu n có th  gây nguy hi m ho c là tác nhân gây ra các s  
 ti p theo (ngu n l a, nhi t, c t c u dao n…). 

 Sau khi s  tán ng i và tài s n thì cô l p vùng nguy hi m, c nh báo cho 
ng i không ph n s  không c t p trung t i khu v c s  c . 

+ Bi n pháp ng n ch n, h n ch  ngu n gây ô nhi m môi tr ng và h n ch  s  lan 
ng, nh h ng n s c kho  và i s ng c a nhân dân trong vùng. 

 Khi x y ra tràn  và tr  thành ngu n gây ô nhi m môi tr ng thì vi c u 
tiên công ty c n làm là ti n hành xác nh m c nh h ng n môi tr ng 
và s c kh e con ng i, th c hi n các bi n pháp ng n ch n, h n ch  s  lan 

ng và tác ng c a hóa ch t. 
 Khi s  c  có nh ng nh h ng x u t i môi tr ng ã c xác nh thì công 

ty s  ti n hành các bi n pháp kh c ph c ô nhi m và ph c h i môi tr ng nh  
thu h i tri t  d u nh t/ hóa ch t/ ch t th i tràn  và chuy n giao cho n v  
có ch c n ng x  lý theo quy nh, làm s ch m t b ng và môi tr ng n i tràn 

 rò r  hóa ch t/ ch t th i (trung hòa, pha loãng, h p th …), n bù thi t h i 
 ng i và môi tr ng n u có… ng th i th c hi n các bi n pháp theo yêu 
u c a c  quan ch c n ng qu n lý nhà n c v  môi tr ng. 

3.7. Mô t  bi n pháp phòng ng a, ng phó s  c  môi tr ng khác  

(a).  Công tác phòng cháy ch a cháy, ng c u s  c   

Cháy, n  là s  c  mà không ch  các doanh nghi p s n xu t kinh doanh lo ng i mà còn là 
i quan tâm c a toàn xã h i vì khi có s  c  cháy n  x y ra nó không ch  gây thi t h i tài 

n c a doanh nghi p ó mà còn  l i h u qu  cho nh ng ng i lao ng, cho chính 
quy n a ph ng n i doanh nghi p ó nh v . Do ó, Công ty TNHH Matai (Vi t Nam) 
ã th c hi n thi công, l p t h  th ng phòng ng a, ng phó s  c  cháy n  hoàn ch nh t i 
 s  và ã c Phòng C nh Sát PCCC&CNCH thu c Công An Tp.HCM c p các v n 
n nghi m thu v  PCCC: 
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- V n b n s  1870 PCCC/NT ngày 02/10/1998. 
 - V n b n s  846/TD-PCCC (HDPC) ngày 31/07/2008 + Biên b n ki m tra nghi m thu 

 phòng cháy và ch a cháy ngày 5/5/2009. 
 th ng PCCC c a c  s  g m: 

- H  th ng h ng n c ch a cháy trong nhà. 
- H  th ng ch a cháy t ng Sprinkler. 
- Các bình ch a cháy c m tay. 
- H  th ng báo cháy t ng, èn chi u sáng s  c , èn ch  d n l i thoát n n. 
- H  th ng ch ng sét ánh th ng. 
Danh m c các ph ng ti n PCCC trong ph m vi Nhà máy c a c  s : 

ng 3.14. Danh m c các ph ng ti n PCCC c a c  s  

Stt Tên thi t b   l ng 
(cái) 

1 Máy b m ch a cháy (x ng)  01 
2 Máy b m ch a cháy ( n)  01 
3 Bình ch a cháy b t các lo i  123 

4 Bình ch a cháy CO2 các lo i 40 
5 p ch a cháy, H ng ch a cháy vách t ng 14 
6 ng ch a cháy 14 
7 Vòi ch a cháy 28 
8 ng ti p n c ch a cháy 4 
9 i qui, tiêu l nh 55 

10 u báo  khói 240 
11 u báo nhi t 118 
12 u báo gas 1 
13 Nút nh n báo cháy  43 
14 Búa 1 
15 Cát  2 
16 ng 2 

Ngu n: Công ty TNHH Matai (Vi t Nam), 8/2024. 

ng 3.15. Danh m c và v  trí các ph ng ti n PCCC trong khu v c nhà máy 2 

Stt Tên thi t b   l ng 
(cái) 

1 Máy b m ch a cháy (d u)  01 
2 Máy b m ch a cháy ( n)  02 
3 Bình ch a cháy b t các lo i  46 

4 Bình ch a cháy CO2 các lo i 54 
5 p ch a cháy, vòi ch a cháy B 15 
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Stt Tên thi t b   l ng 
(cái) 

6 p ch a cháy, vòi ch a cháy A 2 
7 ng ch a cháy B 15 
8 ng ch a cháy A 2 
9 i qui, tiêu l nh 50 

10 ng ch a cháy vách t ng B 15 
11 ng ch a cháy vách t ng A 2 
12 ng ti p n c xe ch a cháy 1 
13 u Paem 2 
14 u báo khói 126 
15 u báo nhi t 13 
16 u báo gas 1 
17 Búa 1 
18 ng 1 
19 Cát 1 

Ngu n: Công ty TNHH Matai (Vi t Nam), 8/2024. 
 th ng ch ng sét và n i t. 

- Ch ng sét tr c ti p: Kim thu sét lo i phóng n s m (ESE) c g n trên mái, bán 
kính b o v  kim thu sét là 120m. Dây d n sét dùng cáp ng tr n 70mm2 và các c c 
thép m ng #16 x 2400mm. T  kim thu sét dây d n thoát sét theo tr c ra n bãi 
ti p t bên ngoài. n tr  c a h  th ng n i t <10 Ohm, ngoài ra còn trang b  b  

m sét  ki m tra s  l n sét ánh. 
- Ch ng sét lan truy n: ch ng sét lan truy n c n có h  th ng ch ng sét lan truy n k t 

p v i ch ng sét ánh th ng  b o v  các thi t b  bên trong c a công trình. B  
ch ng sét lan truy n c ng  100KA t trong t  t ng c a nhà máy n i n bãi ti p 

t an toàn c a t n t ng. 
Các bi n pháp khác 

- H  th ng c p n cho s n xu t và h  th ng chi u sáng c thi t k c l p, an 
toàn, có b  ph n ng t m ch khi có s  c  ch p m ch trên ng dây t i n. 

- Th ng xuyên ki m tra h  th ng n  tránh hi n t ng ch p n x y ra. 
- Các máy móc thi t b c s  d ng trong s n xu t c a công ty có h  s  lý l ch i 

kèm và có y  các thông s  k  thu t th ng xuyên c ki m tra giám sát. 
- Thành l p i PCCC. Liên h  v i Công an PCCC c a a ph ng  t p hu n và 

th c hành thao tác phòng cháy ch a cháy nh k  01 n m/l n. 
- Xây d ng các b c ng c u k p th i khi s  c  cháy n  x y ra: 

c 1: Báo ng toàn b  nhà máy, ng th i thành viên trong i PCCC h ng 
n s  tán công nhân viên t i nhà máy theo các h ng thoát hi m. 

c 2: i v i ám cháy nh , t p h p i PCCC n i b  c a công ty và s  d ng 
nh ng ph ng ti n phòng cháy ch a cháy trang b  s n t i nhà máy  kh ng ch  
ám cháy, tránh tình tr ng cháy lan sang khu v c khác. 
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c 3: G i n tho i n các c  quan ch c n ng khi ám cháy x y ra, tùy theo 
quy mô c a ám cháy mà th  t u tiên nh  sau: 
+  G i n tho i n l c l ng PCCC c a KCX Tân Thu n và b o v  c a KCX. 
+ G i n tho i n c  quan PCCC theo s n tho i 114. 
+ G i n c  quan công an (113) nh m tr  giúp ng n ch n giao thông, tránh tình 

tr ng gây ùn t c giao thông và ng n ng a tính hi u k  c a ng i dân. 
+ G i c p c u theo s  115 n u có tai n n x y ra. 
+ G i n tho i báo cho lãnh o c a công ty. 

c 4: Di t n nh ng tài s n có giá tr  mà có th  v n chuy n ra kh i khu v c c a 
nhà máy. 

  

 

 

 

Hình 3.20. t s  hình nh minh h a h  th ng PCCC c a công ty. 
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(b). Môi tr ng làm vi c và an toàn v  sinh lao ng  

- Khu v c v n phòng c ng nh  khu v c s n xu t c thi t k  và xây d ng theo 
úng tiêu chu n xây d ng v  nhà máy công nghi p và có l p t h  th ng u hòa 

thanh l c không khí nên luôn m b o v u ki n thông thoáng, mát m , u hòa 
không khí t o môi tr ng làm vi c t t nh t.  

- L p t thi t b  chi u sáng m b o t theo tiêu chu n v  sinh lao ng c a B  Y 
, ng th i th ng xuyên ki m tra thay th  các bóng c , h  h ng b ng các bóng 

èn m i.  
- Môi tr ng làm vi c c m b o luôn s ch s , thoáng mát. 
- Công nhân c trang b y  các ph ng ti n b o h  lao ng khi làm vi c nh : 

nút b t tai, kh u trang, qu n áo, nón m , m t kính b o h , g ng tay, giày b o h … 
- Các bi n báo nguy hi m, bi n báo nh c nh c dán  nh ng n i d  nhìn th y. 
- nh k  t i thi u 1 l n/n m công ty th c hi n thuê n v  có ch c n ng o c quan 

tr c ch t l ng vi khí h u, ti ng n, khí th i trong môi tr ng lao ng  có th  k p 
th i phát hi n s  c , s m kh c ph c, ki m soát t t ch t l ng môi tr ng làm vi c 
cho cán b  công nhân viên trong nhà máy. 

- nh k  1 l n/n m th c hi n công tác khám s c kh e và b nh ngh  nghi p cho công 
nhân tr c ti p s n xu t.  

- Liên h  v i n v  có ch c n ng  ti n hành t  ch c hu n luy n an toàn lao ng 
và hu n luy n PCCC cho công nhân. 

3.8. Các n i dung thay i so v i quy t nh phê duy t k t qu  th m nh báo cáo 
ánh giá tác ng môi tr ng 
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ng 3.16. Các n i dung thay i so v i quy t nh phê duy t k t qu  th m nh báo cáo ánh giá tác ng môi tr ng 

Stt 
(1) 

ng m c 
(2) 

Theo TM ã c phê duy t 
(3) 

i dung  
thay i 

(4) 

 s  xu t thay i so v i TM 
ã c phê duy t 

(5) 
A. Nhà máy 1    

1 
Danh m c 
máy móc, 
thi t b  

 Máy b n dây th ng: 12 cái 
 Máy b n dây ai: 10 cái 
 Máy b n dây tape: 2 cái 
 Máy d t: 21 cái 
 Máy c t ai t ng: 3 cái 
 Máy c t v i t ng: 3 cái 
 Máy c t v i b ng tay: 3 cái 
 ng c  c t tay: 3 cái 
 Máy c t chéo: 3 cái 
 Máy d p: 1 cái 
 Máy may các lo i: 112 cái 
 Máy th  th i ti t: 1 cái 
 Máy óng gói ki n các lo i: 5 cái 
 Thi t b  làm mát n c gi i nhi t: 4 
cái 

 Máy nén khí: 5 cái 
 Xe nâng: 6 cái 

 Máy b n dây th ng: 10 cái 
 Máy b n dây ai: 9 cái 
 Máy b n dây tape: 3 cái 
 Máy d t: 19 cái 
 Máy c t ai t ng: 5 cái 
 Máy c t v i t ng: 6 cái 
 Máy c t v i b ng tay: 0 cái 
 ng c  c t tay: 4 cái 
 Máy c t chéo: 2 cái 
 Máy d p: 2 cái 
 Máy may các lo i: 97 cái 
 Máy th  th i ti t: 3 cái 
 Máy óng gói ki n các lo i: 4 cái 
 Thi t b  làm mát, làm l nh n c 
gi i nhi t: 7 cái 

 Máy nén khí: 4 cái 
 Xe nâng: 8 cái 

Th i m l p báo cáo TM cho m c 
ích t ng công su t s n xu t thì công 

ty d  ki n l p máy móc v i s  l ng 
nh  t i c t 3, tuy nhiên khi tri n khai 
th c t  thì Công ty ã ti n hành l p 
các máy móc tiên ti n h n, t ng 
hóa cao h n  thay th  cho các máy 
móc th  công, nên có công su t s n 
xu t cao h n nên ph n l n s  thay 

i là gi m s  l ng các máy móc 
n xu t chính so v i TM ã c 

phê duy t. Các máy móc t ng là các 
máy móc ph  tr  ph c v  cho v n 
hành c a nhà máy c t t h n.  

2 
 l ng cán 
 công nhân 

viên 
520 ng i 500 ng i 

i vi c u t  các máy móc thi t b  
u tiên cho t ng hóa cao, công 

su t máy cao h n nên s  l ng công 
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Stt 
(1) 

ng m c 
(2) 

Theo TM ã c phê duy t 
(3) 

i dung  
thay i 

(4) 

 s  xu t thay i so v i TM 
ã c phê duy t 

(5) 
nhân c n th p h n so v i s  l ng d  
ki n trong báo cáo TM ã c phê 
duy t. 

3 
Công ngh  h  
th ng x  lý 

c th i 

c th i sinh ho t  B u hòa 
 B  thi u khí  B  hi u khí FBR 
 B  l ng  H  th ng x  lý n c 

th i t p trung c a KCX Tân Thu n 

c th i sinh ho t sau b  t  ho i + 
c th i nhà b p sau b  tách d u + 
c th i t  v  sinh v n phòng, nhà 
ng; b n r a tay khu v c nhà 
ng, nhà n, nhà v  sinh; n c 

th i t  v  sinh nhà ch a rác sinh ho t 
và n c u ng d  th a c a cán b  
công nhân viên + N c th i t  v  
sinh khung l c máy d t  B  thu 
gom  B u hòa  H p u 
ch nh l u l ng  B  hi u khí 
MBBR  B  l ng  B  kh  trùng 

 H  th ng x  lý n c th i t p 
trung c a KCX Tân Thu n 

 th ng x  lý n c th i c  c a công 
ty c làm b ng v t li u thép nên 
lâu ngày ã xu ng c p, hoen r  nên 
không còn m b o  ti p t c v n 
hành. Do ó, cu i n m 2023 Công ty 
ã ti n hành thay th  h  th ng m i 

(không thay i công su t thi t k ). 
ng th i, Công ty c p nh t công 

ngh  x  lý m i thay cho công ngh  
 v a v n m b o v  m t k  

thu t, o b o ch t l ng x  lý t 
tiêu chu n u n i, v a v n hành n 
gi n h n h  th ng c .  

4 
Nhà l u ch a 
ch t th i r n 
sinh ho t 

Di n tích: 20m2 Di n tích: 12m2 
Công ty không thay i v  trí c ng 
nh  xây m i l i các nhà l u ch a 
ch t th i mà do có s  nh m l n trong 
công tác xác nh di n tích t i báo 
cáo TM ã c phê duy t. Do ó, 
nay công ty xin u ch nh l i di n 
tích úng c a các nhà l u tr  t m 
th i ch t th i. 

5 
Nhà l u ch a 
ch t th i 
thông th ng 

Di n tích: 42m2 Di n tích: 57m2 

6 Nhà l u ch a 
CTNH Di n tích: 24m2 Di n tích: 15,6m2 
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Stt 
(1) 

ng m c 
(2) 

Theo TM ã c phê duy t 
(3) 

i dung  
thay i 

(4) 

 s  xu t thay i so v i TM 
ã c phê duy t 

(5) 

7 

Ch ng trình 
giám sát môi 
tr ng (quan 
tr c môi 
tr ng) 

Không khí xung quanh: 
-  trí : 03 m 
- Thông s : ti ng n, b i, SO2, CO, 

NO2. 
- n su t giám sát: 06 tháng/l n. 

Không ph i th c hi n n c  theo Ngh nh s  
08/2022/N -CP ngày 10/01/2022 

a Chính Ph  quy nh i v i các 
tr ng h p công ty th c hi n u n i 

c th i vào h  th ng x  lý n c 
th i t p trung thì không ph i th c 
hi n quan tr c n c th i nh k . Do 
ó, Công ty TNHH Matai (Vi t 

Nam) ã th c hi n u n i toàn b  
c th i phát sinh vào HTXLNT t p 

trung c a KCX Tân Thu n nên Công 
ty xin u ch nh ch ng trình quan 
tr c n c th i nh k ã th  hi n 
trong TM ã c phê duy t. 

ng th i, c n c  theo Ph  l c XXIX 
ban hành kèm theo Ngh nh s  
08/2022/N -CP ngày 10/01/2022 

a Chính Ph  ch  yêu c u quan tr c 
i v i các d  án, c  s  có công trình 
 lý b i, khí th i. Do ó, C  s  

không có công trình x  lý b i, khí 
th i nên không ph i th c hi n quan 
tr c khí th i nh k , c ng nh  không 
th c hi n quan tr c ch t l ng môi 
tr ng không khí xung quanh. 

Ngu n th i:  
-  trí  và thông s  giám sát:  

+  ng thoát khí th i x ng nén 
ép t o màng: propylen, etylen 

+ ng thoát khí th i x ng c t: 
propylen, etylen 

+ ng thoát khí th i x ng in: 
toluen, xylen 

- n su t giám sát: 03 tháng/l n. 

Không ph i th c hi n 

c th i: 
- V  trí: 01 m t i N c th i t i h  

ga u n i vào h  th ng thoát 
c th i chung c a KCX Tân 

Thu n. 
- Thông s : pH, SS, BOD5, COD,  

Nt,  Pt, amoni, d u m ng th c 
t. 

- T n su t: 03 tháng/l n 

Không ph i th c hi n 
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Stt 
(1) 

ng m c 
(2) 

Theo TM ã c phê duy t 
(3) 

i dung  
thay i 

(4) 

 s  xu t thay i so v i TM 
ã c phê duy t 

(5) 
B. Nhà máy 2    

1 
Danh m c 
máy móc, 
thi t b  

- Máy c t v i b ng tay: 40 cái 
- Máy may: 260 cái 
 

- Máy c t v i b ng tay: 0 cái 
- Máy c t v i t ng: 5 cái 
- Máy c t ai t ng: 5 cái 
- Máy c t chéo: 3 cái 
- ng c  c t tay: 3 cái 
- Máy may: 224 cái 
- Máy d p: 1 cái 
- Máy in: 1 cái 
- Máy dò kim lo i: 2 cái 
- Máy óng gói ki n các lo i: 5 cái 
- Máy nén khí: 2 cái 

 Máy móc thi t b  t i nhà máy 2 thay 
i theo chi u h ng gi m so v i h  
 môi tr ng ã c c p n m 2008 
i vì trong quá trình ho t ng s n 

xu t Công ty d n thay th  máy móc 
 b ng các máy móc tân ti n h n, 

công ngh  t ng hóa cao h n.  

2 
 l ng cán 
 công nhân 

viên 
- S  l ng: 300 ng i - S  l ng: 480 ng i 

Công ngh  s n xu t t i Nhà máy 2 
n s  d ng s  l ng công nhân 

nhi u t i công n may bao. S  
ng lao ng d  ki n trong h  s  

môi tr ng c c p n m 2008 th p 
n nhu c u th c t  hi n nay nên 

Công ty xin u ch nh cho phù h p. 

3 
Công ngh  h  
th ng x  lý 

c th i 

c th i sinh ho t  B  cân b ng 
 B  hi u khí  B  l ng  H  

th ng x  lý n c th i t p trung c a 
KCX Tân Thu n 

c th i sinh ho t sau b  t  ho i + 
c th i nhà b p sau b  tách d u + 
c th i t  v  sinh v n phòng, nhà 
ng; các b n r a tay, nhà n + 
c gi t trang ph c BHL  + N c 

th i t  v  sinh nhà ch a rác sinh ho t 

ng t , h  th ng x  lý n c th i 
 c a công ty t i Nhà máy 2 sau th i 

gian dài s  d ng ã xu ng c p nên 
không còn m b o  ti p t c v n 
hành. Do ó, n m 2016 Công ty ã 
ti n hành thay th  h  th ng m i 
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Stt 
(1) 

ng m c 
(2) 

Theo TM ã c phê duy t 
(3) 

i dung  
thay i 

(4) 

 s  xu t thay i so v i TM 
ã c phê duy t 

(5) 
và n c u ng d  th a c a cán b  
công nhân viên  B  thu gom  B  

u hòa  B  thi u khí  B  hi u 
khí FBR  B  l ng  H  th ng x  
lý n c th i t p trung c a KCX Tân 
Thu n 

(không thay i công su t thi t k ). 
ng th i, Công ty c p nh t công 

ngh  x  lý m i t i th i m ó thay 
cho công ngh  c o b o ch t 

ng x  lý t tiêu chu n u n i 
a KCX Tân Thu n.  

4 

Ch ng trình 
giám sát môi 
tr ng (quan 
tr c môi 
tr ng) 

Giám sát ch t l ng n c th i 
- Thông s : pH, COD/BOD, SS, t ng 

N, t ng P, kim lo i n ng, d u m , 
coliform 

- V  trí: 01 m l y m u t i c ng 
th i chung 

-  T n su t: 2 l n/n m 

Không ph i th c hi n 

n c  theo Ngh nh s  
08/2022/N -CP ngày 10/01/2022 

a Chính Ph  quy nh i v i các 
tr ng h p công ty th c hi n u n i 

c th i vào h  th ng x  lý n c 
th i t p trung thì không ph i th c 
hi n quan tr c n c th i nh k . Do 
ó, Công ty TNHH Matai (Vi t 

Nam) ã th c hi n u n i toàn b  
c th i phát sinh vào HTXLNT t p 

trung c a KCX Tân Thu n nên Công 
ty xin u ch nh ch ng trình quan 
tr c n c th i nh k ã th  hi n 
trong h  s  môi tr ng ã c phê 
duy t. 

Ngu n: Công ty TNHH Matai (Vi t Nam), 8/2024. 
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CH NG IV 

I DUNG  NGH  C P GI Y PHÉP MÔI TR NG 
 

 

4.1. N i dung  ngh  c p phép i v i n c th i 

 s  không thu c i t ng ph i c p phép môi tr ng i v i n c th i theo quy 
nh t i u 39 Lu t B o v  môi tr ng 2020 (do n c th i sau x  lý c a c  s c 
u n i vào h  th ng thu gom, x  lý n c th i t p trung c a KCX Tân Thu n, không 
 th i ra môi tr ng). ng th i, Công ty TNHH Matai (Vi t Nam) ã ký h p ng 
ch v  x  lý n c th i v i Công ty TNHH Tân Thu n (Ch u t  kinh doanh h  t ng 

Khu ch  xu t Tân Thu n và là n v  v n hành h  th ng x  lý n c th i t p trung) 
theo H p ng s  113/TTC-CV-2010 ngày 17/04/2010. 

4.2. N i dung  ngh  c p phép i v i khí th i 

 s  không thu c i t ng ph i c p phép môi tr ng i v i khí th i theo quy nh 
i u 39 Lu t B o v  môi tr ng (C  s  không phát sinh b i, khí th i x  ra môi 

tr ng ph i c x  lý). 

4.3. N i dung  ngh  c p phép i v i ti ng n,  rung 

-  Ngu n và v  trí phát sinh ti ng n,  rung:  

+ T  ho t ng c a c m các máy gia nhi t kéo màng nh a, c t và cu n s i s  01 t i 
nhà máy 1: t a  X = 1189838,22; Y = 608502,12. 

+ T  ho t ng c a c m các máy gia nhi t kéo màng nh a, c t và cu n s i s  02 t i 
nhà máy 1: t a  X = 1189842,63; Y = 608496,96. 

+ T  ho t ng c a c m các máy gia nhi t kéo màng nh a, c t và cu n s i s  03 t i 
nhà máy 1: t a  X = 1189848,92; Y = 608490,92. 

+ T  ho t ng c a c m các máy d t s  01 (7 máy d t) t i nhà máy 1: t a  X = 
1189809,78; Y = 608463,49. 

+ T  ho t ng c a c m các máy d t s  02 (9 máy d t)  t i nhà máy 1: t a  X = 
1189830,46; Y = 608461,78. 

+ T  ho t ng c a c m các máy d t s  03 (3 máy d t)  t i nhà máy 1: t a  X = 
1189884,24; Y = 608466,53. 

+ T  ho t ng c a máy tráng màng t i nhà máy 1: t a  X = 1189870,83; Y = 
608459,13. 

+ T  ho t ng c a máy gia nhi t th i màng s n xu t bao nylon t i nhà máy 1: t a 
 X = 1189860,29; Y = 608451,40. 

+ T  ho t ng c a máy tái ch  ph  li u nh a t i nhà máy 1: t a  X = 1190692,46; 
Y = 608445,21. 

+ T  ho t ng c a các máy b n dây ai, dây th ng t i nhà máy 1: t a  X = 
1189806,07; Y = 608410,56. 
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+ T  ho t ng c a các máy c t v i t ng t i nhà máy 1: t a  X = 1189865,29; 
Y = 608491,86. 

+ T  ho t ng c a các máy c t chéo t i nhà máy 1: t a  X = 1189879,16; Y = 
608469,17. 

+ T  ho t ng c a máy in t i nhà máy 1: t a  X = 1189856,65; Y = 608485,98. 
+ T  ho t ng c a các máy may t i nhà máy 1: t a  X = 1189797,20; Y = 

608438,15. 
+ T  ho t ng c a phòng máy nén khí t i nhà máy 1: t a  X = 1189869,80; Y = 

608447,98. 
+ T  ho t ng c a các máy c t v i t ng t i nhà máy 2: t a  X = 1190885,14; 

Y = 608337,50. 
+ T  ho t ng c a các máy c t chéo t i nhà máy 2: t a  X = 1190864,89; Y = 

608336,25. 
+ T  ho t ng c a máy in t i nhà máy 2: t a  X = 1190861,67; Y = 608331,56. 
+ T  ho t ng c a các máy b n dây ai, dây th ng t i nhà máy 2: t a  X = 

1190842,26; Y = 608317,29. 
+ T  ho t ng c a các máy may t i nhà máy 2: t a  X = 1190875,49; Y = 

608297,61. 
+ T  ho t ng c a phòng máy nén khí t i nhà máy 2: t a  X = 1190863,66; Y = 

608264,94. 
 (Theo h  t a  VN2000, kinh tuy n tr c 105045’, múi chi u 30). 

- Giá tr  gi i h n i v i ti ng n:  

ng 4.1. Giá tr  gi i h n i v i ti ng n  ngh  c p phép 

TT  6-21 gi  
(dBA) 

 21-6 gi  
(dBA) 

n su t quan 
tr c nh k  Ghi chú 

1 70 55 Không Khu v c thông th ng 

 Quy chu n k  thu t qu c gia v  ti ng n (QCVN 26:2010/BTNMT) 

- Giá tr  gi i h n i v i  rung:  
ng 4.2. Giá tr  gi i h n i v i  rung  ngh  c p phép 

TT 
Th i gian áp d ng trong ngày và 

c gia t c rung cho phép, dB 
n su t 

quan tr c 
nh k  

Ghi chú 
 6-21 gi   21-6 gi  

1 70 60 Không Khu v c thông th ng 

 Quy chu n k  thu t qu c gia v  rung (QCVN 27:2010/BTNMT) 
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4.4. N i dung  ngh  c p phép i v i ch t th i nguy h i 

ng 4.3. Danh m c và kh i l ng ch t th i nguy h i  ngh  c p phép c a c  s  

Stt Tên ch t th i Mã ch t 
th i 

Kh i l ng  
(Kg/n m) 

1 
Bao bì kim lo i c ng ( ã ch a ch t khi th i ra là 
CTNH, ho c ch a áp su t ch a b o m r ng 
ho c có l p lót r n nguy h i nh  amiang) th i  

18 01 02 220 

2 Bao bì nh a c ng ( ã ch a ch t khi th i ra là 
CTNH) th i  18 01 03 50 

3 
Ch t h p th , v t li u l c (bao g m c  v t li u 

c d u ch a nêu t i các mã khác), gi  lau, v i 
o v  th i b  nhi m các thành ph n nguy h i  

18 02 01 3.109 

4 
n, m c, ch t k t dính và nh a th i có các 

thành ph n nguy h i (bút d  quang, b ng keo 
th a, nh a dính hóa ch t) 

16 01 09 977 

5 c in (lo i có các thành ph n nguy h i trong 
nguyên li u s n xu t) th i  08 02 01 223 

6 p ch a m c in (lo i có các thành ph n nguy 
i trong nguyên li u s n xu t m c) th i 08 02 04 66 

7 D u ng c , h p s  và bôi tr n t ng h p th i 17 02 03 963 
8 Pin, c quy chì th i 19 06 01 2.861 

9 Bóng èn hu nh quang và các lo i th y tinh 
ho t tính th i 16 01 06 316 

10 

Các thi t b , linh ki n n t  th i ho c các thi t 
n (khác v i các lo i nêu t i mã 16 01 06, 

16 01 07, 16 01 12) có các linh ki n n t  (tr  
n m ch n t  không ch a các chi ti t có các 

thành ph n nguy h i v t ng ng NH) (Bóng 
èn led) 

16 01 13 100 

11 
Các lo i ch t th i khác có các thành ph n nguy 

i vô c  (v t li u, ch  v n dính TPNH, g , gi y 
nhi m d u,…) 

19 12 01 590 

12 
Các lo i ch t th i khác có thành ph n nguy h i 

u c  (Chi ti t kim lo i dính d u th i b  t  
o trì máy d t v i) 

19 12 02 200 

 ng c ng  9.675 
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CH NG V 

T QU  QUAN TR C MÔI TR NG C A C  S  
 

5.1  K t qu  quan tr c môi tr ng nh k i v i n c th i 

ng 5.1. t qu  phân tích ch t l ng n c th i sau x  lý c a nhà máy 1 

Stt Thông s  n v  
tính 

t qu  phân tích Quy nh KCX 
 Tân Thu n 

Tháng 
03/2022 

Tháng 
03/2023 

Tiêu chu n 
u n i 

Gi i h n 
ti p nh n 

1 pH - 6,7 6,35 5 – 9  3 ~11 
2 TSS mg/l 150 10 200 500 
3 COD mg/l 536 147 400 800 
4 BOD5 mg/l 233 68 100 500 
5 T ng N mg/l 20,1 2,15 60 90 
6 T ng P mg/l 7,72 0,12 8 16 
7 Amoni  mg/l 8,24 KPH 15 45 

8 u, m ng 
th c v t mg/l - 1,2 30 30 

Ngu n: Công ty TNHH Matai (Vi t Nam), 8/2024. 
(Phi u k t qu  phân tích c ính kèm trong Ph  l c 3). 

Nh n xét: T  k t qu  phân tích ch t l ng n c th i sau x  lý trong 2 n m 2022 và 
2023 c a Nhà máy 1  trên cho th y n m 2022 n c th i v t tiêu chu n u n i i 

i 2 ch  tiêu BOD5 và COD, nh ng v n n m trong m c gi i h n ti p nh n c a KCX 
Tân Thu n, n m 2023 thì t tiêu chu n u n i. u này cho th y là v i tính ch t 

c th i phát sinh t  ho t ng t i Nhà máy 1 c a c  s  ch  y u là n c th i sinh 
ho t thì công ngh  h  th ng x  lý ã l p t nh ã trình bày t i Ch ng 3 là hoàn 
toàn phù h p  x  lý, tuy nhiên có th  do công tác v n hành, b o trì b o d ng h  
th ng hi n nay c a Công ty không t t nên d n n ch t l ng n c th i sau x  lý 
không c n nh. Do ó, Công ty TNHH Matai (Vi t Nam) ã th c hi n tr  phí x  
lý h  n c th i cho Công ty TNHH Tân Thu n. ng th i trong th i gian t i Công ty 

 c i thi n công tác v n hành, b o trì, b o d ng h  th ng.    

ng 5.2. t qu  phân tích ch t l ng n c th i sau x  lý c a nhà máy 2 

Stt Thông s  n v  
tính 

t qu  phân tích Quy nh KCX 
 Tân Thu n 

Tháng 
03/2022 

Tháng 
03/2023 

Tiêu chu n 
u n i 

Gi i h n 
ti p nh n 

1 pH - 6,6 6,45 5 – 9  3 ~11 
2 TSS mg/l 25 47 200 500 
3 COD mg/l 29 45 400 800 
4 BOD5 mg/l 13 21 100 500 
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Stt Thông s  n v  
tính 

t qu  phân tích Quy nh KCX 
 Tân Thu n 

Tháng 
03/2022 

Tháng 
03/2023 

Tiêu chu n 
u n i 

Gi i h n 
ti p nh n 

5 T ng N mg/l 12,1 30,8 60 90 
6 T ng P mg/l 0,59 3,37 8 16 
7 Amoni  mg/l 2,59 18,2 15 45 

8 u, m ng 
th c v t mg/l - 0,3 30 30 

Ngu n: Công ty TNHH Matai (Vi t Nam), 8/2024. 
(Phi u k t qu  phân tích c ính kèm trong Ph  l c 3). 

Nh n xét: T ng t  t  k t qu  phân tích ch t l ng n c th i sau x  lý trong 2 n m 
2022 và 2023 c a Nhà máy 2  trên cho th y n m 2022 n c th i t tiêu chu n u 

i c a KCX Tân Thu n, nh ng n m 2023 thì ch  tiêu Amoni v t tiêu chu n u n i 
1,21 l n, nh ng v n n m trong m c gi i h n ti p nh n. u này cho th y là v i tính 
ch t n c th i phát sinh t  ho t ng t i Nhà máy 2 ch  y u là n c th i sinh ho t thì 
công ngh  h  th ng x  lý ã l p t nh ã trình bày t i Ch ng 3 là phù h p  x  lý, 
tuy nhiên có th  do công tác v n hành, b o trì b o d ng h  th ng hi n nay c a Công 
ty không t t nên d n n ch t l ng n c th i sau x  lý không c n nh. Do ó, 
Công ty TNHH Matai (Vi t Nam) ã th c hi n tr  phí x  lý h  n c th i cho Công ty 
TNHH Tân Thu n. ng th i trong th i gian t i Công ty s  c i thi n công tác v n 
hành, b o trì, b o d ng h  th ng.    

5.2  K t qu  quan tr c môi tr ng nh k i v i b i, khí th i 

Công ty không có công trình x  lý b i, khí th i nên không th c hi n quan tr c môi tr ng 
nh k i v i b i, khí th i. 

 

 



CH NG VI 

CH NG TRÌNH QUAN TR C MÔI TR NG C A C  S  
 

Công ty có trang b  02 h  th ng x  lý n c th i t i 02 nhà máy. Do ó, th c hi n 
theo các quy nh hi n hành, Công ty thu c tr ng h p ph i v n hành th  nghi m i v i 

 th ng x  lý n c th i: 
-  H  th ng x  lý n c th i t i nhà máy 1, công su t 100 m3/ngày êm. 
-  H  th ng x  lý n c th i t i nhà máy 2, công su t 80m3/ngày êm. 

6.1.  K  ho ch v n hành th  nghi m công trình x  lý ch t th i c a c  s : 

6.1.1  Th i gian d  ki n v n hành th  nghi m: 

ng 6.1. K  ho ch v n hành th  nghi m công trình x  lý n c th i ã hoàn thành 
a c  s   

Stt Công vi c th c hi n Ti n  d  ki n 

Công su t d  ki n t c 
a c  c  s  t i th i m 

t thúc giai n v n hành 
th  nghi m 

1 Th i gian b t u v n 
hành th  nghi m 

Sau khi c c p 
GPMT  

70 - 80%  

2 Th i gian k t thúc v n 
hành th  nghi m 

Sau 01 tháng k  t  
ngày b t u v n 
hành th  nghi m. 

Ngu n: Công ty TNHH Matai (Vi t Nam), 8/2024. 

6.1.2 K  ho ch quan tr c ch t th i, ánh giá hi u qu  x  lý c a các công trình, thi t 
 x  lý ch t th i: 

n c  theo Kho n 5 u 21 Thông t  s  02/2022/TT-BTNMT ngày 10/01/2022 
a B  Tài Nguyên và Môi Tr ng thì tr ng h p c  s  không thu c i t ng quy 
nh t i C t 3 Ph  l c 2 ban hành kèm theo Ngh nh s  08/2022/N -CP thì vi c 

quan tr c ch t th i do ch  c  s , c  s  t  quy t nh nh ng ph i b o m quan tr c ít 
nh t 03 m u n trong 03 ngày liên ti p c a giai n v n hành n nh các công 
trình x  lý ch t th i. Do ó, k  ho ch quan tr c ch t th i, ánh giá hi u qu  x  lý c a 
các công trình, thi t b  x  lý ch t th i c a c  s  nh  sau: 

ng 6.2. K  ho ch quan tr c ch t th i, ánh giá hi u qu  x  lý c a các công trình, 
thi t b  x  lý ch t th i trong giai n v n hành n nh 

Stt  trí l y m u Lo i 
u 

Thông s  
quan tr c 

Th i gian d   
ki n l y m u  

I. i nhà máy 1 ( ng Tân 
Thu n)    

1 u n c th i u vào (t i b  
u hòa n c th i) u n 

pH, COD, 
BOD5, Ch t 

n l  l ng, 

3 ngày liên ti p 
a giai n 
n hành n 2 M u n c th i u ra (t i h  
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Stt  trí l y m u Lo i 
u 

Thông s  
quan tr c 

Th i gian d   
ki n l y m u  

ga u n i n c th i s  181 
trên ng Tân Thu n) 

ng nit , 
ng ph t 

pho, Amoni 
(tính theo N). 

nh 

II. T i nhà máy 2 ( ng s  20)    

1 u n c th i u vào (t i b  
u hòa n c th i) 

u n 

pH, COD, 
BOD5, Ch t 

n l  l ng, 
ng nit , 
ng ph t 

pho, Amoni 
(tính theo N). 

3 ngày liên ti p 
a giai n 
n hành n 
nh 2 

u n c th i u ra (t i h  
ga u n i n c th i s  268 
trên ng s  20) 

  ch c có u ki n ho t ng d ch v  quan tr c môi tr ng d  ki n ph i 
p  th c hi n k  ho ch. 

- n v  1: 
+ Tên n v  1 d  ki n tham gia ph i h p: Trung Tâm Phân Tích và o c Môi 

Tr ng Ph ng Nam 
+ a ch : 15 oàn Th m, Ph ng 4, Tp.V ng Tàu 
+  V n phòng:  S  14 ng s  4, KDC Bình H ng, xã Bình H ng, huy n Bình 

Chánh, Tp. HCM 
+ n tho i:  02543.563950  Fax:  02543.563363 
+  Trung Tâm Phân Tích và o c Môi Tr ng Ph ng Nam ã t c các 

ch ng ch : 
 VILAS 533 do V n phòng công nhân ch t l ng - B  Khoa H c và Công 

Ngh  c p theo ISO/IEC 17025:2017, l nh v c hóa, sinh. 
 VIMCERTS 075 do B  Tài Nguyên Và Môi Tr ng c p theo Quy t nh s  

650/Q -BTNMT ngày 07 tháng 04 n m 2021.  
- n v  2: 

+  Tên n v  2 d  ki n tham gia ph i h p: Công ty TNHH TM DV T  v n Môi 
tr ng Tân Huy Hoàng 

+  Tr  s  chính: B24, C  xá 301, ng D1, ph ng 25, qu n Bình Th nh, 
Tp.HCM 

+  Chi nhánh/ Phòng th  nghi m: 10/46 Lê Quý ôn, Ph ng Tân Hi p, Tp. Biên 
Hòa, T nh ng Nai. 

+ n tho i:  02516 293 577   
+  Công ty TNHH TM DV T  v n Môi tr ng Tân Huy Hoàng ã t c các 

ch ng ch : 
 VILAS 778 do V n phòng công nhân ch t l ng - B  Khoa H c và Công 

Ngh  c p theo ISO/IEC 17025:2017, l nh v c hóa, sinh. 
 VIMCERTS 076 do B  Tài Nguyên Và Môi Tr ng c p.  
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6.2. Ch ng trình quan tr c ch t th i (t ng, liên t c và nh k ) theo quy nh 
a pháp lu t. 

6.2.1 Ch ng trình quan tr c môi tr ng nh k : 

a. Quan tr c n c th i:  

n c  theo Kho n 2, u 97 thì i t ng, m c l u l ng x  n c th i và hình 
th c ph i th c hi n quan tr c n c th i t ng, liên t c, quan tr c n c th i nh k  

c quy nh t i Ph  l c XXVIII ban hành kèm theo Ngh nh 08/2022/N -CP 
ngày 10/01/2022 c a Chính Ph  nh ng tr  tr ng h p c  s u n i vào h  th ng x  
lý n c th i t p trung. Do ó, Công ty TNHH Matai (Vi t Nam) th c hi n u n i 

c th i vào h  th ng x  lý n c th i t p trung c a Khu ch  xu t Tân Thu n nên 
không ph i th c hi n quan tr c n c th i nh k . 

b.  Quan tr c b i, khí th i công nghi p:  

Không th c hi n vì công ty không có h  th ng x  lý b i, khí th i. 

c)  Giám sát i v i ch t th i nguy h i (CTNH):  
-  trí: khu v c l u ch a ch t th i nguy h i c a c  s . 
- Thông s  giám sát: kh i l ng, thành ph n và mã ch t th i nguy h i. 
- n su t: hàng ngày. 

6.2.2. Ch ng trình quan tr c t ng, liên t c ch t th i: 

 Không có. 

6.2.3. Ho t ng quan tr c môi tr ng nh k , quan tr c môi tr ng t ng, liên 
c khác theo quy nh c a pháp lu t có liên quan ho c theo  xu t c a ch  c  
. 

 Không có. 

6.3.  Kinh phí th c hi n quan tr c môi tr ng h ng n m. 

Công ty không ph i th c hi n quan tr c khí th i, n c th i nh k  nên không phát 
sinh kinh phí cho công tác này. 
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CH NG VII 

T QU  KI M TRA, THANH TRA V  B O V  MÔI TR NG 
I V I C  S  

 
Trong 02 n m g n nh t tr c th i m l p báo cáo  xu t c p gi y phép môi tr ng thì 
công ty không có t ki m tra, thanh tra v  b o v  môi tr ng c a c  quan có th m 
quy n. 
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CH NG VIII 

CAM K T C A CH  C  S  
 

Công ty TNHH Matai (Vi t Nam) xin cam k t:  

- Th c hi n các bi n pháp gi m thi u các tác ng x u ã nêu  báo cáo này, m b o 
các ngu n khí th i phát sinh do ho t ng c a công ty n m trong gi i h n cho phép 

a Quy chu n Vi t Nam (QCVN):    

+ QCVN 05:2023/BTNMT – Quy chu n k  thu t qu c gia v  Ch t l ng không 
khí xung quanh;  

+ QCVN 19:2009/BTNMT – Quy chu n k  thu t qu c gia v  khí th i công nghi p 
i v i b i và ch t vô c ; 

+ QCVN 20:2009/BTNMT – Quy chu n k  thu t qu c gia v  khí th i công nghi p 
i v i m t s  ch t h u c ; 

+ QCVN 26 : 2010/BTNMT – Quy chu n k  thu t qu c gia v  ti ng n; 

+ QCVN 27 : 2010/BTNMT – Quy chu n k  thu t qu c gia v  rung; 

+ QCVN 24:2016/BYT  –  M c ti p xúc cho phép ti ng n t i n i làm vi c. 

+ QCVN 27:2016/BYT – Giá tr  cho phép  rung t i n i làm vi c. 

+ QCVN 26: 2016/BYT – M c cho phép chi u sáng n i làm vi c. 

+ QCVN 22: 2016/BYT – M c cho phép chi u sáng n i làm vi c. 

+ QCVN 24:2016/ BYT – M c ti p xúc cho phép ti ng n t i n i làm vi c. 

+ QCVN 02:2019/BYT – Giá tr  gi i h n ti p xúc cho phép b i t i n i làm vi c. 

+ QCVN 03:2019/BYT – Giá tr  gi i h n ti p xúc cho phép i v i 50 y u t  hóa 
c t i n i làm vi c. 

+ Tiêu chu n v  sinh lao ng (Quy t nh 3733/2002/Q -BYT ngày 10/10/2002 
a B  Y T ). 

 c th i c x  lý t quy nh ti p nh n c a Khu ch  xu t Tân Thu n tr c khi 
u n i v  h  th ng x  lý n c th i t p trung c a Khu ch  xu t Tân Thu n và th c 

hi n u n i úng t i các h  ga u n i trên ng s  19 và ng s  20. Công ty 
cam k t không x  th i ngoài v  trí ã c xác nh n u n i. 

 Ch t th i r n thông th ng và ch t th i nguy h i c qu n lý ch t ch : phân lo i, 
thu gom, l u gi , v n chuy n và ký k t h p ng chuy n giao x  lý tri t  theo 
úng các quy nh hi n hành. 

 Th c hi n l p Báo cáo công tác b o v  môi tr ng nh k  hàng n m và n p n các 
 quan qu n lý v  môi tr ng tho úng quy nh hi n hành. 
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 Công ty cam k t th c hi n y  các bi n pháp v  phòng ng a, ng phó các s  c  
trong quá trình ho t ng c a C  s . Tr ng h p các s  c  môi tr ng, r i ro môi 
tr ng x y ra trong quá trình tri n khai c  s , ch u t  cam k t n bù và kh c 
ph c ô nhi m môi tr ng. 

 Cam k t trong quá trình ho t ng luôn tuân th  v  b  trí cây xanh theo h  s  pháp lý 
ã c c p v  m t xây d ng. 

Công ty TNHH Matai (Vi t Nam) cam k t r ng nh ng thông tin, s  li u nêu trên là úng 
 th c, rõ ràng, chính xác, tin c y. Công ty hoàn toàn ch u trách nhi m v  các ngu n th i 

và các n i dung  ngh  c p phép môi tr ng ã cam k t. 
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